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Igindekiler A

Tali | | kitab
alimatlar el kitabi AREVA

SF¢'ll salter
GL316
Yayh kumandali
FK3-4

Bu ekipman, 22200 (PRG) Global Isitma Giicline sahip Kyoto protokoli kapsamindaki fluorlu
sikistirma etkili bir gaz (SFg) icermektedir.

SFg'nin toplanmasi ve atmosfer igerisinde birakilmamasi gerkmekmektedir.

SFg'nin kullanimi ve taginmasi ile ilgili daha fazla bilgi edinmek igin CEI 62271 normuna bagvurabi-
lirsiniz : YUksek gerilimli aletler - Kisim 303 : Kikirt hekzafloriiriin (SFg) kullanimi ve taginmasi.

idare ile ilgili Yayin Duzenleyen Onaylayan
AHT 03-11-2010 J. Bossu G. Doummar
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Igindekiler A

Talimatlar el kitabi AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.
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Igindekiler
Talimatlar el kitabi
AREVA
Gilivenlik
Uriin glvenlik figleri Ekler
Teknik veriler
Teknik 6zellikler Veri plakasi

Tanim ve ¢alisma

Cihazin genel tanimi

L12-019TR/03

Kesim odalarinin tanimi

L12-105TR/02

Kutbun galismasi (kesim prensibi)

L13-005TR/02

Calisma organi

L14-005TR/03

SFg gazinin denetimi

L20-001TR/06

Kolileme - Nakliye ve depolama

Kolileme - Onarim - Depolama

L22-006TR/03
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A

Igindekiler
Talimatlar el kitab
AREVA
Kurulum
Montaj icin genel agiklamalar L30-002TR/01
Sikma momentleri L31-001TR/01
Montaj icin genel yéntemler L31-003TR/01
Kutup elemanlar igerisinde azot (N2) varliginin L31-074TR/01
kontrolU
3 000 daN
Yukarida gelistirilen kurulum yontemi (6nerilir), ~.'\ (minimu?n)
asagidaki 6zelliklere sahip bir kaldirma gereci \
gerektirmektedir : ﬁ \
NOT : Tavsiye edilen kaldirma gerecinin tedarik H+2m
A edilmesinin mumkin olmadigr durumda, eklerde =
"ilave bir kurulum yéntemi" &nerilmektedir. ‘ 0
H+1m
Sasinin montaji L31-135TR/01
Kolon- odalar baglantisi L31-715TR/01
Salter kutbunun indirilmesi L31-721TR/02
ve vakum islemi
Kontak yuzeylerinin hazirlanmasi ile akim prizlerinin L31-731TR/02
montaj|
Kesim odalari Uzerinde yayinti siperlerinin montaiji L31-751TR/03
Kutubun kaldiriimasi ve yerlestiriimesi L31-7602TR/01
Calisma organinin montaji L31-7801TR/01
Doldurma blogunun ve borularinin montaiji L31-983TR/01
Bu béliim bir sonraki sayfada devam ediyor.
11-2010 D1572TR/01
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Igindekiler A

Talimatlar el kitabi

AREVA
Kurulum , devami
Vakum pompasinin baglanmasi L31-858TR/01
Vakum iglemi L31-886TR/01
Manometrenin kullanimi igin (alet takimi) SFg gazi L31-923TR/01
ile doldurma basincinin hesaplanmasi
SFg gaziile 0,05 MPa'da 6n doldurma L31-956TR/01
SFg gazi ile doldurma L32-017TR/01
11-2010 D1572TR/01
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A

Igindekiler
Talimatlar el kitabi
AREVA
Calistirma
Calistirmadan 6nceki kontroller L34-011TR/03
Calistirma dncesi test raporlari RES 310 M TR/08
Kabul kriterleri CATR103 176/3/000
Bakim
Bakim plani L51-004TR/04
Elektrik asinma haddi L51-052TR/03
Kontak densimetresinin esiklerinin kontrolu L51-113TR/01
Calisma organi tizerine miidahale L51-303TR/03
11-2010 D1572TR/01
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Igindekiler
Talimatlar el kitabi

A

AREVA

Ekler

Aletler ve aksesuarlar

L60-025TR/02

Uriin giivenlik figleri

PS0000/T

Cihazin kullanim omriuniin sonuna gelinmesi

Bir disjonktérin bilesenlerinin
parcalanmasi vetoplanmasi

L80-000TR/01

SFg gazinin yonetimi

L80-001TR/01

Kullanilmis SFg gazinin ve sekonder
drtnlerinin tasinmasi icgin talimatlar

L81-001TR/01
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A

Igindekiler
Talimatlar el kitabi
AREVA
ilave kurulum yéntemi
Yukarida gelistirilen kurulum yontemi, asagidaki _3000daN
Ozelliklere sahip bir kaldirma gereci gerektirmekte- A\ (Minimum)
dir : ﬁ \

A

Sasinin montaji

L31-136TR/01

Kutubun kaldiriimasi ve yerlestiriimesi

L31-200TR/04

Kontak yuzeylerinin hazirlanmasi ile akim prizlerinin
montaj|

L31-512TR/01

Kesim odalari Uzerinde yayinti siperlerinin montaiji

L31-668TR/01

Kolon- odalar baglantisi

L31-716TR/01

Calisma organinin montaji

L31-7801TR/01

- J Kurulum , devami

11-2010
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Tanim ve galisma
Cihazin genel tanimi

A

AREVA

FK3-4 yayli kumandali GL315-GL316 salter

Tanim Cihaz, her biri ti¢ yayli kumanda ile etkinlestiriimis tg¢ kutuptan olusmaktadir.

Sekil ile agiklama

Unsurlar tablosu Asagidaki tabloda salterin temel unsurlari verilmistir :
isaret Eleman Sayfa
A Salterin kutbu 2
B Taslyicl yapl 3
C Calisma organi 4
D Bir araya toplama dolabi 5

02-2007
© AREVA

@5

L12-019TR/03
1/6




Tanim ve galisma A

Cihazin genel tanimi
AREVA

Salterin kutbu

Tanim Salterin kutbu {¢ temel elemandan olugsmaktadir :
e Kesim odalari (1).
¢ Dayanak - kolon (2).
¢ Mekanizma karteri (3).

Sekil ile agiklama

Kesim Kutup, iki kesim odasi igermektedir. (1) Bunlar, seramik kaplamali olup,
odalari uglarinda bir yayinti siperi halkasi (4) ve bir akim prizi (5) bulunmaktadir.
Kesim odalari, yatay ve sabitlenmis olarak, tabanlarinda, ortak bir karter
Uzerinde bulunmaktadirlar (6). Bu karter, iki odanin hareketli temaslarina
karsi manevra organinin transfer mekanizmasini icermektedir.
Kesim odalari kondansatérlerle tertibatlandirilabilir (7).

Dayanak- kolon iki, Ui veya dort seramik izolatérden olugan dayanak-kolon, salterin kiitlesel
yalitimini saglar ve kesim odalarinin hareketli temaslarinin yahitimh galisma
kolunu igerir.

Dayanak-kolona, bir yayinti siper halkasi takilabilir (13).

Mekanizma karteri Kolonun tabaninda yer alan bir karter (3), hareketli temas ¢alisma manivela--
kolu tertibatini igerir .
SFg gazi doldurma ve denetleme tertibati da (8) karter tizerinde yer alir.

02-2007 L12-019TR/03
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Tanim ve galisma A

Cihazin genel tanimi AREVA

Tasiyici yapi

Tanim Karter Uizerine tespit edilmis dort ayaktan (10) olusan dayanak-sasi (3), sal-
terin tim elemenlarini tagimaktadir.
Dayanak-sasi musteri veya AREVA tarafindan tedarik edilebilir.

Sekil ile agiklama

02-2007 L12-019TR/03
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Tanim ve galisma A
Cihazin genel tanimi
AREVA

Calisma organi

Tanim Calisma organi (11) FK3-4 tipi yayl bir kumandadir.
Calisma organinin kapisinda iki g6z bulunmaktadir. Bu gozler, salterin pozi-

syonunun ve kapama yayinin durumunun optik géstergelerinin goéruntulen-
mesini saglar.

Sekil ile agiklama —

Sabitleme Calisma organi karter Uzerine sabitlenmistir (3).

02-2007 L12-019TR/03
© AREVA
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Tanim ve galisma A

Cihazin genel tanimi

AREVA

Bir araya toplama dolabi
Tanim Bir araya toplama dolabi (D), merkez kutbun yakinina zemine sabitlenmistir.

Sunlari igerir :

e Salterin galismasi igin gerekli ayarlama.

« Irtibat baglanti gubuklari

¢ Mdasteri baglanti gubugu.
Sekil ile agiklama
02-2007 L12-019TR/03
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Tanim ve galisma A

Cihazin genel tanimi
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

02-2007 L12-019TR/03
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Tanim ve galisma

Kesim odalarinin tanimi

Sunum

Sekil ile agiklama

Unsurlar tablosu

Asagidaki tabloda kesim odalarinin temel unsurlari verilmistir :

isaret Eleman Sayfa
A Kesim odasi 2
B Ust karter 3

06-2004
© AREVA
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Tanim ve galisma A

Kesim odalarinin tanimi

AREVA
Kesim odasi
Yangin sondiirma Yangin sondiirme ortami, basingl SFg gazidir veya istisnai olarak basingli
ortami SFg+CF4 gazi karisimidir.
Kesim prensibia Kesim odasi, ilave oto pndmatik etkili ark enerijisi ile termik Gfleme tipindedir.

Sekil ile agiklama

~ s H

—— - \CMF

Tanim Kesim odasi, aktif kisimin mekanik ve elektrik dayanikhihdini artirmak ve SFg
icerisinde arkin maruz kaldigi temaslarin hafif yipratma avantajlarindan fay-
dalanmak amaciyla tasarlanmistir. Aktif kisim, salterin giris ve ¢ikisi arasinda
yalitimi saglayan, sizdirmaz seramik bir muhafaza igerisinde bulunmaktadir.
Oda asagidaki unsurlardan olugsmaktadir :

isaret Eleman Bilgi

(1) Muhafaza Kirlenme seviyesine gore, uzun bir
sizinti hatti ile éngorilebilir.

2 Sabit kontak

4) Hareketli kontak Kumanda ile harekete gegirilir ve
Ufleme tertibatini igerir.

06-2004 L12-105TR/02
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Tanim ve galisma

Kesim odalarinin tanimi

A

AREVA

Ust karter

Tanim

Sekil ile agiklama

Unsurlar tablosu

Ust karter igerisinde, iki odanin hareketli kontak (4) manevra kolunun (8)
hareketinin transformasyon mekanizmasi (15) bulunmaktadir.

Asagidaki tabloda karterin icindeki ve gevresindeki unsurlar verilmistir :

isaret Eleman Fonksiyon
4) Hareketli kontak Kumanda ile harekete gegirilir ve tifleme
tertibatini icerir.
(8) Calisma kolu Kesim odasinin hareketli kontagina
hareketi iletir.
(15) Mekanizma Hareketin transformasyonu

06-2004
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Tanim ve galisma A

Kesim odalarinin tanimi
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.
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Tanim ve galisma
Kutubun calismasi
(kesim prensibi)

AREVA

Sunum

Girig "KAPALI" pozisyonda, akim sunlardan gecer :

- akim prizi (1)

- sabit kontak dayanag (2),
- temel kontaklar (3),

- hareketli kontak (4),

- sabit kontak dayanag (5),
- ortak karter (6),

ardindan diger oda ve akim prizi (izerinde ters istikameti takip eder (1).

SALTER "KAPALI"

Wo

KAPANIS YAYI| "DONATILMIS"

Bu modiil icerisinde  Bu modill, kutbun galigsma safhalarini igler:

Safha Sayfa
Acilis 2
Kapanis 5

06-2004
© AREVA
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Tanim ve galisma A

Kutubun g¢aligmasi

(kesim prensibi) AREVA
Acilis
Acilis Bir elektrikli veya manuel agilis diizeni sirasinda, agilis yayi (7) igerisinde

toplanan enerji serbest birakilir.
Dogrudan aglilis yayi (7) tarafindan harekete gegirilen yalitimh galisma

kolu (8), hareketi, iki oda igerisinde kontaklarin es zamanl olarak ayril-
masini saglayan karterin transfer mekanizmasina (9) iletir.

]

i
i

Il
LT
g

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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© AREVA 2/6

@5



@5

Tanim ve galisma
Kutubun calismasi
(kesim prensibi)

AREVA

Acilis, devami

Calisma Asagidaki tabloda agilis safhalari verilmigtir :

Safha

Tanim

Acllis baslangici

Hareketli kontak (4) temel kontaklari (3) terk
ettiginde, akim ark kontaklari (10) tzerine geuvrilir.
Hacim kompresyonu (Vp), ilk basing ylkselmesini
olusturur.

-

p———

—
— I
I e
3 10 N4 v

Termik etki

Kontaklarin ayrilmasinda (10), ark belirir ve enerjisi
sabit kontak gubugu (11) ve yalitiml kiink (12)

tarafindan kapatilan termik genlesme hacminin (Vt)
basincinin yukselmesine sebep olur.

I

Kesim ve
yardim
acihsa

CGubuk (11) kiinkten (12) ¢ciktiginda, hacim (Vt) ice-
risinde mevcut olan termik fazla basing serbest
birakilir, bu da arkin nihai sénisunu saglayarak
akimin sifirdan gegmesinden hemen 6nce enerijik bir
Uflemeye sebep olur. Hacim (Vp), acilisin sonlan-
masini saglamak igin valf (13) sayesinde ortam
basincina geri déner.

) —

| _

J—

’ 7\7\/;( ~ \Wp 13

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Tanim ve galisma A

Kutubun calismasi

(kesim prensibi) AREVA

Acilis, devami

Molekiiler siizgeg Ark sénmustar.
Ark tarafindan ayristirilan SFg molekdlleri aninda yeniden olusurlar.
Kesimin artik gazlari, kutbun ayaginda yer alan molekiiler siizgeg tarafin-
dan emilirler. Toz halindeki birka¢ Urun, saltere higbir etkisi olmadan toz
halinde konarlar.

Kiigiik akimlarin Disik akimlarin durumunda (6r : bos hatlarin, transformatérlerin veya
6zel durumu kondansator bataryalarinin galismalari), yeterli bir fazla basing saglamak
icin arkin termik enerjisi gok dusuktur.
Buna karsilik, arkin tflemesini elde etmek igin, hacim (Vp) icerisinde
olusan klasik oto pndmatik etki kullanilir.

06-2004 L13-005TR/02
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Tanim ve galisma A

Kutubun calismasi

(kesim prensibi) AREVA
Kapanis
Tanim Bir elektrikli veya manuel agilis dizeni sirasinda, ¢calisma organi igerisinde

yer alan kapanis yay! (15) icerisinde toplanan enerji serbest birakilir. Bu
enerji dogrudan kutbun ¢alisma miline (16) iletilir ve kapanisi saglar.
Kapanis yay!i (15) igerisinde depolanan enerjinin serbest birakilmasi,
hareketli kisimlarin hareket etmesine ve dolayisiyla kesim odalarinin
kapanmasina ve agilis yayinin (7) yeniden donatilmasina sebep olur.

L — I

06-2004 L13-005TR/02
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Tanim ve galisma A

Kutubun calismasi

(kesim prensibi) AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

06-2004 L13-005TR/02
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Tanim ve galisma A

Salter hareket parcgasi AREVA

Sunum

Girig Calisma organi FK3-4 tipi yayli bir kumandadir.
Calisma organi normal olarak elektrikli olarak kumanda edilmektedir.
Calistirlma esnasinda veya yardimci bir voltaj olmadiginda, ¢alistirma dog-
rudan mekanizma Uzerinde de gercgeklestirilebilirler.

0 =

e

Dikkat SADECE KUMANDA SALTERE BAGLI iSE CALISMAYA iZiN VERILIR.
SALTER, SFg GAZININ, ppe YALITIM ICIN MINIMUM BASINCIN
ALTINDAKI BIR BASINGTA OLDUGUNDA CALISTIRILMALIDIR.

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir :

Konu Sayfa

Mekanizmanin tanimi 2

Yardimci ekipman 3

Calisma prensibi 5
05-2003 L14-005TR/03
© AREVA 1/6
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Tanim ve galisma

A

Salter hareket parcasi

AREVA

Mekanizmanin tanimi

Kumanda mili

Kapanig mili

Sekil ile agiklama

® Kumanda mili (1), manson (2) aracilidi ile salter kutbuna baglhidir.
® Bir acilig amortisorii (4) levye (32) Uzerinde hareket etmektedir.

® "KAPALI" pozisyonda, kumanda mili (1) levye (5) araciligi agihs mandali
(6) Uzerine dayanmaktadir.

® Rulolu levye (11) kapanma kami (10) ile temas halindedir.
o Acilis yayi (3) levyeyi (33) zincir (34) aracihidi ile harekete gegirir. Bu yay,
basingli sarmal yay tipindedir.

NOT : Gergekte, levyeler (5)-(11)-(32)-(33) bir arada toplanmiglardir
ve tek bir parga olusturmaktadir.

® Kapanis mili (7) tGzerinde sunlar bulunmaktadir :
- volan (8),
- kapatma kami (10),

- ve motorun (12) ugta durdurma tertibatinin salterini (17) harekete gegiren
kam (26) .

e Kapanis yayi (9) volani (8) zincir (15) aracilidi ile harekete gegirir. Bu yay,
basingli sarmal yay tipindedir.

Donanimli kapatma yayi (9) tarafindan volan (8) Gizerinde olusturulan dénme
momenti dengededir : rulo (16) lizerine dayanan kapatma mandal (14).

05-2003
© AREVA
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Tanim ve galisma

Salter hareket parcasi

A

AREVA

Yardimci ekipman

Kapatma yayi
techizati

Yardimci elektrik
ekipman

Yardimci mekanik
ekipman

Sekil ile agiklama

Kapatma yayi (9) rediiktor (13) ve motor (12) yardimi ile techiz edilir.

e isaret kontaklar (30) kumanda mili (1) tarafindan harekete gegirilen bir
gubuk ve bir levye (31) ile kumanda edilmektedir.

® Motor u¢ noktada durdurma diigmesi (17) kam (26) tarafindan hare-
kete geciriimektedir. Bu kam kapatma mili (7) Gzerine tespit edilmistir ve yay
(34) tarafindan ¢agiriimaktadir.

o Kapatma (14) ve agma mandallari (6) elektrikli olarak (22) ve (27) bobinleri
tarafindan kumanda edilmektedir.

® Calisma organi maniiel olarak (24) "Kapatma" ve (28) "A¢ma " levyeleri
tarafindan harekete gegirilebilir.

® Gosterge (29) salterin "ACIK" veya "KAPALI" pozisyonunu gosterir. Bir
sayag (36) gergeklestirilen galistirma sayisini belirtir.

® Gosterge (23) kapatma yayinin "DONANIMLI" veya "DONANIMSIZ"
durumunu gosterir.

® Yardimci akim kaynaginin aksamasi halinde, ¢ikarilabilir manivela (21)
kapatma yayinin donanimli hale getiriimesini saglar.

05-2003
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Tanim ve galisma A

Salter hareket parcasi

AREVA

Calisma prensibi
Dikkat SADECE KUMANDA SALTERE BAGLI iSE GALISMAYA iZiN VERILIR.
SALTER, SFg GAZININ, pme YALITIM iCIN MINIMUM BASINCIN

ALTINDAKI BIR BASINGTA OLDUGUNDA GALISTIRILMALIDIR.

Kapanig e Kapatma bobini uyarildiginda veya kapatma levyesi harekete gegiril-
diginde, kapatma mandali (14) volani (8) serbest birakir.

o Kapatma mili (7), donanimli kapatma yayinin (9) etkisi ile yaklagik 180° bir
dénus gerceklestirir.

® Kam (10) rulolu levye (11) aracihgi ile mili (1) dondirtr. 60° bir dontsten
sonra, levye (5) agilma mandal (6) Gzerine dayanmis olur.

® Ayni anda, acilma yayi (3), levyenin (33) donusu ile harekete gegen zincir
(34) aracihgi ile donanimh hale gelir.

® Disli (19) Uzerine monte edilmis bir serbest tekerlek, rediktérin (13) ve

motorun (12) tim kapanma siiresi boyunca volanin (8) digli diizeni ile striik-
lenmemesini Onler.

NOT : Eger salter zaten "KAPALI" pozisyonda ise, bir tertibat her
turli kapanma manevrasini dnler.

Sekil ile agiklama

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

05-2003 L14-005TR/03
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Tanim ve galisma A

Iter hareket
Salter hareket parcasi AREVA

Calisma prensibi , devam

Kapatma yayi

A ® Motor devresini (12) besleyerek, volan 8) ve zincir (15) reduktori araciligi
techizati

ile kapanma yayini (9) germek igin motor hemen harekete geger.

® Devre sonunda, disli (19), dissiz volan (8) kisminda bulunur ve rediktor
(13) kapanma mandali (14) Gzerinde zorlama yapmadan durabilir.

NOT : Kapanma yayinin yeniden donanimli hale gelmesi siresince,
vakitsiz bir kapanma hareketini 6nlemek amaciyla kapatma bobininin
besleme devresi kesilir.

Sekil ile agiklama

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

05-2003 L14-005TR/03
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Tanim ve galisma A

Iter hareket
Salter hareket parcasi AREVA

Calisma prensibi , devam

Acilig ® Agcilis bobinini (27) uyararak veya agilig levyesini (28) harekete gegirerek,
acilis mandali (6) levyeyi (5) serbest birakir.
® Kumanda mili (1), donanimh agilis yay etkisi ile (3), salterin "ACIK" pozi-
syonuna ulasmadan 6nce saat yoniunde 60° bir donus gerceklestirir.

® Bir acilis amortisori (4) devre sonunu esnek bir sekilde tamamlamak igin
enerji fazlasini emer.

Sekil ile agiklama

05-2003 L14-005TR/03
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Tanim ve galisma A

SFg gazinin denetimi AREVA

Sunum

Girig Salter, basingh SFg gazini ark séndirme gazi gibi kullanmaktadir.
Dolayisiyla salterin performansini saglamak igin SFg gazinin basincinin
denetlenmesi sarttir.

Prensip SFg gazinin basincinin denetlenmesinin iki tird vardir:
o Kontakli bir densimetre yardimiyla surekli denetleme.

e Kadranli bir densimetre yardimiyla periyodik denetleme (gorsel kontrol).

Semboller Baglama icin teknik 6zelliklerin CEl sembolleri.

Sembol Tanim

Pre Yalitim igin verilen doldurma basinci

Pae Yalitim icin alarm basinci

Pme Yalitim igin minimum basing

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir:

Konu Sayfa
Basing ve hacimsel kitle 2
Basincin dlglimesi 3
Hacimsel katlenin dlgulmesi 4
Densimetre 5
09-2004 L20-001TR/06
© AREVA 1/6
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Tanim ve galisma A

SFg gazinin denetimi

AREVA
Basing ve hacimsel kiitle
Girig Cihazin 6zellikleri SFe gazinin hacimsel kutlesine gére degismektedir, yani
verilen hacmin bdlmesine koyulan karigimin hacmi.
Sicaklik Sabit sicaklikta, hacimsel kiitlenin artmasi sonucu, karisimin bélme ¢eperleri

sabit Uzerinde uyguladidi basing artar.

¥
-
- =
Sabit Sabit hacimsel kiitlede, bélmenin hacmi degismez oldugundan, gazin basinci
hacimsel kiitle sicaklikla ayni yonde degisir. Ne gazin miktari ne de i¢inde bulundugu

bdlmenin hacmi degistiriimedigiicin, hacimsel kutle degismez olarak kaldigin-
dan, cihazin elektrik 6zellikleri de degismeyecektir.

T

- >

- =

Sonug Gazlarin hacimsel kitlesinin dogrudan ol¢ilmesi zor oldugundan, karisimin
mutlak basincinin ve sicakliginin bilinmesi sarttir.

09-2004 L20-001TR/06
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Tanim ve galisma
SFg gazinin denetimi

A

AREVA

Basincin dlgulmesi

Efektif basing?
Mutlak basing?

Mutlak basing =efektif basing + atmosfer basinci

Basing

Tanim

Sekil ile agiklama

Efektif

SFg gazinin basinci, sanayi tipi
bir  manometre  yardimiyla
Olculir. Bu manometre, bir isaret
ignesini iletleten gekli degisebilir
bir zara sahiptir.

Zarin bir yuzi SFe gazi ile temas
halindedir, diger yuzi atmosfer
ile temas halindedir. Gaz ve
atmosfer arasindaki basing farki
Olgulur : atmosfer basinci refe-
rans olarak alindigindan, SFg
gazinin efektif basincinin
Olcluldugu soylenir.

Dolayisiyla SFg gazinin efektif
basinci, 6lcim esnasindaki yerel
atmosfer basincina baglidir.

Sanayi tipi manometre

W
\\\\\\\ \ ),

\ N

|sFg

Atmosfer basinci

Mutlak

Bir ylizu SFe gazi ile temas
halinde olan sekli degisebilir zar,
boslugun yapildid1 bir kapsuli
kapatirsa, manometre SFe6 gazi
ve bosluk arasindaki basing
farkini  Olger. Bu gegersiz
oldugundan, manometre
karisimin mutlak basincini dlger.
Atmosfer basincindan bagimsiz
olan SFg gazinin mutlak basinci,
bdlme icerisindeki gaz miktarini
belirler, dolayisiyla verilen bir
sicaklikta SFg gazinin hacimsel
katlesini belirler.

Olgimi igin, efektif basing
manometresinden daha az iglek
ve daha hassas bir mutlak basing
manometresi gerekmektedir. Bu
yuzden, diizensiz hava ve irtifa
farklarina bagh atmosfer basinci
dedisikliklerinden kaynaklanan
diizeltmeleri yaparak bir_efektif
basing manometresi kullanilir.

Mutlak basing
manometresi

Wi
\\\\\\\ ///////

=

Vakum kapsull
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Tanim ve galisma

SFg gazinin denetimi

AREVA

Hacimsel kiitlenin olgllmesi

Basing birimleri

Hacimsel kiitlenin
olgiilmesi

o Uluslararasi basing birimi pascal (Pa)'dir.

e Uygulama birimi bardir
1 bar =1 000 hPa
1 bar = 100 kPa
10 bar =1 hPa

® Deniz seviyesinde ve 20°C sicaklikta standart atmosfer basinci 101,3
kPa'ya esittir

Hacimsel kutlenin dogrudan olgiminun yapilmasi mimkin olmadidinda,
bunun kontroll, efektif basinci 6lgen bir sanayi manometresi kullanilarak
yapilir.

Verilen bir hacimsel kiitleye, normal bir atmosfer basinci igin (101,3 kPa) ve
20°C ortam sicakhgi icin belirlenen atmosfer basinci igin tanimlanmis olan
verilen bir efektif basing degeri tekabul eder.

Her basing 6lgiimi igin (doldurma, densimetre esiklerinin kontrold...), verilen
efektif basincin sitenin atmosfer basincina ve 6lgim anindaki ortam
sicakhigina gore dizeltiimelidir. "Manometrenin kullanimi igin (alet takimi)
SFg gazi ile doldurma basincinin hesaplanmasi™ modiiliine bakiniz.

Bu durumda gercek basing :
Pger(;ek = Pswakllgl dizeltilmis verilen efektif + APp*

* APp : atmosfer basincina gore diizeltme.

09-2004
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Tanim ve galisma
SFg gazinin denetimi

A

AREVA

Densimetre

Fonksiyonlar

Yeri

Dahili kontaklar

® SFg gazinin hacimsel kitlesinin surekli denetimi.
® SFg gazinin gergek basincinin gorsel olarak belirtiimesi (MPa - psi).

Densimetre, salter kutbunun tabaninda yer almaktadir, salterin gaz hacmine
baghdir.

Densimetre dahili kontaklarla tertibatlandiriimistir. Bu kontaklar, gazin
hacimsel kitlesinin azalmasi halinde sirayla kapanirlar ve farkl 2 esigi belir-
lerler. Bu kontaklar, dolabin i¢inde yer alan kablo baglanti gubuguna kadar
kablolanmiglardir ve genellikle asagdidaki kullanim igin isletmecinin kul-
lanimina birakilmiglardir:

® Alarm basinci "pge" uyari yapmayi saglar (doldurma ilavesi 6ngoérilecek-
tir).

® Yalitim igin minimum basing "pme", otomatik bir acilis saglamak igin salte-
rin pozisyonda kilittenmesini saglamalidir. Segenek, isletme sartlarina goére
musteri tarafindan segilecektir.

Salterin verilen tim performanslari, belirtlen minimum ortam sicakhgina
kadar ve yalitim i¢cin minimum basinca "p,e" kadar saglanir.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Tanim ve galisma A

SFg gazinin denetimi

AREVA
Densimetre, devami
Kadranin okunmasi Okuma kadrani renkli ti¢ bélgeye bélinmistiir: Yesil, Sari ve Kirmizi. ignenin
pozisyonu, SFg gazinin mutlak basing degerini belirtir.
Igr]enln Renkli bolge Yapilacaklar
pozisyonu
YESIL Yok
Bir doldurma
SARI ilavesi
uygulayin.
Hacimsel kitle
A anormal bir sekilde
R dusuk, sizinti noktasini
% kontrol edin ve
AREVA T&D S.A.
KIRMIZI
Satis Sonrasi Servisi
ile irtibata gegin.
09-2004 L20-001TR/06
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Kolileme - Nakliye ve depolama A

Kolileme - Onarim - Depolama
AREVA

Sunum

Bilgi Kutuplarin unsurlari (odalar ve kolonlar), 0,03 MPa, 20°C'de ve 101,3 kPa
efektif basingta tasinmasi igin azot (N») ile doldurulmustur.

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir:

Konu Sayfa

Kolileme 2

Alt parcalarin ve ambalajlarinin isaretlenmesi 3

Depolama 4
05-2006 L22-006TR/03
© AREVA 1/6
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Kolileme - Nakliye ve depolama A

Kolileme - Onarim - Depolama

AREVA
Kolileme
Giris Nakliye igin, cihazin farkli unsurlari birkag kasa igerisinde dagitiimistir :
¢ Kesim odalari
e Kolonlar + (yayinti siperleri halkalari, akim prizleri...).
e Calisma organlari : her galisma organi vakumlu olarak kurutucu saseler
iceren termo lehimlenebilir bir kilif icerisinde paketlenmistir.
e Eger bunlar AREVA tarafindan tedarik edilmis ise sasiler.
e SFg gazi sise (leri) veya istisnai olarak SFg gazi ve CF4 gazi siseleri.
¢ Bir araya toplama dolabi
¢ Kurulumda kullanilan montaj ihtiyaglari (gres, yag, vs.).
e Kondansatérler (eger cihaz kondansatér donanimli ise).
Kasalarin Asagidaki tabloda cihaz tipine gére salter unsurlarinin kasalarinin 6zellikleri
ozellikleri verilmistir :
K o Mik- Uzunluk Genislik Yiikseklik Briit kiitle
asa tipi
tar cm cm cm kg
Kesim odalari 1 513 181 136
X 3
Kesim odalari
rezistansli® 1 651 101 175
x 1
Kesim odalari
rezistansli® 1 651 201 175
X 2
Kolonlar
(3 izolatér) 1 532 191 105
Kolonlar
(4 izolatér) 1 627 191 105
Sasiler
(H = 2503 mm) 1 308 96 96
Sasiler
(H = 3377 mm) 1 396 96 96
Sasiler
(H = 4877 mm) 1 546 96 96
Calisma organlari 1 318 103 144
SFg gazi *
gaz SFg gazi *
karigimi
(SFg+CF4) CF4 gazi *
Bir araya toplama 1 131 76 172 o84
dolabi
Montaj gereksinimi 1 60 60 70 37
Kondansatorler * 1 266 141 124

* Cihaza gore
NOT : vyukaridaki tabloda verilen degerler, uygun kaldirma gerecini
ongdérmek igin bilgi amach verilmistir.

05-2006
© AREVA

L22-006TR/03
2/6




@S

Kolileme - Nakliye ve depolama A

Kolileme - Onarim - Depolama
AREVA

Alt pargalarin ve ambalajlarinin isaretlenmesi

Giris Salterin her unsuru (kutup, galisma organi, vs) bir plaket ile isaretlenmistir.
Her unsurun isareti, ambalajlari Uzerinde belirtiimistir.

_Belirttrlne ve - Ne imalatgi referansi = 101 525
isaretleme .
rnegi - Salter isaret 1
- Kutup n® 2
AMBALAJLARIN ALT PARGALARIN
ISARETLENMESI e
ISARETLENMESI
n® REFERANS
IMALATCI
1
101 525 0010 101 525 0010
= 0101 O n® SERIE O
KASA n° ISARET KUTUP n°
ICERISINDE
SALTERIN
ISARET n°
Plaketlerin Plaket ile (1) isaretlenen unsurlarin secgilmesi ve monte edilmesi.
yerleri
101525 0010
0 n® SERIE o
Ozn. 01/2
1
- DIS PLAKET
@ iC PLAKET
05-2006 L22-006TR/03
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Kolileme - Nakliye ve depolama
Kolileme - Onarim - Depolama

A

AREVA

Depolama

Giris Asagida tanimlanan depolama yontemleri, 2 seneyi asmayan depolama
surelerine tekabul etmektedir. 2 senenin Gzerinde bir depolama suresi igin,
bir ambalaj kullaniimasi ve 6zel yéntemlerin arastiriimasi gerekmektedir.

Kisa siireli depolama Materyalin, su basma tehlikesi olmayan bir yerde kalaslar Gzerine konulmus

(6 ay) olan tasindigr ambalaji icerisinde depolanmasi gerekmektedir.
Orta siireli Asagidaki tabloda orta sureli bir depolama igin salterin temel unsurlarinin
depolama depolanma sekli belirtiimektedir :

(2 seneden az)

Eleman

Depolama

Salter kutbunun
elemanlari

Materyalin, tasinma ambalaji acik
olarak, kapali (i mekan) havadar ve
su basma tehlikesi olmayan bir yerde
kalaslar Gzerine konmus vaziyette
depolanmasi gerekmektedir.

Calisma organi

Calisma organinin  depolanmasi,
salter ile ayni yerde yapilacaktir,
¢unkd bu iki alt parga birbirinden
ayrilamaz. Vakumlu ambalajin
sizdirmazhginin kontrol edilmesi.
Egder bu ambalaj hasar gérmus ise,
asagidaki onerileri uygulayin :

e Calisma organi, zemin saci igeri-
sinde ve yan panolar Uzerinde bulu-
nan havalandirmalardan hava girigini
saglayacak sekilde konulmasi gerek-
mektedir.

e Bugunun su haline ge¢gmesi sebe-
biyle olusan korozyonun sebep ola-
cagl hasarlari 6nlemek amaciyla,
Isitma devresinin zorunlu olarak bag-
lanmasi gerekmektedir.

O Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
05-2006 L22-006TR/03
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Kolileme - Nakliye ve depolama
Kolileme - Onarim - Depolama

A

AREVA

Depolama

Bir araya toplama dolabi

Bir araya toplama dolabinin depolan-
masi, salter ve ¢calisma organi ile ayni
yerde yapilacaktir, ¢inkd bu 3 alt
parca birbirinden ayrilamaz.

e Bugunun su haline ge¢mesi sebe-
biyle olusan korozyonun sebep ola-
cadl hasarlari 6nlemek amaciyla,
Isitma devresinin zorunlu olarak bag-
lanmasi gerekmektedir. Bir araya
toplama dolabi, havalandirmalardan
hava girisini saglayacak sekilde dikey
olarak konulmasi gerekmektedir.

CiHAZIN HER TURLU YER D_I_EGiSTiRMESi (GALISTIRILDIKTAN SONRA
DAHI) 0,03 MPa'YE DUSURULEN BASINCTA YAPILMALIDIR.
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Kolileme - Nakliye ve depolama A

Kolileme - Onarim - Depolama
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.
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Kurulum

Montaj icin genel tavsiyeler

A

AREVA

Montaj icin genel tavsiyeler

Cevre ile ilgili Asagidakitabloda montajigin uyulmasi gereken gevre ileilgilitavsiyeler veril-
tavsiyeler mistir :
Tavsiye Yorum
ingaat miihendisligi calismalarini kontrol edin :
deger saptamalari, tespit destek seviyeleri,
A ingaat normlari tarafindan verilen toleranslar
g6z oninde bulundurularak. (Salter krokisine
bakiniz).
Cihazin kurulmasi esnasinda her tirll toz Gre-
B timinden ve tim duvarcilik calismalarindan
kacininiz.
Montaj icin Asagidaki tabloda salterin dogru olarak montaji igin uyulmasi gereken tav-
tavsiyeler siyeler verilmistir :
Tavsiye Yorum
‘? "Kurulum"  moddllerinin - tamamini  iyice
1 % anlamadab montaj ¢calismalarina baslamayin.
Montaj talimatlari, birlestirme islemlerini krono-
24 lojik sirada tanimlamaktadir.
5 @ Ozellikle izolatorlerin olmak lizere alt par-
calarin dogru olarak taginmasina dikkat edin.
3 @ Kasalar gerektikce agin.
DIKKAT : Unsurlarin igaretlerine uyun.
[ ]
o N ©
Tasima kiliflari gikarildiginda, en kisa slrede
4 montaj islemlerini gerceklestirin.
Tasima kiliflari, daha sonraki olasi bir mida-
hale icin depolanacaktir.
5 ng Diger modullere gdnderilere uyun, Ornegin :
"Sikma momentleri".
Uyari AREVA T&D S.A., "Kurulum" modiilleri talimatlarina uyulmamasi sonucu
olugan her turll aksaklik durumunda higbir sorumluluk kabul etmeyecektir.
06-2004 L30-002TR/01
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Kurulum A

Montaj icin genel tavsiyeler
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.
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Kurulum

Sikma momentleri

A

AREVA

Sunum

Girig

Kullanilan triinler

Bu modiil icerisinde

Vida ile birlestirmeler esnasinda, tim tespit vidalarinin sikma 6éncesinde
"yaglanmasli" gerekmektedir.

Asagidaki tabloda sikmadan 6nce vidalama igin kullanilan Urlnlerin listesi

verilmigtir :
Tanim Referans Tedarikgi Tedarikgi
AREVA referansi
9 -01835208 MOBILPLEX 47
Yag (kutu 1kg) MOBIL OIL | ‘MoBILUX EP3
Kontak -01835118 EPME CONTACTAL
yagi (200g'lik tip) HPG
Silikon -01835265
yag) (100g'lik tiip) SAMARO MOLYKOTE 111
-01818327
Tutkal (250 ml) LOCTITE LOCTITE 225
Bu modil asagidaki konulari islemektedir :
Konu Sayfa
Sikmadan 6nce vidalarin yaglanmasi 2
Sikma momentleri degerleri 3

06-2004
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Kurulum

Sikma momentleri

A

AREVA

Sikmadan once vidalarin yaglanmasi

Kullanilacak (iriiniin

se¢ilmesi

Uriin nereye

Asagidaki tabloda, birlestirme tlriine gbre sikma 6ncesinde vidalar i¢in kul-
lanilacak drun belirtiimektedir :

Eger birlestirme...

Kullanilacak iiriin...

her zamanki

MOBILPLEX 47
MOBILUX EP3

elektrik baglantilari

CONTACTAL HPG

sizdirmazlik contalari
ile

Sokiilebilir? Uriin...
EVET MOLYKOTE 111
HAYIR LOCTITE 225

Asagidaki tabloda, birlestirme turine gére sikma 6ncesinde uygun Urlnle

uygulanir? islenecek vida kismi belirtilmistir :
Eger birlestirme... Vidal Civatali
LT
J agEa
her zamanki M %51 !
(1D
elektrik baglantilar
sizdirmazlik contalari %Z&
ile Vida basi agma veya dis agma
e D
06-2004 L31-001TR/01
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Kurulum A

Sikma momentleri
AREVA

Sikma momentleri degerleri

Degerler tablosu Sikma gerecinin ve yonteminin, vida bagsi Gzerine uygulanan momentin,
+ % 20 bir tolerans ile asagidaki tablodaki moment refeansina tekabil edecek
sekilde olmasi gerekmektedir.

g SIKMA MOMENTLERI
daN.m olarak
CELIK VIDA
Sn\\/uel; :.8
PASLANMAZ A2-70, A4-70 SINIF 8,8
g PASLANMAZ A2-80, A4-80
M2,5 0,05 0,06
M3 0,09 0,11
M4 0,19 0,26
M5 0,38 0,51
M6 0,66 0,88
M8 1,58 2,11
M10 3,20 4,27
M12 4,97 6,63
M14 8,67 11,56
M16 13,42 17,90
M20 26,22 34,98
M24 45,68 60,93
M30 90,44 120,65
06-2004 L31-001TR/01
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Kurulum A

Sikma momentleri
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.
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Kurulum A

Montaj icin genel yontemler

AREVA
Sunum
Giris Salterin kurulumu siresince, bazi 6zel montaj ve kontrol islemleri gercekles-
tirilecektir
Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir :
Konu Sayfa
Statik contalarin hazirlanmasi ve montajl 2
Vidalarin kalafatlanmasi 3
Sulu bir manometrenin kullanimi 5
06-2004 L31-003TR/01
© AREVA 1/6
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Kurulum

Montaj icin genel yontemler

AREVA

Statik contalarin hazirlanmasi ve montaji

Gerekli Montaj igin gerekli AREVA Uranlerinin listesi :
irtinler
Referans Sekil ile Tanim
AREVA aciklama a
-01861262 @ Bidon ISOPROPANOL (11)
-01835265 § MOLYKOTE 111 (100g'lik tiip)

Yapilacaklar

Asagidaki tabloda, statik contalarin montaj safhalari verilmigtir :

Safha

Hareket

Uyari

1

Bogazlari ve dayanma yuzlerini
ISOPROPANOL ile temizleyin.

2

Contanin Uzerindeki firga Kkili,
talas gibi yabanci maddeleri
temizleyin.

Kesici nesne kullanmadan tirnak
ile kaziyarak renk tanimlama nok-
trasini (uygulanabilir ise) gikarin.

Contanin gérinimdini kontrol
edin, hig bir ¢izigi ve deforma-
syonu olmamahdir (contanin
duzlestiriimis, uzatiimis,
kirlimis olmamasi gerekmek-
tedir).

Contayi elle hafifge MOLYKOTE
111 gresine bulayin.

Firca kullanmayin.

Yuzeyinde Urinden sadece
ince bir tabaka kalmasi igin
contayl parmaklar arasinda
kaydirarak yagin fazlasini alin.

Contayi (lar) yerine yerlestirin.

iki dayanma yiiziinii MOLYKOTE
111 gresine bulayin.

Dis contanin bogazinin kalinti
hacmini gres ile doldurun.

ic tarafa gres koymayin.

Sadece

contalarin
yaglandig bolge.

06-2004
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Kurulum

Montaj icin genel yontemler

A

AREVA

Vidalarin kalafatlanmasi

Girig

Gerekli
urinler

Kullanilacak (iriiniin
se¢ilmesi

SFg sizdirmazlik contalari seviyesine nem girmesini 6nlemek igin, uygun bir
Uriin uygulayarak birlestirme dis vidalarinin kalafatlanmasi gerekmektediir.

NOT : Bu islemin, SFg basincina maruz kalan tim parca birlesmele-
rine ve elektrik baglantilarinin birlesmelerine uygulanmasi gerekmekte-

dir.

Vidalarin kalafatlanmasi igin gerekli AREVA Urlnleri ve aksesuarlari :

Referans Sekil ile Tanim

AREVA aciklama
-01818327 LOCTITE 225 (250ml)
-01835265 MOLYKOTE 111 (100g'lik tiip)
-01835118 CONTACTAL HPG (200g'lik tiip)

Asagidaki tabloda, birlestirme tlirline gore vidalarin kalafatlanmasi igin kul-

lanilacak Urln belirtiimektedir :

Eger birlestirme...

Kullanilacak iiriin...

sizdirmazlik contalari
ile

Sokiilebilir? Uriin...
EVET MOLYKOTE 111
HAYIR LOCTITE 225

elektrik baglantilari

CONTACTAL HPG

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum A

Montaj icin genel yontemler

AREVA
Vidalarin kalafatlanmasi, devami
Uriin nereye Asagidaki tabloda, birlestirme turine gére sikma 6ncesinde uygun Urlnle
uygulanir? islenecek vida kismi belirtilmistir :
Vida ile birlestirme Civata ile birlestirme

(r

%

Vida basi1 agma veya dis agma

%l
- -

Vida basi1 agma veya dis agma

<D

06-2004 L31-003TR/01
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Kurulum

Montaj icin genel yontemler

A

AREVA

Sulu bir manometrenin kullanimi

Girig Cift conta (1) ve (2) ile gergeklestirilen her birlestirmede, hacim (3), sizdir-
mazlik kontroliinl saglamak igin bir tapa (5) ou (6) ile tikanmis bir kanal (4)
ile digsariya baglanir.

\

3
I I
2

.

5

Yapilacaklar Asagidaki tabloda sulu bir manometre yardimiyla sizdirmazlik kontroli saf-
halari verilmigtir :

Safha

Hareket

Sekil ile agiklama

1

Sizinti geri toplama tapasini (5) veya
(6), ve gerekirse contasini (7) gikarin,
yarim saat acgik birakin.

(9) veya (10) ucunu kullanarak, sulu
manometreyi (8) baglayin .

Sulu manometrenin U seklindeki
borusu yuUksekliginin yarisina kadar
dolmustur.

NOT : Eger sicakik 0°C'den
duslkse, su vyerine buzlanma
Onleyici bir karisim kullanin.

e Birkac dakika sonra, su kolonunun
R1 seviyesini isaretleyin.

o Yarim saatlik bir stireden sonra su
kolonunun R2 seviyesini igaretleyin
Su kolonunun H hareketinin 10 mm'-
den disuk olmasi gerekmektedir.

Bu kontrolin sonunda, sulu mano-
metrenin ucunu g¢ikarin ve gerek-
tiginde contasi (7) ile birlikte sizinti
geri toplama tapasini (5) veya (6)
yeniden yerine takin.

& L=

5 7=

06-2004
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Kurulum A

Montaj icin genel yontemler
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

06-2004 L31-003TR/01
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Kurulum A

Azot varligi kontrolii (N2)

kutuplarin unsurlari igerisinde AREV A
Sunum
Giris Kutuplarin unsurlari (odalar ve kolonlar), 0,03 MPa, 20°C'de ve 101,3 kPa

efektif basingta tasinmasi igin azot (N») ile doldurulmustur.

ﬁ Kuruluma baslamadan o©once kutup elemanlarininda N, gazinin
varliginin kontrol edilmesi sarttir.

Gerekli aletler Kutuplarda N2 gazinin varligini kontrol etmek icin gerekli AREVA aletlerinin
listesi :
isaret Sekil ile Tanim Sayi
actklama

Doldurma aleti 1

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir:

Konu Sayfa
Kolonlar igerisinde N2 gazinin varliginin kontrol edilmesi 2
Kesim odalarinda N2 gazinin varliginin kontrol edilmesi 4
03-2008 L31-074TR/01
© AREVA 1/4
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Kurulum A

Azot varligi kontrolii (N2)
kutuplarin unsurlari igerisinde AREVA

Kolonlar igerisinde N2 gazinin varliginin kontrol edilmesi

"Kolonlar" kasasinin Sadece kasanin kapadini gikarin. Kolonun karterine (7) ulagsmak icin

agiimasi ambalaj korumasini gikarin &= .
NOT : Daha sonra kullanmak Uzere =] korumayi saklayin
Kolonlarin Porselenlerin durumunu gorsel olarak inceleyin. Nakliye esnasinda emay
incelenmesi Uzerinde 6nemli ¢atlaklar veya bozulmalar olusmadigindan emin olun.
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
03-2008 L31-074TR/01
© AREVA 2/4
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Kurulum
Azot varligi kontrolii (N2)

kutuplarin unsurlari igerisinde

A

AREVA

Kolonlar igerisinde N2 gazinin varliginin kontrol edilmesi, devami

Yapilacaklar Asagidaki tabloda, kolonlar igerisinde No gazinin varliginin manUel olarak
kontrol edilme safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Sekil ile agiklama

1

Doldurma aletini (3) monte
etmek icin, ELLE sikistirarak
tapayi (1) gikarin.

Basligi (4) acin ve valf kapagi
Uzerine kisa bir sure bastirin :
gaz cikmasi gerekmektedir.

Eger higbir gaz cikigi tespit
edilmedi ise, Miisteri Hiz-
metlerimiz ile irtibata gegi-
niz.

® Basligi (4) yeniden vidalayin
ce doldurma aletini (3) gikarin.
® Tapayi (1), 4 daN.m sikma
momenti uygulayarak yeniden
takin; sizdirmazlik ancak bu
kosulda saglanir.

03-2008
© AREVA
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Kurulum A

Azot varligi kontrolii (N2)
kutuplarin unsurlari igerisinde AREVA

Kesim odalarinda N2 gazinin varhginin kontrol edilmesi

Yorum Bir tasima kilifi (5), kesim odalarinin ortak karteri (6) Gizerine monte edilmistir.
Bu kilifta, bir tapa (8) ile korunan bir kontrol valfi bulunmaktadir. Kasa, tagima
kilifina erismek icin bir disg kontrol kapagdina sahiptir.

Yapilacaklar Asagidaki tabloda, kesim odalarinda N2 gazinin varliginin kontrol edilme saf-
halari verilmistir (gikarilan kasanin kontrol kapagi ) :
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Vidalar (9) cekerek tapayi (8)

¢ikarin ve ardindan kisa bir stre
valf kapagi (7) Uzerine bastirin :
gaz ¢cikmasi gerekmektedir.

Eger hicbir gaz cikisi tespit
A edilmedi ise, Miisteri Hizmet-
lerimiz ile irtibata geciniz.

2 Tapayi (8), vidalar (9) yardimiyla
yeniden takin.

03-2008 L31-074TR/01
© AREVA 4/4
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Kurulum A

Sasinin montaji

AREVA
Sunum
Hatirlatma Sasiler musteri veya AREVA tarafindan tedarik edilebilir.
Bu modiil icerisinde  Bu modil asagidaki konulari igslemektedir:
Konu Sayfa
islem icin gerekli elemanlar 2
Sasi-dayanak elemanlari (kutup basina) 3
Kolonun hazirlanmasi 5
Sasi ayaklarinin montaji 6
Kaldirma aletinin montaiji 9
12-2006 L31-135TR/01
© AREVA 1/10
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Kurulum
Sasinin montaji

A

AREVA

islem igin gerekli elemanlar

Gerekli triin

Gerekli aletler

Gres MOBILPLEX 47 - MOBILUX EP3 (vidalarin yaglanmasi).

Ambalaj igin gerekli aletlerin listesi :

isaret Sekil ile Tanim Sayi
aciklama
Kaldirma kayigi
(1) (3 m) 2

Hazirlama Sasinin montaj ve kutbun kaldirma kontroli
islemlerinin en az ki kisi tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.
12-2006 L31-135TR/01
© AREVA
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Kurulum
Sasinin montaji

A

AREVA
Sasi-dayanak elemanlari (kutup basina)
Giris Sasi-dayanaklarin AREVA tarafindan tedarik edilmis olmasi durumunda,
montaj i¢in gerekli elemanlarin olmasini kontrol edin.
Gerekli Montaj igin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :
elemanlar
isaret Sekil ile Tanim Sayi
aciklama
2 Ayak 2
(3) Ayak 2
Vidalar
(5) H M16-45 1
Vidalar
) %@ H M16-35 16
,//
(«/L Rondela
© NORDLOCK NL16 SS 16

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum

Sasinin montaji

AREVA
Sasi-dayanak elemanlar (kutup basina), devami
Gerekli Montaj igin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :
elemanlar , devami
isaret Sekil ile Tanim Sayi
aciklama
‘ Vidal
O idalar
(20) @W H M16-45 8
1) Takviye 2
(22) \ Takviye 2

12-2006
© AREVA
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Kurulum A

Sasinin montaji AREVA

Kolonun hazirlanmasi

Kutuplarin kasasinin  Kasanin yan panolarini gikarin.

sokilmesi NOT : Kolonlarin ¢ikarilmasi, A, B ve C siralamasina gére yaplla-
caktir.

Kutbun hazirlanmasi e jki esnak kayis (1) yardimiyla "A" kolonunu kaldirin,

® Kolonu kasadan ¢ikarin ve asagidaki sirayla, zemine kasanin kapagi Uze-
rine koyun :

- ilk 6nce, kolonun ucunu,

- ikinci olarak sasinin ayaklarinin dogru olarak yerlerine konmasini saglaya-
cak sekilde ahsap bir destek Gizerine manevra organinin dayanagini (4).

X minimum = 260 mm

12-2006 L31-135TR/01
© AREVA 5/10
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Kurulum
Sasinin montaji

A

AREVA

Sasi ayaklarinin montaji

Yapilacaklar Asagidaki tabloda, sasi ayaklarinin montaj safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

1

iki kayis yardimiyla,sasi ayagini (2) karter (10) iizerine yerlestirin
ve vidalar (7) ve NORDLOCK rondelalar (9) yardimiyla sabitleyin.
Vidalan sikigstirmayin (7).

- Vidalan (5) sadece bu ayak tzerine monte edin.

x 1
%

H M16-45

iki kayis yardimiyla,sasi ayagini (3) karter (10) iizerine yerlestirin
ve vidalar (7) ve NORDLOCK rondelalar (9) yardimiyla sabitleyin.
Vidalan sikigstirmayin (7).

H M16-35

Takviyeyi (22), vidalar (20) yardimiyla sasi ayagi (3) igerisine
monte edin. Takviyeyi, sasi ayadi (2) Uzerine sabitlemek igin

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum
Sasinin montaiji

A

AREVA

Sasi ayaklarinin montaji, devam

Yapilacaklar, devam

Asagidaki tabloda, sasi ayaklarinin montaj safhalari verilmistir :

Safha Hareket

4 iki kayis yardimiyla,sasi ayagini (3) karter (10) izerine yerlestirin
ve vidalar (7) ve NORDLOCK rondelalar (9) yardimiyla sabitleyin.
Vidalan sikigstirmayin (7).

5 iki kayis yardimiyla,sasi ayagdini (2) karter (10) Gizerine yerlestirin
ve vidalar (7) ve NORDLOCK rondelalar (9) yardimiyla sabitleyin.
Vidalan sikigstirmayin (7).

6 | Takviyeyi (22), vidalar (20) yardimiyla sasi ayadi (3) igerisine

monte edir. Takviyeyi, sasi ayadi (2) Uzerine sabitlemek igin
ayaklarin araligini ayarlayin. Vidalan sikigtirmayin (20).

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum A

Sasinin montaiji
AREVA

Sasi ayaklarinin montaji, devam

Yapilacaklar, devam Asagidaki tabloda, sasi ayaklarinin montaj safhalari verilmistir :

Safha Hareket

7 | Takviyeleri (21), vidalar (20) yardimiyla sasi ayaklari digina monte
edin.

8 Tam vidalari belirtilen momentte sikin.

f 18 daN.m

N

12-2006 L31-135TR/01
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Kurulum
Sasinin montaiji

AREVA
Kaldirma aletinin montaiji
Gerekli aletler Sasi lizerine monte edilecek kaldrima aletlerinin listesi :
isaret Sekil ile Tanim Sayi
aciklama
(14) @ Kaldirma halkasi 4
(15) g Delikli civata 4
(16) @ Rondela 8
Yapilacaklar Asagidaki tabloda kaldirma aletlerinin sasi Uzerine montaj safhalari veril-
mistir :
Safha Hareket

1 Kaldirma halkalarini (14) sasi ayaklari Gzerinde 6ngorilmus delik-
ler igerisine monte edin.

2 Delikli civatalari(15), kalin rondelalari (16) araya sokarak sasi
tabani Uzerine monte edin.

12-2006
© AREVA

L31-135TR/01

9/10




Kurulum A

Sasinin montaiji
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

12-2006 L31-135TR/01
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi

AREVA
Sunum
isaretleme Odalar ve kolonlarin birlestiriimesinden 6nce, kesim odalarinin isaretinin
kolonunkine tekabul etmesini kontrol edin.
o I
Birlestirme Odalar/kolon birlestirmesinin son islemlerinin < 40 dakikalik sire icerisinde
safhalari gergeklestiriimesi gerekmektedir.
NOT : Birlestirme islemlerinin minimum jki kisi tarafindan gergeklesti-
rilmesi gerekmektedir.
T(max) < 40 min
Kaldirma aleti Uygun bir kaldirma aleti dngoérialmelidir :
3 000 daN (minimum)
H+2m
H
Birlestirme Odalar - kolon birlestirmesi birka¢ safhada gergeklestirilir:
safhalari
Safha Konu Sayfa
A Odalarin kasasinin yerlestiriimesi 2
B Kesim odalarinin hazirlanmasi 3
C Kolonun yayinti siperinin hazirlanmasi 4
D Birlestirme icin gerekli elemanlarin hazirlanmasi 5
E Kolonun kaldirilmasi ve hazirlanmasi 7
F Nihai birlestirme 8
04-2005 L31-715TR/01
© AREVA 1/14
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi
g AREVA

Odalarin kasasinin yerlestirilmesi

Giris Kutuplarin kaldiriimasini kolaylastirmak ve guvenli bir sekilde ¢alismak igin,
kasalarin kaldirma aletine gére yerlestirilmesi sarttir.

Kasanin Kaldirma aleti yardimiyla, odalarin kasasini agagidaki hususlari saglayacak
konumlandiriimasi sekilde konumlandirin :

¢ odalarin eksenlerinin kaldirma aletine dikey olmasi,

A e kasa ve kaldirma aleti arasindaki mesafenin sasinin bulundugu kolonun
uzunlugundan fazla olmasi "U" + 2 m.

NOT : Birinci odanin mesnedi, salterin G¢ kutbunun kolon-odalar bir-
lestirmesi icin kullanilacaktir.

Sekil ile agiklama

04-2005 L31-715TR/01
© AREVA 2/14

@5



Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi
g AREVA

Kesim odalarinin hazirlanmasi

Odalarin kasasinin Kapagi ve kasanin yan panolarini ¢ikarin.
sokiilmesi
Odalarin iki esnek kayis yardimiyla, odalari 180° gevirin ve ardindan yeniden tagima
rotasyonu klifini koyun.
NOT : Kesim odalarinin karterini (2) c¢ikinti kaldirma aleti tarafinda
bulunacak sekilde cevirin.
04-2005 L31-715TR/01
© AREVA 3/14
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Kurulum

Kolon- odalar baglantisi

A

AREVA

Kolonun yayinti siperinin hazirlanmasi

Gerekli elemanlar

Montaj icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi (kutup basina) :

AREVA
isaret Sekil ile Tanim Sayi
aciklama
(33) Yayinti siperi halkasi 1
(32 Tespit mandal 4
gy, Vidalar
(34) H M10-30 4
Birlestirme Tespitmandallarini (32) vidalar (34) yardimiyla sikmadan yayinti siperi hal-
kasi (33) Uzerine takin.
32
H M10-30
Kasanin Yayinti siperlerini (33), tespit mandallari (32) odalarin tarafina gelecek
sekilde, karterin (2).etrafina gegici olarak yerlestirin.
04-2005 L31-715TR/01
© AREVA
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

AREVA
Birlestirme icin gerekli elemanlarin hazirlanmasi
Gerekli elemanlar Birlestirme icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :
AREVA
isaret Sekil ile Tanim Sayi
actklama
(12) Conta 1
2 Vida
(14) H M16-60 (19 mm) 8
H M16-70 (30 mm)
Rondela
(15) e 16
(16) @ Somun 8
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
04-2005 L31-715TR/01
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

AREVA

Birlestirme icin gerekli elemanlarin hazirlanmasi, devami
Gerekli aletler Birlestirme icin gerekli AREVA aletlerinin listesi :
AREVA

isaret Sekil ile Tanim Sayi

actklama
(7) & Saryo dayanagi 1
®) / Levye 1

(17) Merkezleme pimi "kisa" 1

(18) Merkezleme pimi "uzun"

21) Kablolama igin saglam elektrik kablosu 1

(80 cm)

(19) @ Koruma kapagi 1

(20) % Birlestirme ekseni montaj aleti 1

(25) ﬁ Vidalama aleti 1
Gerekli Griinler e Gres MOLYKOTE M111 : kontak yiizeyinin yaglanmasi.

e LOCTITE 225 : Vidalarin kalafatlanmasi
e MOBILPLEX 47 - MOBILUX EP3 : Vidalarin yaglanmasi

04-2005 L31-715TR/01
© AREVA 6/14
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

AREVA

Kolonun kaldirilmasi ve hazirlanmasi
Gerekli aletler Gerekli aletlerin listesi :

isaret Sekil ile Tanim Sayi

aciklama
Kaldirma kayigi
(45) (3 m) 4

Yapilacaklar Asagidaki tabloda, kolonun kaldiriima safhalari verilmigtir :

Safha Hareket Sekil ile agiklama

1

Kaldirma kayiglarini (45) sasi
auaklarinin ucuna kaldirma
aleti Uzerinde monte edin.

Kolonu kaldirin.

Ucuna muidahale edebilmek
icin kolonu asin.

04-2005
© AREVA
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Kurulum

A

Kolon- odalar baglantisi

AREVA

Nihai birlestirme

Kolonun yonlendi-
rilmesi

Merkezleme
pimlerinin
birlestirilmesi

Odalarinin hacimleri-
nin
yonlendirilmesi

Kolonu (1), kumanda dayanaginin (3) kesim odalarinin karter (2) ¢ikintisi ile
ayni tarafta bulunacagi sekilde yonlendirin.

(17) ve (18) merkezleme pimlerinin A, B ve C elemanlarini, daha sonra
kolayca sokulecek sekilde sikmadan birlestirin.

NOT : Pim (18), pim (17)'den daha uzundur.

e Tasima kilifinin (4) kapagini (5) ¢ikarin ve odalarin hacimlerini ortam
basincina getirmek igin valfi (6) indirin.

HATIRLATMA : tasima basinci : azot (N2) 0,03 MPa'de, 20°C'de (101,3
kPa).

e Kapagi (5) yeniden takin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi

AREVA
Nihai birlestirme, devami
Odalarin tagsima Asagidaki tabloda, odalarin tagima kapaginin gikariima safhalari verilmistir:
kapaginin ¢ikarilmasi
Safha Hareket Sekil ile agiklama

1 Vidalari (13) cikarin ve levyeyi
(8) kosebentler (9) igerisine
sokun.

Kapag! (4) agmak igin levye (8)
Uzerinden ¢ekin.

2 Kronometrenin baglamasi.
(Odalar/kolon  birlestirmesinin
son islemlerinin < 40 dakikalik
siire igerisinde gerceklesti-
rilmesi gerekmektedir).

3 Durdurma halkasini (10) ¢ikar-
mak igin kapagi (4) cekin.
Vidalama aleti yardimiyla (25),
ekseni (11) gikarmak igin dur-
durma halkasini (10) agin.

4 | Saryo dayanagini (7) takin.
Birlestirme ekseninin sdkme
aletini monte edin (20).

Ekseni (11) c¢ikarin ve tasima
kapagini (4) gikarin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

04-2005 L31-715TR/01
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi
g AREVA

Nihai birlestirme, devami

Yan panolarin (17) ve (18) merkezleme pimlerini karter kiresi (2) karsisina monte edin,
montaiji somunlari (30) hafifge sikin.

Vidalari (39), (17) ve (18) merkezleme pimleri (izerine monte edin.

Koruma kapagini (19) koyun.

17

2 =
/ 30
Kolon kapaginin Asagidaki tabloda, kolonun kapaginin gikarilmasi safhalari verilmistir :
cikariimasi
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Vidalar (23) ¢ikarin ve kapagi
(22) agin.
2 Cikarmak igin kapagi (22), 90°
dondurdn.
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
04-2005 L31-715TR/01
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

A

AREVA

Nihai birlestirme, devami

Contanin montaji Asagidaki tabloda, sizdirmazlik contasinin montaj safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Sekil ile agiklama

1

ISOPROPANOL ile "A" ve "B"
kontak yuzeylerini temizleyin.
Sadece "B" ylzeyini
MOLYKOTE M111 gresine
bulayin.

|

Yeni bir conta (12) monte edin
ve contay! "Statik contalarin
hazirlanmasi ve montaji ".
bolimine basvurarak "A"
ylzeyi Uzerine yapistirin.

"Montaj icin genel yontem:

ler" modiiltiine bakiniz.

Odalar/kolon birlestirmesi
sUresince, contanin  (12)
"gevseme" ihtimalini dnlemek
amaclyla gecici olarak sert bir
kablo (21) yerlestirin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

A

AREVA

Nihai birlestirme, devami

Birlestirme ekseninin

Asagidaki tabloda odalar -kolon birlestirme ekseninin montaj safhalari veril-

montaiji mistir :
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 (17) ve (18) merkezleme pims:
lerini kavrama flansi delikleri
icerisine takarak kolonu (1)
yavasca indirin.
2 Silindirin  (10) ve baglama
gubugunun (26)deliklerinin
eksenlerini  hizlamak igin
kolonu yavasca indirin.
3 Montaj aleti (20) Gizerine monte
edilen birlestirme eksenini (11)
takin.
4 Birlestirme ekseninin  (20)
montaj aletini ¢ikarin.
5 | Koruma kapagini (19) ve saryo \J
dayanagini (7) cikarin. ;.\_/,,
Vidalama aleti yardimiyla (25), FW.’\/‘\\\
durdurma  halkasini  (10) ’.—g//l’.“ll‘-\\\\ =)
sonuna kadar vidalayin. 25 N e e
I b
(=
10 Nk
{?/ \
7N
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
04-2005 L31-715TR/01
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

A

AREVA

Nihai birlestirme, devami

Odalar/kolon

Asagidaki tabloda, odalar-kolon baglantisinin safhalari verilmistir :

baglantisi
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 ISOPROPANOL ile "A" ve "B"
kontak yuzeylerini temizleyin.
Sadece "B"  ylzeyini
MOLYKOTE M111 gresine
bulayin.
Sert kabloyu (21) ¢ikarin.
2 Contanin(12) yerini odalarin
karteri Uzerinde degistirin.
Merkezleme pimlerinin
vidalarinin (28) yerini degistirin.
3 Asagidaki sirayla, (17) et (18)
merkezleme pimlerinin ilk ikKi
kesitini kaldirarak kolonu
yavasca indirmeye devam edin :
- birinci kesit (C)
- Vida (28)
- ikinci kesit (B)
NOT : Bu islemin amaci,
merkezleme pimlerinin, kolo-
nun porselen kanadi ile temas
etmesini dnlemektir.
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
04-2005 L31-715TR/01
© AREVA 13/14




@5

Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

A

AREVA

Nihai birlestirme, devami

Odalar/kolon
baglantisi

Asagidaki tabloda, odalar-kolon baglantisinin safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Sekil ile agiklama

4

Kolonu yavasga kesim odalari
karteri (izerine indirin (2).
Yayinti siperini (33) kolon hal-
kasi Uzerine yerlestirin  ve
ardindan"Vidalarinkalafatlan-
masi”  bolumine  bakarak
vidalar (14), rondelalar (15) ve
6zel somun (16) yardimiyla
sabitleyin.

"Montaj i¢in genel yontemler"
moduline bakiniz.

Somunlari(16), vida baslarini
(14) bloke ederek belirtilen
momentte sikistirin.

Vidalari
sikin (34).

belirtien momentte

14 x6

33 LL

15 ‘

4

X 4

H M10-30
3,2 daN.m

H M16-60 (70) | 34
13,5 daN.m

Birlestirme sonu, kronometreyi
durdurun ve gecgen sureyi not
edin.

Son (A) kesitini ve merkezleme
pimleri somununu (30) ¢ikarin.

Hepsini "Vidalarin kalafatlan-
masi” boélimline bakarak
vidalar (14), rondelalar (15) ve
6zel somun (16) yardimiyla
sabitleyin.

"Montaj i¢in genel yontemler”
moduline bakiniz.

Somunlari(16), vida baslarini
(14) bloke ederek belirtilen
momentte sikistirin.

H M16-60 (70)
13,5 daN.m

04-2005
© AREVA

L31-715TR/01
14/14




Kurulum A

Salter kutbunun indirilmesi

ve bos islem AREVA
Sunum
Giris Kolon-odalar birlestirmesi sona erdi, kutup hala kaldirma aleti tarafindan

tutulmaktadir. Kutbun yerlestiriimesi i¢cin simdi zemin Gzerine konulmasi
gerekmektedir.

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir :

Konu Sayfa
Salter kutbunun indirilmesi 2
Bos islemi 3
Kesim odalarinin korunmasi 4
06-2004 L31-721TR/02
© AREVA 1/4
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A

Kurulum

Salter kutbunun indirilmesi

ve bos islem AREVA
Salter kutbunun indirilmesi

Yapilacaklar Asagidaki tabloda, salter kutbunun indiriime safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Kaldirma aleti yardimiyla, kutbu, kesim odalari ¢evresinden zemine

kadar indirin.

Yayinti siperi halkasina (11) zarar vermemeye dikkat edin.

Sasi ayaklarini iki ahsap levha (12) tizerine koyun.

Kaldirma kayislarini (15) gikarin.

Awmb -

Delikli civatalari (13) ve kalin rondelalari (14) gikarin.

06-2004
© AREVA

@5

L31-721TR/02
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A

Kurulum
Salter kutbunun indirilmesi
ve bos islem AREV A
Bos islemi
Prensip Bos islemi yontemi odalar/kolon birlestirmesinin siiresine baghdir.
Yapilacaklar Modlillere bakiniz :
- "Vakum pompasinin baglanmasi"
- "Bos islemi".
06-2004 L31-721TR/02
© AREVA 3/4
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Kurulum A

Salter kutbunun indirilmesi

ve bo§ i§|em A R E VA
Kesim odalarinin korunmasi
Giris Asagidaki islemler suresince kesim odalarinin izolatérlerinin korunmasi

6nemlidir (akim prizlerinin montaji, kondansatérlerin montaiji...).

Yapilacaklar Kesim odalarini korumak igin, kolon kasalarinin agiilmasi esnasinda saklanan
ambalaj korumasini = kullanin.

06-2004 L31-721TR/02
© AREVA 4/4
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Kurulum A

Akim prizlerinin montaiji
Kontakt yilizeylerinin hazirlanmasi ile AREV A

Sunum

Sekil ile agiklama

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir:

Konu Sayfa

Elemanlar, urlnler ve aksesuarlar 2

Kontakt yuzeylerinin hazirlanmasi 3

Akim prizlerinin montaj 4
06-2004 L31-731TR/02
© AREVA 1/4
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@5

Kurulum

Akim prizlerinin montaji
Kontakt yilizeylerinin hazirlanmasi ile

A

AREVA

Elemanlar, uriinler ve aksesuarlar

Gerekli
elemanlar

Gerekli
uriinler ve
aksesuarlar

Montaj icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi (kutup basina) :

isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
(1) Akim prizi 2
Vidalar
©) @W H M12-45 8

Montaj i¢in gerekli AREVA Urunlerinin ve aksesuarlarinin listesi :

Referans Sekil ile agik-

AREVA lama Tanim
-01861262 @ Bidon ISOPROPANOL (11)
-01835106 /§ Vazelin 204-9
-01835118 /§ Kontak Gresi
-01831320 A // Zimpara kagidi A400
-02212337 A // Scotch Brite A-VF

R
-02212334 @ Silme bezi
-02211842 % Yuvarlak firga n°4
-02211831 %? Diz firga n°16

06-2004
© AREVA

L31-731TR/02
2/4




Kurulum A

Akim prizlerinin montaiji
Kontakt yilizeylerinin hazirlanmasi ile AREV A

Kontakt ylizeylerinin hazirlanmasi

Kontak gresinin Kontak gresi, Vazelin ve Kontak gresi karisimidir.
hazirlanmasi

KONTAK GRESI = % 50 Vazelin + % 50 Kontak gresi

Kontak yiizeylerinin  Asagidaki tabloda, kontak ylzeylerinin hazirlanma safhalari verilmistir :
hazirlanmasi

Safha Hareket Sekil ile agiklama

X1 ve X2 siralarinin gegici
vidalarini ¢ikarin.

=
ey
&

2 |ince zimpara bezi ile kuru ola-
rak zimparalayin.

3 | Ortaya gikan tozu temizleyin.

4 | KONTAK GRESINE bulayin.

5 Sadece ince bir tabaka kalmasi
igin temiz bir bezle silin.

6 Su gecirmez zimpara kagidi
A400 ile gres Uzerinde zimpa-
ralayin.

a8 ]

06-2004 L31-731TR/02
© AREVA 3/4

@5



Kurulum A

Akim prizlerinin montaiji
Kontakt yilizeylerinin hazirlanmasi ile AREV A

Akim prizlerinin montaiji

Yontem Kontak yizeylerinin hazirlanmasindan sonra hemen akim prizlerini (1) kesim
odalari (2) Uzerine baglayin. Prizleri, vidalar (3) yardimiyla sabitleyin; vidalari
doldurmak igcin KONTAK GRESI kullanin.

3y M12-45

5 daN.m

Bilgi e Montajin elektrik rezistans degerinin :
R = 2uQ olmasi gerekmektedir.

o H.T. konektdrlerinin baglanmasi esnasinda, ayni sekilde kontak yizey-
lerini hazirlayin.

06-2004 L31-731TR/02
© AREVA 4/4
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Kurulum

Kesim odalar tizerinde yayinti siperlerinin montaji

AREVA

Sunum

Sekil ile agiklama

Bu modiil icerisinde

Bu modil asagidaki konulari islemektedir :

Konu Sayfa
Yayinti siperlerinin hazirlanmasi 2
Yayinti siperlerinin montaiji 3

06-2004
© AREVA

L31-751TR/03
1/4




Kurulum A

Kesim odalar iizerinde yayinti siperlerinin montaji

AREVA
Yayinti siperlerinin hazirlanmasi
Gerekli elemanlar Montaj icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi (kutup basina) :
AREVA
isaret Sekil ile Tanim Sayi
aciklama
(1) Yayinti siperi halkasi 2
2 Tespit mandali 8
(@ Vidalar
©) H M10-30 8
Gerekli Uriin MOBILPLEX 47 - MOBILUX EP3 : Vidalarin yaglanmasi
Birlestirme Tespit mandallarini (2) vidalar (3) yardimiyla sikmadan yayinti siperi halkasi
(1) Gzerine takin.
X 4
H M10-30
06-2004 L31-751TR/03

© AREVA 2/4



Kurulum A

Kesim odalar tizerinde yayinti siperlerinin montaji

AREVA
Yayinti siperlerinin montaji
Gerekli elemanlar Montaj icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi (kutup basina) :
AREVA
isaret Sekil ile Tanim Sayi
aciklama
Vidalar
®) ) H M12-30 8
Gerekli iiriin LOCTITE 262 (vidalarin bloke edilmesi).
Yapilacaklar Yayinti siperlerini (1) kesim odalarinin (4) her ucuna, vidalar (5) yardimiyla
monte edin.
NOT : Vidalan (5) "LOCTITE 262". ile bloke edin.
X 4
590
5l Mi2-30
5 daN.m
06-2004 L31-751TR/03
© AREVA 3/4
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Kurulum A

Kesim odalar tizerinde yayinti siperlerinin montaji
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

06-2004 L31-751TR/03
© AREVA 4/4
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Kurulum

Kutubun kaldiriimasi ve yerlestirilmesi

A

AREVA

Sunum

Gerekli aletler

Kutbun kaldirilmasi ve yerine konmasi igin gerekli AREVA aletleri listesi :

Bu modiil icerisinde

isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
KALDIRMA
KAYISI
() "SPANSET" 4
(3 m - 1000 kg)
KALDIRMA
KAYISI
@ "SPANSET" 4
(6 m- 1000 kg)
Bu modil asagidaki konulari islemektedir:
Konu Sayfa
Kayiglarin yerlerine konmasi 2
Kutbun kaldiriimasi 3
Kutbun yerine konmasi 4

03-2009
© AREVA

L31-7602TR/01
1/4




Kurulum A

Kutubun kaldiriimasi ve yerlestirilmesi

AREVA
Kayiglarin yerlerine konmasi
Yapilacaklar Asagidaki tabloda, kaldirma kayislarinin yerine konmasi safhalari
verilmistir :
Safha Hareket
1 e Ug izolatérden olusan bir kolondan olugan salter kutuplar

icin, 6 m'lik dort kaldirma kayigi yeterlidir.

® Dort izolatdrden olusan kolonlar igin, dort grup hazirlayin : 6
m'lik bir kayisa (2) dugumlenmis 3 m'lik bir kayis (1).

2 Kayiglari asagidaki resme uygun olarak gegirin.
- "a" kayiglari carter (7) lizerinden gecer.
- "b" kayiglari carter (7) altindan geger.
3 "a" ve "b" kayislarini ¢caprazlayin ve bunlari dért kaldirma halkasi

(8) yardimiyla sasi lizerine yerlestirin.

03-2009 L31-7602TR/01
© AREVA 2/4
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Kurulum A

Kutubun kaldiriimasi ve yerlestirilmesi
AREVA

Kutbun kaldiriimasi

Yapilacaklar Kaldirma aleti yardimiyla, tahta levhalari destek olarak kullanarak kutbu sasi
tabanina kaldirin.

Kaldirma esnasinda kutbu saglama almak igin sasi ayaklari (9) lzerine
A halatlari (10) takin.
Kutbu dikkatlice kaldirin.

%

N ( (N
' v A\

03-2009 L31-7602TR/01
© AREVA

3/4
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as

Kurulum

A

Kutubun kaldiriimasi ve yerlestirilmesi

AREVA

Kutbun yerine konmasi

Yapilacaklar

Asagidaki tabloda, kutbun yerine konmasi safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Kaldirma aleti yardimiyla, cihazin krokisi Uzerinde belirtilen kutbun
yoénlendiriime sekline uyarak sabitlemeden sasiyi zemin Uzerin-
deki tespit yerlerine yerlestirin.

2 Gerekirse, ust platinin seviyelendirilmesi icin sasi ayaklari altina
takoz koyun.
3 Rondelalari (12) yerlestirin ve hepsini bir somun yardimiyla sabit-
leyin.
4 Kaldirma kayislarini gikarin.
5 Verificar o binario de aperto de todas as porcas e parafusos do
18daN.m) | chassis.

Sasinin tim vidalarinin sikkma momentini kontrol edin.

"Sikma momentleri" modiliine gore ve tespit caprazlarinin gapina
gore sasinin dort ayasinin zemin Gzerine tespitlerini sikin.

03-2009
© AREVA

L31-7602TR/01
4/4
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Kurulum
Manevra organinin montaji

A

AREVA

Sunum
Gerekli iiriin Gres MOBILPLEX 47 veya MOBILUX EP3 (vidalarin yaglanmasi).
Gerekli aletler Birlestirme icin gerekli AREVA aletlerinin listesi :
AREVA

isaret Sekil ile agiklama Tanim Sayi

\i’
(1) A Kaldirma kayigi 1
0
T ((_53 3
(6) Levye 1
Kaldirma aleti Uygun bir kaldirma aleti 6ng6rilmelidir (300 daN).
Yapilacaklar Asagidaki tabloda galisma organinin kutup dayanagi tzerine montaj saf-
halari verilmigtir :
Safha Konu Sayfa

A Calisma organinin hazirlanmasi 2

B Kutup mekanizmasi milinin hazirlanmasi 3

C Calisma organinin birlestiriimesi 5

D Calisma organinin sabitlenmesi 7

E 9

f Tutma aletinin kaldiriimasi

F Alcak gerilim elektrik kablolamasi 10

G Sirekli 1sitma 11
03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 1/12




Kurulum

Manevra organinin montaji

A

AREVA

Caligma organinin hazirlanmasi

Ambalajindan
citkarma

Konum
gostergeleri

Gerekli
elemanlar

Gerekli elemanlarin

Ambalajin korumasini ¢ikarin ve galisma organinin isaretinin ve salter
kutbunun birbirine uymasini kontrol edin.

I
o I ©

Calisma organinin konum goéstergelerinin durumlarinin asagidaki gibi
olmasini kontrol edin :

Salter
Acik

OHN

Kapanis yayi
Donanimli degil

islem icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :

isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama

(11) Conta 1

(22) Ara rondelasi 4

- Ara rondelalari (22), galisma organi diginda 4 vida (9) lizerine monte

montaj edin.
- Contayi (11), mekanizma mili (13) Gzerine monte edin.
- Mekanizma mili (13) Gizerinde gresin (ASEOL 0-365.2) olmasini kontrol
edin.
03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 2/12
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Kurulum A

Manevra organinin montaji
AREVA

Kutup mekanizmasi milinin hazirlanmasi

Giris Kutup, tasima igin, gegici olarak mansonun (12) ucuna sabitlenmis bir
tutma aletine (4) ve bir emniyet sacina (5) sahiptir
Calisma organinin montajini gergeklestirmek igin, sunlar sarttir :
a - tutma aletinin (4) ve emniyet sacinin (5) ¢ikariimasi
b - kutbun maniiel olarak acilmasi,
¢ - Tutma aletinin (4) (konum"acik") monte edilmesi.

5

Gres A Kutup mekanizma mili (7) Gzerinde gresin (ASEOL 0-365.2) olmasini
kontrol edin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 3/12
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Kurulum A

Manevra organinin montaji
g . AREVA

Kutup mekanizmasi milinin hazirlanmasi, devam

Kutbun "maniiel ola- Asagidaki tabloda, kutbun "maniel olarak agilmasi" safhalari verilmistir :

rak acilmasi”
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Tutma aletini (4) ve
emniyet sacini (5) ¢ikarin
ve ardindan levyeyi (6)
mansonun (12) 6n halkasi
Uzerine vidalayin.
2 Levye (6) yardimiyla, 6
mansonu (12) 60° gevirin
(kutbun agilmasi). ~
>
/ﬂ/ﬂ«"il!\\
@
3 | Tutma aletini (4)i manso-
nun arka halkasi (12) tze- M10
rine monte edin. - ll | H \\\\\\\\
NOT : Bu alet, galisma “\\\\\\\\I I\ :D
organi ile Dbirlestirimesi 4 ,, ~
eshasinda mekanizma Q )
milinin agisal olarak dogru [ —
konumlandiriimasini sag-\
lar. B
D
4 | Levyeyi kaldirin (6).
03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 4/12
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Kurulum
Manevra organinin montaji

AREVA
Calisma organinin birlestirilmesi
Gerekli islem icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :
elemanlar
isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
Rondela
(10) M20 4
(22) Ara rondelasi 1
(26) @ Ara rondelasi 1
=
(23) Eksantrik 2
(14) Somun 4
1C H M20
(24) g Kama (kalinlik 1 mm) 1
(25) g Kama (kalinlik 0,5 mm) 2
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 5/12
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Kurulum

A

Manevra organinin montaji

AREVA

Caligma organinin birlestirilmesi, devam

Birlestirme Asagidaki tabloda, galisma organinin birlestiriime safhalari verilmigtir :

Safha

Hareket

1

Resimde gosterildigi sekilde, kaldirma kayisi (1) yardimiyla
¢alisma organini kaldirin.

NOT : Kaldirma siresince, c¢alisma organinin g¢atisinin (17)
durmasi sarttir.

Calisma organini kaldirin ve seviyelendirin.
Takribi agirlik 300 kg.

Calisma organini montaj pozisyonunda yaklastirin, kaldirma aleti-
nin okunun yayinti siperi halkasi altinda bulunmasi gerekmektedir
(kablolarin, yayinti siperi halkasina dokunmamasi igin).

Son yaklastirma dikkatli yapilmalidir.

Calisma organinin milini (13), kutbun mekanizma milinin manso-
nuna (12) takin.

Alt vida (9) "A", calisma organinin (8) dayanak deligini agtiginda,
ara rondelayi (26), rondelayi (10) ve somunu (14) monte edin.
NOT : Somunu (14) sikistirmayin.

REEE

03-2008
© AREVA

L31-7801TR/01
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Kurulum

Manevra organinin montaji

A

AREVA
Calisma organinin sabitlenmesi
Sabitleme Asagidaki tabloda, ¢alisma organinin sabitleme somunlarinin montaj
somunlarinin montaji  safhalar verilmigtir :
Safha Hareket
1 Ara rondelayi (22), rondelayi (10) ve somunu (14), alt vida "B"
Uzerine monte edin.
NOT : Somunu (14) sikistirmayin.
2 Eksentrikleri (23), rondelalari (10) ve somunlari (14), Ust sabitleme
vidalar1 "C" ve "D" lizerine monte edin.
NOT : Somunlar (14) sikistirmayin.
3 Kutup dayanaginin uzun doértgen deliklerinin alt kenarlari ile temas
ettirmek igin, eksentrikleri (23) gevirin.
4 Sabitleme vidalarini (9) gegici olarak belirtilen momentte sikin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

03-2008
© AREVA

L31-7801TR/01
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Kurulum
Manevra organinin montaji

A

AREVA

Calisma organinin birlestirilmesi, devam

Ayarlama Asagidaki tabloda, sabitleme vidalarinin X bogluguna gdre ayarlanma

ve sikistirma yéntemi verilmistir:

20—

X M
25

Onemli

"y
e A\
i ==

35 daN.m

Eger X boslugu... Hareket

X <1 mm Vidalari belirtilen momentte sikin.
® Ararondela (22) ve galisma organi
(20) arasini  verilen kamalarla

X =1 mm (24)-(25) ayarlayin.
e Vidalan belirtilen momentte
sikin.

Kaldirma kayisi Kaldirma kayisini ¢ikarin.

03-2008
© AREVA

L31-7801TR/01
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Kurulum A

Manevra organinin montaji

AREVA
Tutma aletinin kaldirilmasi
Yapilacaklar TUTMA ALETINI KALDIRIN (4).
@)
J
03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 9/12
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Kurulum A

Manevra organinin montaji
? AREVA

Algak gerilim elektrik kablolamasi

Yapilacaklar Calisma organinin elektrik kablolarini, salterin elektrik semasina gore
baglayin.
Calisma organlari arasinda kablolari baglayin.

NOT : Kablolar sabitlemek igin, sasi ayaklari Uzerinde ©ngorilmis
olan delikleri kullanin.

Kontakl densime- Bu igle ilgili 6zel semaya bakarak, kontakli SFg (18) densimetresi kablosu-
trenin kablosunun nun tellerini (19), calisma organi kutbu izerine baglayin.
baglanmasi

03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 10/12
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Kurulum

Manevra organinin montaji

AREVA

Sirekli 1sitma

Yapilacaklar

A\

Yogunlasma ve buna bagli korozyon risklerini dnlemek amaciyla, ¢alisma
organinin surekli 1sitma sistemini besleyin (yaz ve kis).

KAPATMA YAYININ YENi_DEN DONATILMAMASI iGIN KUMANDA
MOTORUNU BESLEMEYIN.

SALTER, SFg GAZININ, pme YALITIM iICIN MiNiMUM BASINCIN
ALTINDAKI BIR BASINGTA OLDUGUNDA CALISTIRILMALIDIR.

03-2008
© AREVA

L31-7801TR/01
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Kurulum A

Manevra organinin montaji
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 12/12
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Kurulum A

SFg doldurma blogunun montaji

ve borularinin AREVA
Sunum
Giris Salterin her kutbu, SFg gazinin denetimini saglayan bir SFg doldurma ve kon-

trol blojuna sahiptir. Blogun ve borularin montajini yapmak i¢in, asagidaki
islemleri gerceklestirin :

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir:

Konu Sayfa
Doldurma blogunun sasi Gzerine montajl 2
SFg borularinin, kutup karteri tizerine yerlestiriimesi 3
Borularin sabitlenmesi 4
Densimetre kablosunun baglanmasi 5
03-2008 L31-983TR/01
© AREVA 1/6
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Kurulum

SFg doldurma blogunun montaji

A

ve borularinin AREV A
Doldurma blogunun sasi Uizerine montaji
Yapilacaklar Asagidaki tabloda doldurma blogunun sasi Gizerine montaj safhalari verilmig-
tir :
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Doldurma blodunun dayanak
plakasini, vidalar (31) ile sasi
ayaklari Gzerine tespit edin.
2 Doldurma blogunu (1), vidalar

(3) ile sasinin takfiye plakasi (2)
Uzerine sabitleyin.

Glneslik bashgini (20), vidalar
(21) yardimiyla sabitleyin.

H M12-30
5 daN.m

03-2008
© AREVA
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Kurulum

SFg doldurma blogunun montaji

A

ve borularinin AREV A
SFg borularinin, kutup karteri tizerine yerlestiriimesi,
Hazirlama Asagidaki tabloda SFg borularinin kutup karteri lizerine yerlestiriimesi igin

hazirlik safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Uyari/Resimli agiklama

1

Kutbun ayak karteri taban pla-
kasinin kapagint  (11) ve
contayi (12) cikarin.

SFg boru halkasinin yerini
montajdan énce 6zenle temiz-
leyin.

Kapag kaldirin (14).

Halkayi (17) 6zenle temizle-
dikten  sonra, "Statik
contalarin hazirlanmasi ve
montaji" bolimine bakarak
iki yeni contayi (15) ve (16)
takin.

"Montaj igin genel yontemler"
moduline bakiniz.

SF§ borularinin iki yeni contanin (15) ve (16) varligini kontrol ettikten sonra, vidalar (13)
baglantisi yardimiyla SFg (17) borularinin ucunu yerlestirin.
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Kurulum A

SFg doldurma blogunun montaiji

ve borularinin AREVA
Borularin sabitlenmesi
Yapilacaklar Borulari(27), kelepgeler(23), vidalar (24), rondelalar (25) ve somunlar (26)

yardimiyla sabitleyin.

03-2008 L31-983TR/01
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Kurulum A

SFg doldurma blogunun montaji

ve borularinin AREVA
Densimetre kablosunun baglanmasi
Yapilacaklar Bu isle ilgili 6zel semaya bakarak, SFg (30) densimetresi kablosunun tellerini

(29), calisma organi kutbu UGzerine baglayin.

03-2008 L31-983TR/01
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Kurulum A

SFg doldurma blogunun montaji

ve borularinin AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.
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Kurulum A

Vakum pompasinin baglanmasi

AREVA

Sunum

Gerekli aletler Birlestirme icin gerekli AREVA aletlerinin listesi :

AREVA

isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
VAKUM POMPASI
(OPSIYON)
(1) 110/220 V 50 Hz (4,5 m3/s) 1
veya

115/230 V 60 Hz (4,5 m3/s)

UNIVERSEL BAGLANT]
1/2" GAZ VE 1/2" NPT

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir:

Konu Sayfa

Universel baglantinin montaiji 2

Muasteri tedarikli bir vakum pompasi borusunun baglanmasi 3

AREVA tedarikli bir vakum pompasi borusunun baglanmasi 4
03-2008 L31-858TR/01
© AREVA 1/4
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Kurulum

Vakum pompasinin baglanmasi

A

AREVA

Universel baglantinin montaji

Yapilacaklar

Asagidaki tabloda, universel baglantinin montaj safhalari verilmistir :

all

Safha

Hareket

Kapag kaldirin (3).

Universel baglantiyi (2)
monte edin (somunun elle
sikistiriimasi yeterlidir).
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Kurulum
Vakum pompasinin baglanmasi

AREVA
Miisteri tedarikli bir vakum pompasi borusunun baglanmasi
Vakum pompasi Vakum pompasi vanasini kapatin.
tizerinde islem
Universel baglantinin  Universel baglantiyi olusturan kisimlarin listesi :
bilegimi
isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
(5) Ug "DILO" 1
6) Ug 1/2" GAZ 1
Uc 1/2" NPT
(7) NOT : Kullanilacak  borunun 1
inimum i¢c ¢capi @ 16,25 mm.
) Kelepce 1
Baglanti Asagidaki tabloda, kullanilan boru ucuna gére vakum pompasinin baglanti
yontemi verilmigtir :
Eger _boru dc:)nanlml Hareket
bir uglu ise...
Universel baglantiyi (2) ¢ikarin ve dog-
DILO -
rudan boruya baglayin.
Universel baglantinin (2), (6) ve (7)
Uc 1/2" GAZ kisimlarini gikarin ve boruyu (5) kismi
Uzerine baglayin.
Universel baglantinin (2), (7) kismini
Uc 1/2" NPT cikarin ve boruyu (6) kismi tizerine bag-
layin.
Hicbir ug yok Kelepgeyi (8) kullanarak boruyu dogru-
(6nerilmez, dan universel baglantinin (2), (7) kismi
glvenilir degildir) Uzerine baglayin.
03-2008 L31-858TR/01
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Kurulum

Vakum pompasinin baglanmasi

A

AREVA

AREVA tedarikli bir vakum pompasi borusunun baglanmasi

Vakum pompasi
ekipmani

Asagidaki tabloda, vakum pompasi (1) aksesuarinin (9) temel elemanlari
verilmistir :

EMME
PNEUROP DN25

SISIRME l
DN25 *
R

[ ]

Eleman Bilgi
(10) Vana Vakum pompasinin agilmasi--
kapanmasi.
(11) Vakum manometresi | Basincin okunmasi
(12) Dagitim blogu Vakum pompasi borusunun bag-
lanmasi.
(13) Kelepce Aksesuarin sabitlenmesi (9).

Yapilacaklar

Asagidaki tabloda vakum pompasinin baglanma safhalari verilmistir:

Safha Hareket Uyari
1 Aksesuari (9), vakum pom- Kelepgeyi (13) kullanin.
pasinin (1) "EMME" ¢ikisI lUze-
rine monte edin.
2 Vanayi (10) kapatin.
3 Borunun bir ucunu (14) dagitim | Boru (14) AREVA. tarafindan
blogu (12) tzerine baglayin. tedarik edilmez.
4 Borunun diger ucunu (14), SF6 "Musteri tedarikli bir vakum
kontrol blogu tzerine baglayin. pompasi borusunun baglan-
masi" bolimune bakiniz
03-2008 L31-858TR/01
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Kurulum A
Bos islemi

AREVA
Sunum
Prensip Vakum iglemi yontemi, odalar/kolon birlestirmesinin siiresine baghdir.
Kararla ilgili Asagidaki tabloda, odalar/kolon birlestirmesinin stiresine gére vakum islemi

yontem tablosu

yontemi verilmigtir :

Eger odalar/_l_(olo_n birlestirme Hareket Sayfa
siiresi...
< 40 dak ise Basit vakum islemi 2
. Azotlu (Ny) temizleme ile
> 40 dakise vakum iglemi 3
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Kurulum

Bos islemi

A

AREVA

Basit vakum iglemi

Yapilacaklar

Asagidaki tabloda, basit vakum isleminin safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Uyari/Resimli agiklama

1

Kutbu =< 1 mbar (100 Pa) degerine
kadar tahliye etmek igin vakum
pompasini ¢alistirin.

POMPAYI EN AZ 1 SAAT BU
DEGERIN ALTINDA CALISIR
VAZIYETTE TUTUN

Vakum pompasi vanasini (1)
kapatin.

Vakum pompasini durdurun.

Boruyu (2) gikarin.

Doldurma aletini (4) monte edin ve
ELLE sikigtirin.

ISLEM SONU
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Kurulum A

Bos islemi
AREVA
Azotlu (N2) temizleme ile vakum iglemi
Azot (Ny) sisesinin Asagidaki tabloda, azot (N») sisesinin hazirlanma safhalari verilmistir :
hazirlanmasi
Safha Hareket Sekil ile agiklama

1 Azot sisesinin (Ny) (8) kapagini (6)
ve tapasini (7) ¢ikarin.

2 Mano-detantéri (10), azot sisesi
(N2) (8) Gzerine monte edin.

3 Boru igerisindeki havanin gikmasi
icin kisa bir sire azot sisesinin
(N2) muslugunu (9) ve mano--
detantériin vanasini (11) agin
(dislk debide yaklasik 20 s ).

4 Azot sisesinin (N2) muslugunu (9)
ve mano-detantoriin vanasini (11)
kapatin.

NOT : icindeki azotu korumak
ve bdylece nemli hava girigini
Onlemek icin  borunun (12)
ucunu yukari dogru tutun.

ISLEM SONU

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum
Bos islemi

A

AREVA

Azotlu (N2) temizleme ile vakum igslemi, devam

Vakum iglemi Asagidaki tabloda, azotlu (Ny) temizleme ile vakum islemi safhalari
verilmistir :

Safha

Hareket

Uyari/Resimli agiklama

1

Bir basit vakum islemi uygu-
layin

=<1 mbar (100 Pa)
bir saat boyunca.

2

Doldurma aletinin (4) bashgini (5)
cikarin.
Doldurma aletinin (4) bashgini (5)
cikarin.

e Azot (Ny) sisesinin muslugunu
(9) agin.

e Boru (12) igerisindeki havanin
cilkmasi i¢in  mano-detantdrin

vanasini (11) agin ve kapayin
(Dusuk debide yaklasik 3 s).

¢ Azot (Ny) sisesinin muslugunu
(9) kapatin.

Boruyu (12), doldurma aleti (4)
Uzerine baglayin.

Azot sisesinin (N2) muslugunu (9)
acin ve mano-detantérin vanasini
(11) hareket ettirerek gaz cikisini
ayarlayin (dusuk debi).

e Basinci manometre (13) lze-
rinde okumak igin, zaman zaman
muslugu (9) kapatin.

e Yaklasik 0,03 MPa olan arzu
edilen basinca kadar doldurmayi
yenileyin.

e Sirayla muslugu (9) ve vanayi
(11) kapatin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum A

Bos islemi
AREVA

Azotlu (N2) temizleme ile vakum igslemi, devam

Vakum iglemi, devam Asagidaki tabloda, azotlu (Ny) temizleme ile vakum islemi safhalarinin
devami verilmigtir :

Safha Hareket Uyari/Resimli agiklama

6 Boruyu (12), doldurma aleti (4)
Uzerinden gikarin.

7 Basligi ile birlikte doldurma aletini
(4) cikarin.

8 Vakum pompasini baglayin ve
kutup hacmini ortam basincina

getirmek icin vanayi (1) acin (0,03

MPa'de azot dolu).
9 Yeni bir basit vakum iglemi < 1 mbar (100 Pa)
uygulayin bir saat boyunca.
ISLEM SONU
03-2008 L31-886TRO1
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Kurulum A

Bos islemi
AREVA
Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.
03-2008 L31-886TRO1
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Kurulum

SFg gazi ile doldurma basincinin hesaplanmasi
manometrenin kullanimi igin (alet takimi)

A

AREVA

Sunum

Girig

Basing birimleri
(hatirlatma)

Semboller

Bu modiil iginde

Doldurmaiigin, SFg gazi basing degerleri, zorunlu olarak manometre Gizerinde
0...1 MPa okunacaktir (aletler). Kadranl densimetre belirtiimesini (MPa - psi)
dikkate almayin, verilen bilgi doldurma icin yeterli detay vermemektedir.

Manometre 0...1 MPa

o Uluslararasi basing birimi pascal (Pa)'dir.
1 bar =1 000 hPa
1 bar = 100 kPa
10 bar = 1 MPa

Baglama igin teknik 6zelliklerin CEI sembolleri.

Sembol Tanim
Pre Yalitim i¢in verilen doldurma basinci
Pae Yalitim i¢in alarm basinci
Pme Yalitim i¢in minimum basing

Bu modil asagidaki konulari islemektedir :

Konu Sayfa
Doldurma basinci hesaplama 6rnegi 2
Site lizerinde doldurma basinci hesaplamasi 3
SFg gazinin sicakta dizeltiimis efektif basing degerleri 4
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Kurulum A

SFg gazi ile doldurma basincinin hesaplanmasi
manometrenin kullanimi igin (alet takimi) AREVA

Teknik veriler

Gaz SFg Asagidaki tabloda SFg gazinin 6zellikleri verilmistir :
Mutlak basing¢ 20°C'de
Pre Yalitim igin mutlak doldurma basinci 0,85 MPa
Yani efektif bir basing
20°C ve 101,3 kPa
Yalitim igin verilen efektif +0,01
Pre  4oldurma basinci -0 0,75 MPa
Pao I\il:tlm icin efektif alarm bas- jz,oz 0,64 MPa (pe*0,03 MPa)
Prre E)(aaélltrllm icin minimum efektif tz,oz 0,61 MPa
SFe gazinin hacimsel kitlesi
Pre 57,04 kg/m3
Pae 48,86 kg/m3
Prme 46,68 kg/m3
Kabul edlleb!hr minimum sicaklik -25°C
e kadar
Ornek Bir salterin SFe6 gazi ile doldurulma basincinin belirlenmesi.
Parametreler Degerler
Pre
SFg gazi yaltim igin verilen efektif 0,75 MPa
doldurma basinci
Ortam sicakhigi 5°C
Yerel atmosfer basinci 93,2 kPa
SFg gazi Asagidaki tabloda, SFg gazi ile doldurma basincinin hesaplanma safhalari
ile doldurma verilmigtir :
Safha Hareket Sonu
1 "sicaklikta diizeltiimis SFg gazinin
efektif basing degerleri" tablo-
sunda (sayfa 4) , t°C = 5 sirasi 0,695 MPa
Uzerinde yer alan p. degerini
okuyun.

2 Atmosfer basincinin farkini hesa-
playin : 0,0081 MPa
0,1013 - 0,0932

3 5°C igin verilen p,e efektif basinci
hesaplayin: 0,7031 MPa
0,695 + 0,0081

4 Doldurma hesaplanan, 0,01 MPa

artirllan basingta gerceklestirile- SFg gazi ile doldurma
cektir yani: 0,7131 MPa
0,7031 + 0,01
10-2009 L31-923TR/01
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Kurulum

SFg gazi ile doldurma basincinin hesaplanmasi

manometrenin kullanimi igin (alet takimi)

AREVA

Site Uizerinde doldurma basinci hesaplamasi

Olgiim

SFg gazi ile doldurma

basincinin
hesaplanmasi

Olglim sonuglarini karsilarindaki kutucuklara yazin :

Atmosfer basincini MPa olarak 6lgin.

°C'de ortam sicakhgini 6lgun.

Degerleri ilgili kutucuklara belirtin ve sonuglari yazin :

"Sicaklikta duzeltiimis SFg gazi efektif basinclari degerleri
" tablosu yardimiyla (sayfa 5), ortam sicakligina (B) p
gore duzeltilen "p." degerini

belirleyin

MPa olarak referans atmosfer basinci degeri

Yerel atmosfer basinci degerini yazin

(A) >

Atmosfer basincinin farkini hesaplayin

(D-A)p

(C) p» degerini yazin

Verilen efektif basinci hesaplayin

(E+C)p

SFg gazi ile doldurma islemi
0,01 MPa olarak artirilan hesaplanmis basinca kadar
devam edecektir.

(F +0,01) p
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Kurulum

SFg gazi ile doldurma basincinin hesaplanmasi

manometrenin kullanimi igin (alet takimi)

A

AREVA

Sicaklikta duzeltilmis SFg gazi efektif basinglari degerleri

Verilen efektif basing
0,75 MPa

101,3 kPa 'lik bir atmosfer basinci igin sicaklikta diizeltiimis SFg gazi efektif

basinclari (MPa) degerleri:

t°C Pre Pae Pme t°C Pre Pae Pme
-25 0,584 0,500 0,477 18 0,743 0,634 0,604
-24 0,588 0,503 0,480 19 0,746 0,637 0,607
-23 0,591 0,506 0,483 20 0,75 0,64 0,61
-22 0,595 0,509 0,486 21 0,754 0,643 0,613
-21 0,599 0,512 0,489 22 0,757 0,646 0,616
-20 0,602 0,516 0,492 23 0,761 0,649 0,619
-19 0,606 0,519 0,495 24 0,765 0,652 0,622
-18 0,610 0,522 0,498 25 0,768 0,656 0,625
-17 0,613 0,525 0,501 26 0,772 0,659 0,628
-16 0,617 0,528 0,504 27 0,776 0,662 0,631
-15 0,621 0,531 0,507 28 0,780 0,665 0,634
-14 0,625 0,534 0,509 29 0,783 0,668 0,637
-13 0,628 0,537 0,512 30 0,787 0,671 0,640
-12 0,632 0,540 0,515 31 0,791 0,674 0,643
-11 0,636 0,544 0,518 32 0,794 0,677 0,645
-10 0,639 0,547 0,521 33 0,798 0,680 0,648
-9 0,643 0,550 0,524 34 0,802 0,684 0,651
-8 0,647 0,553 0,527 35 0,805 0,687 0,654
-7 0,650 0,556 0,530 36 0,809 0,690 0,657
-6 0,654 0,559 0,533 37 0,813 0,693 0,660
-5 0,658 0,562 0,536 38 0,816 0,696 0,663
-4 0,661 0,565 0,539 39 0,820 0,699 0,666
-3 0,665 0,568 0,542 40 0,824 0,702 0,669
-2 0,669 0,572 0,545 41 0,827 0,705 0,672
-1 0,673 0,575 0,548 42 0,831 0,708 0,675
0 0,676 0,578 0,551 43 0,835 0,712 0,678
1 0,680 0,581 0,554 44 0,839 0,715 0,681
2 0,684 0,584 0,557 45 0,842 0,718 0,684
3 0,687 0,587 0,560 46 0,846 0,721 0,687
4 0,691 0,590 0,563 47 0,850 0,724 0,690
5 0,695 0,593 0,566 48 0,853 0,727 0,693
6 0,698 0,596 0,569 49 0,857 0,730 0,696
7 0,702 0,600 0,572 50 0,861 0,733 0,699
8 0,706 0,603 0,575 51 0,864 0,736 0,702
9 0,709 0,606 0,577 52 0,868 0,740 0,705
10 0,713 0,609 0,580 53 0,872 0,743 0,708
11 0,717 0,612 0,583 54 0,875 0,746 0,711
12 0,720 0,615 0,586 55 0,879 0,749 0,713
13 0,724 0,618 0,589 56 0,883 0,752 0,716
14 0,728 0,621 0,592 57 0,887 0,755 0,719
15 0,732 0,624 0,595 58 0,890 0,758 0,722
16 0,735 0,628 0,598 59 0,894 0,761 0,725
17 0,739 0,631 0,601 60 0,898 0,764 0,728
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Kurulum

SFg gaziile 0,05 MPa'da on doldurma

A

AREVA

Sunum

Prensip

Gerekli malzeme ve
aletler

Bu modiil igerisinde

Kutbun SFg gazi ile, 0,05 MPa 'de 6n doldurulmasinin vakum isleminden

sonra gerceklestiriimesi gerekmektedir.

SFg gazi ile 6n doldurma iglemi icin gerekli AREVA malzeme ve aletlerinin

listesi :
isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
(4) Doldurma aleti 1
(10) Mano detantor 1
(8) SFg gazi sisesi (leri) *
* Cihaza gore
Bu modil asagidaki konulari islemektedir:
Konu Sayfa
SFg gazi sisesinin hazirlanmasi 2
SFg gazi ile 6n doldurma 3
Sizdirmazlik kontroli 4
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Kurulum A

SFg gaziile 0,05 MPa'da on doldurma

AREVA
SF6 gazi sisesinin hazirlanmasi
Yapilacaklar Asagidaki tabloda, SFg sisesinin hazirlanma safhalari verilmistir :
Safha |Hareket Sekil ile agiklama

1 SFggazi sisesinin (8) kapagini (6)
ve tapasini (7) ¢ikarin.

2 Mano-detantéri (10), SFg sisesi
(8) Uzerine monte edin.

3 Boru igerisindeki havanin gikmasi
icin kisa bir stire SFg gazi sisesinin
muslugunu  (9) ve mano--
detantériin vanasini (11) agin
(dislk debide yaklasik 20 s ).

4 SFg gazi sisesinin muslugunu (9)
ve mano-detantoriin vanasini (11)
kapatin.

NOT : igindeki SFg gazini
korumak ve boéylece nemli hava
girisini  6nlemek icin  borunun
(12) ucunu yukari dogru tutun.

ISLEM SONU

03-2008 L31-956TR/01
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Kurulum

SFg gaziile 0,05 MPa'da on doldurma

A

AREVA

SF6 gazi ile on doldurma

Yapilacaklar Asagidaki tabloda, SFg gazi ile 6n doldurma isleminin safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Uyari/Resimli agiklama

1

Doldurma aletinin (4) basligini (5)
cikarin.

® SF6 gaz sisesinin muslugunu
(9) agin.

® Boru (12) igerisindeki havanin
cilkmasi i¢in  mano-detantdrin

vanasini (11) agin ve kapayin
(Dusuk debide yaklasik 3 s).

® SF6 gazi sisesinin muslugunu
(9) kapatin.

Boruyu (12), doldurma aleti (4)
Uzerine baglayin.

SFg gazi sisesinin muslugunu (9)
acin ve mano-detantérin vanasini
(11) hareket ettirerek gaz cikisini
ayarlayin (dusuk debi).

® Basinci manometre (13) Uze-
rinde okumak igin, zaman zaman
muslugu (9) kapatin.

® Yaklasik 0,05MPa olan arzu
edilen basinca kadar doldurmayi
yenileyin.

e Sirayla muslugu (9) ve vanayi
(11) kapatin.

ISLEM SONU
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Kurulum A

SFg gaziile 0,05 MPa'da on doldurma

AREVA
Sizdirmazlik kontrolu
Gerekli aletler Sizdirmazlik kontroli igin gerekli AREVA aletlerinin listesi :
AREVA
isaret Sekil ile Tanim Sayi
aciklama
i) 7
(14) Sizinti algilayici (opsiyon) 1
Odalar-kolon Asagidaki tabloda odalar -kolon sizdirmazlik kontroliiniin safhalari
birlestirmesi verilmistir :
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Odalarin karteri (16) ile kolo- S
nun Ust izolatoéri (17) arasin-
daki baglantinin tim c¢evresini
yapiskan bir bant (18) ile
tikayin.
2 |Yapigkan banti (18) "X"
ortasindan delin ve bir sizinti
algilayicisi  (14) ile sizdir-
mazhdi kontrol edin.
03-2008 L31-956TR/01
© AREVA 4/4

@5



@5

Kurulum

SFg gazi ile doldurma

A

AREVA

Sunum

Uyari

A

Gerekli malzeme ve
aletler

Bu modiil icerisinde

PORSELENLERIN TASINMASINA BAGLI HASAR RiSKi SEBEBIYLE,
GAZIN DOLDURULMASINDA BULUNAN HERKESIN SAKLANMASI
VEYA BIR ASGARI EMNIYET MESAFESINE (YAKLASIK 50 m)

UYMASI GEREKMEKTEDIR.

SFg gazi ile doldurma islemi igin gerekli AREVA malzeme ve aletlerinin

listesi :
isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama

2 Doldurma aleti 1

8 Mano detantdr 1

6 SFg gazi sisesi (leri) *

Manometre

14 0..1 MPa 1
* Cihaza gore
Bu modil asagidaki konulari islemektedir:

Konu Sayfa

SFg gazi ile doldurma 2
Basincin onaylanmasi 3
Basincin kontrol edilmesi 4
Sizdirmazlik kontroli 6
Salter icerisinde SFg gazinin nemi 7

03-2008
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Kurulum A

SFg gazi ile doldurma AREVA

SFg gazi ile doldurma

Doldurma basincinin  SFg gazinin doldurma basincini, yerel sicakliga ve atmosfer basincina
hesaplanmasi. gobre hesaplayin.
Doldurma hesaplanan, 0,01 MPa artirilan basingta gerceklestirilecektir

"SFg gazinin denetimi" modiiliine bakiniz (Doldurma basincinin sire
Uzerinde hesaplanmasi).

Ortam
sicakligi
0°C
Yapilacaklar Asagidaki tabloda, SFg gazi ile doldurma igleminin safhalari verilmigtir :
Safha Hareket Uyari
1 SFg gazi sisesinin muslugunu (7) | Basinci manometre (11) Gze-
acin ve mano-detantorin rinde okumak igin, zaman
vanasini (9) hareket ettirerek gaz | zaman muslugu (7) kapatin.
cikisini ayarlayin (diisiik debi).
2 Arzu edilen basinca kadar dol-
durmayi yeniden baslatin.
3 Sirayla muslugu (7) ve vanayi (9)
kapatin.
03-2008 L32-017TR/01
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Kurulum
SFg gazi ile doldurma

A

AREVA

Basincin onaylanmasi

Yapilacaklar Asagidaki tabloda, SFg gazi ile doldurma basincinin onaylanmasi isleminin
safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Uyari/Resimli agiklama

1

Boruyu (10), mano detantérden,
doldurma aletinden (2) c¢ikarin.

NOT : cindeki SFg gazini
korumak ve bodylece nemli hava
girisini  6nlemek icin  borunun
(10) cikarilan ucunu yukari
dogru tutun.

¢ Manometre 0..1 MPa (14)
borusunu (15), doldurma aleti (2)
Uzerine baglayin.

¢ Aranan basin¢ onaylandiginda,
manometreyi (14) ¢ikarin ve nem-
den uzak bir yerde depolayin.

Doldurma aletini (2) ¢ikarin ve
tapayi (17) yeniden takin (4
daN.m).

03-2008
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@5

L32-017TR/01
3/8




Kurulum A

SFg gazi ile doldurma AREVA

Basincin kontrol edilmesi

Prensip Sicakligin doldurmadan en az 12 saat sonra sabitlenmesinin ardindan,
basincin kesin olarak ortam sicakligina ve atmosfer basincina goére belir-
lenen duzeltiimis dederine ayarlanmasi ve kontrol edilmesi gerekmektedir.

Hazirlama Asagidaki tabloda, basincin kontroliinden énce hazirlanma safhalari veril-
mistir :
Safha Hareket Sekil ile agiklama

1 e Basligi (17) gikarin ve doldurma
aletini (2) monte edin.

e Basligi agin (3).

2 ¢ Manometre 0..1 MPa (14)
borusunu (15), doldurma aleti (2)
Uzerine baglayin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

03-2008 L32-017TR/01
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Kurulum

SFg gazi ile doldurma

A

AREVA

Basincin kontrol edilmesi, devam

Kararla ilgili
yontem tablosu

Kontrol sonu

Asagidaki tabloda, dl¢ulen basinc agdre yapilacaklar verilmigtir:

Eger olgiilen basing...

Hareket

dogru

Kontrol sonu

cok yUksek

Aranan duzeltilmis basinca erismek igin,
manometrenin (14) valfi (16) ile basinci

ayarlayin.

cok dusuk

SFg gazi ilavesi

Eger basing
ayarlamasi ...

Hareket

= 0,05 MPa

Kontrol sonu

> 0,05 MPa

2-3 saatlik bir

stabilizasyon
sonrasinda yeni
bir kontrol
yapin.

Asagidaki tabloda, basing kontrolii sonunun safhalari verilmigtir :

Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Manometreyi 0...1 MPa (14) .
cikarin.
2 ¢ Doldurma aletini (2) ¢ikarin ve

tapayr (17), 417daN.m sikma
momenti uygulayarak yeniden
takin; sizdirmazlik ancak bu
kosulda saglanir.

e Basligl (3), doldurma aleti (2)
Uzerine vidalayin.

03-2008
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Kurulum A

SFg gazi ile doldurma

AREVA
Sizdirmazlik kontrolu
Gerekli aletler Sizdirmazlik kontroli igin gerekli AREVA aletlerinin listesi :
AREVA
isaret Sekil ile Tanim Sayi
aciklama
i) 7
12 Sizinti algilayici (opsiyon) 1
O
Yapilacaklar Tapanin (17) sizdirmazligini, bir sizinti algilayici (12) yardimiyla kontrol
edin.

03-2008 L32-017TR/01
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Kurulum A

SFg gazi ile doldurma AREVA

Salter icerisinde SFg gazinin nemi

Prensip Materyal, 2 - 3 aydan beri nominal basinca doldurulan bir cihaz igin, 20°C
bir ortam sicaklidi igin < 0°C bir yogusma noktasi vermek icin yeterli mik-
tarda molekuler stzgeg ile tertibatlandiriimis oldugunda bu dlgim gerekli
degildir.

03-2008 L32-017TR/01
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Kurulum A

SFg gazi ile doldurma
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

03-2008 L32-017TR/01
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Caligtirma A

Calistirmadan onceki kontroller
AREVA

Sunum

Girig Cihazin kurulmasindan, tim elektrik baglantilarinin ve toprak devresinin
tamamlanmasindan sonra, ¢alistirmadan 6nce kontrollerin gerceklestiriimesi
gerekmektedir.

Bu kontroller, galistirlimaya hazir bir cihaz Uzerinde gerceklestirilecektir
(elektrige bagh), yani :

e B.T. elektrik devrelerinin gerilim ve tur agisindan algak gerilim elektrik
semasina ve igaret levhasina uygun olmasi gerekmektedir.

¢ Muhafazalar igerisinde verilen SFg veya SFg+CF4 gazi karisimi basinci.

NOT : \Verilen basing, materyalin, SFg veya SFg+CF4 gazi karigimi
ile doldurulmasindan sonra bulundudu basing.

e Salteri, gubuklarin araligina baglayan esnek baglantilar.

Dikkat CALISTIRMADAN ONCE YAPILAN KONTROLLER KAPSAMINDA
TALEP EDILEN ISLEMLER ESNASINDA, MATERYEL UZERINE
A MUDAHALE EDEN PERSONELIN KORUNMASINI SAGLAMAK IiGIN

GEREKLi TUM ONLEMLERIN ALINMASI GEREKMEKTEDIR.

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir:

Kontrol Sayfa

Kutup/galistirma organi birlestirme mansonu 2

Kesim odalarinin yonlendiriimesi ve isaretlenmesi

SFg veya SFg+CF4 gazi

Calisma organi

OO~ W

Bitis ve deneme galismalari

Onemli hatirlatma
Bu kilavuza ek olarak sunulan, kullanima agilis 6ncesi Deneme raporunun
{f: "RES »++ M"
mutlaka doldurulmasi gerekmektedir.

Bu rapor doldurulacak, tarih atilacak ve imzalanacak, ardindan
AREVA T&D
birimine denemeleri takiben iki hafta icinde ulastirilacaktir.

Taninan siire kapsaminda bu raporun ulastiriimamasi halinde,
cihazin garantisi dikkate alinmayacak,
ve bu durumdan misteri sorumlu tutulabilecektir.

* Bir gok RES s6z konusu olabilir.

04-2010 L34-011TR/03
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Calistirma A

Calistirmadan onceki kontroller
AREVA

Kutup / caligtirma organi birlestirme mansonu

Kontrol etme Sikistirma laetinin, birlestirme mansonu halkasi Gzerinde olmamasini kontrol
edin. Aksi halde mutlaka gikarin.

04-2010 L34-011TR/03
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Calistirma A

Calistirmadan onceki kontroller
AREVA

Kesim odalarinin yonlendirilmesi ve igsaretlenmesi

Kontrol Kesim odalarinin dogru olarak yonlendiriimis olmasini kontrol edin : (B1) ve
(B2) gikintilarinin galisma organi (3) tarafinda olmasi gerekmektedir.

Kural (B1) ve (B2) ¢ikintilar karsisinda :
- oda"1" sol tarafta yer alir,
- oda "2" sag tarafta yer alir.

Sekil ile agiklama

04-2010 L34-011TR/03
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Calistirma

A

Calistirmadan onceki kontroller

AREVA

SFg veya SFg+CF4 gazi

Hatirlatma

Parametreler

SFg veya SFg+CF4
gazinin kontrol
edilmesi

SFg veya SFg+CF4
gazinin nem orani

SFg veya SFg+CF4
basinci altinda
birlestirmelerin
sizdirmazhginin
kontrol edilmesi

SFg veya SFg+CF4 muhafazalari, SFg veya SFg+CF4 gazi ile doldurul-
malarinin ardindan verilen basingta bulunmaktadir.

Asagidaki parametreleri not edin :
 sitenin yiksekligi, metre olarak,

« sitenin atmosfer basinci, kPa olarak,
« sitenin sicakhgi, °C olarak.

SFgveya SFg+CF4 basing degerleri, zorunlu olarak kontrol manometresi lize-
rinde okunacaktir (aletler). Doldurma kontrol blogu Uzerinde (uygulanabilir
ise) yer alan kadranli densimetre belirtimesini dikkate almayin, verilen bilgi
bu kontrol i¢in yeterli detay vermemektedir.

"Manometrenin kullaniimasi i¢in SFg veya SFg+CF4 gazi ile doldruma
basincini hesaplama (aletler)" moddline bakiniz.

Asagidaki tabloda kontrol safhalari verilmistir :

Safha Hareket Uyari

1 SFg veya SFg+CF4 basing deger- | "SFg veya SFg+CF4 gazi ile

lerini, kontrol manometresi | doldurma" modultnin talimat-
yardimiyla 6l¢in (aletler). larini takip edin.
2 Okunan basinci dizeltin. "Manometrenin  kullaniimasi

icin SFgveya SFg+CF4gaziile
doldruma basincini  hesa-
plama (aletler)" modulinin
talimatlarini takip ediniz.

Materyal, 2-3 aydir verilen basingla doldurulan bir cihaz igin, 20°C bir ortam
sicakhgi igin, 0°C'nin altinda veya esit bir yogusma noktasi vermek igin yeterli
miktarda molekdiler sizgeg ile tertibatlandinimis oldugundan SFg veya
SFg+CF4 nem oraninin kontrol ediimesi gerekli degildir.

SFg veya SFg+CF4 gazina maruz kalan elemanlarin site tizerinde gergekles-
tirilen her birlestirmesi contalarla monte edilmistir. Birlestirme miktarinin kon-
trol edilmesi gerekmektedir.

Bu kontrolun, tim basing doldurma ve kontrol islemleri sona erdiginde yapil-
masi gerekmektedir.

Bu kontroli "SFg veya SFg+CF4 gazi ile doldurma" modiliniin talimatlarina
gore gergeklestirin.

04-2010
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Calistirma A

Calistirmadan onceki kontroller

AREVA

Caligma organi
Olgiimler Motorun, ¢alisma organi kutuplarinda besleme gerilimini élgin.
Kontrol Asagidaki tertibatlarin normal bir sekilde galismasini kontrol edin :

- Isitma,

- aydinlatma (uygunabilir ise),

- kutuplar Gzerinde baglantilar (asiri sikilimamali ).
04-2010 L34-011TR/03
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Calistirma A

Calistirmadan onceki kontroller
AREVA

Bitis ve deneme c¢alismalari

Bitig Cihazin genel gorinimi kontrol edilecektir, gerekirse calistirmadan dnce
boya rétuslari yapilacaktir.

Deneme caligmalari ¢ Yardimci devrelerin baglantisi, uzaktan kumanda edebilmek icin yeterince
ilerletilmigstir.

e Uzaktan elektrikli olarak 5 KAPATMA - ACMA devrini kumanda edin.

Dikkat PORSELENLERIN TASINMASINA BAGLI HASAR RiSKi SEBEBIYLE,

GAZIN DOLDURULMASINDA BULUNAN HERKESIN SAKLANMASI

A VEYA BiR ASGARIi EMNIYET MESAFESINE (YAKLASIK 50 m) UYMASI
GEREKMEKTEDIR.
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Service Oualite RAPPORT D’ESSAIS AVANT MISE EN SERVICE  [E

QZ;V”'tCyeD(z‘;:r'tr:em COMMISSIONING TEST REPORT

Rorto Danbdmary KULLANIMA BASLANILMAS! ONCESINDE TEST RAPORU
Formulaire RES 310 M

AREV A

DISJONCTEUR A HEXAFLUORURE DE SOUFRE TYPE
SULFUR HEXAFLUORIDE CIRCUIT BREAKER TYPE
SULFUR HEKZAFLORURLU TIP SALTER

avec commande(s) mécanique(s) type
with . mechanical control mechanism(s) type
birlikte mekanik kumanda/kumandalar tip

CLIENT / CUSTOMER / MUSTERI
Poste/Substation/Is birimi

Référence client /Customer's reference/ Mlisteri referansi

Commande AREVA N° Repére

AREVA order N° ltem

AREVA siparis numarasi Referans
Norme Spécification du client
Standard Customer’s specification
Norm Miisteri aciklamasi

CARACTERISTIQUES/CHARACTERISTICS/OZELLIKLER

Tension/Voltage/Gerilim kV Fréquence / Frequency / Frekans Hz
Courant en service continu /Normal current/ Dogru akim A

Pouvoir de coupure en court-circuit/Short-circuit breaking current/

Kisa devre kesme guicu kA

Pression absolue du gaz SF6 a 20°C : Pression relative du gaz SF6 a

Absolute SF6 gas pressure at 20°C : Mpa Relative SF6 gas pressure at 20°C and 1013 hPa:___ Mpa
SF6 gazinin 20°Cisida mutlak basinci SF6 gazinin bagil basinci

Tension d’alimentation des circuits auxiliaires/Supply voltage of auxiliary circuits/
AUX devrelerin besleme gerilimi

Bobines Moteur Chauffage
Coils V( ) Motor V( ) Heater V( )
Bobinler Motor Isitici
Signalisation Circuit de commande
Alarm V( ) Control circuit V( )
Sinyalizasyon Kumanda devresi
Cablage alimentations / Supply voltage wiring / Besleme kablosu Définitif/ definitive |
Temporaire/ Gegici O

Le matériel a subi les contrdles et essais avant mise en service, conformément au fascicule (contrdles avant mise en service).
The material was subjected to the inspections and tests prior to commissioning as required in sections (inspections commissioning).
Bu donanim, fasikiile uygun olarak (kullanima baslaniimasi éncesindeki kontroller), kullanimi éncesinde testlere ve kontrollere tabi tutulmustur.

Date de fin de montage Réalisé par Pour le client
Erection completion date Performed by For the customer
Montaj sonu tarihi Hazirlayan Miisteri igin
Date des essais de mise en service Réalisés par Pour le client
Commissioning date Performed by For the customer
Kullanima baslama testleri tarihi Hazirlayan Miigteri igin
EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004
N° d’Instruction Indice Date de révision
T&D

HIGH VOLTAGE PRODUCTS - 130, rue Léon BLUM — 69611 Villeurbanne Cedex — France
Tél.: +33 (0)4 72 68 34 34 — Fax : +33 (0)4 72 68 34 96




AREVA

Service Qualité RAPPORT D’'ESSAIS AVANT MISE EN SERVICE Page
Quality Department COMMISSIONING TEST REPORT 212
Kalite Departmani KULLANIMA BASLAMA ONCESINDE TEST RAPORU Sayfa

CONTROLE PRELIMINAIRES AVANT INSTALLATION
PRELIMINARY INSPECTIONS BEFORE INSTALLATION
KURULUM ONCESINDE HAZIRLIK KONTROLLERI

Constat sur le site Pole Pole Pole
Verification at site Pdle A Pble B Pole C
Site (izerinde tespit Kutup Kutup Kutup
Organe de manoceuvre
Etat des emballages Operating mechanism
" . Manevra organi
Condition of packings Elément de pole
Ambalaj durumu P
Pole element
Kutup unsuru
Sous abri
Under shelter
Korumali alanda
Réalisation du stockage |Correcte
Storage Satisfactory
Depolama Tatmin edici
Défectueuse
Unsactisfactory
Kusurlu
Alimentation du chauffage des commandes
Heating system supply of mechanisms
Kumandalarin isiticisinin beslemesi
Vérification de la présence de la pression SF6 de
transport
Checking of transport SF6 pressure
Nakliye SF6 basing mevcudiyetinin kontrolii
Observations — Remarks — Goértisler
EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004
N° d’Instruction Indice Date de révision




AREVA

Service Qualité
Quality Department
Kalite Departmani

RAPPORT D’'ESSAIS AVANT MISE EN SERVICE Page
COMMISSIONING TEST REPORT 3112
KULLANIMA BASLAMA ONCESINDE TEST RAPORU Sayfa

IDENTIFICATION

IDENTIFICATION
TANIMLAMA
Pdle Repeére / N° tétes / N° colonnes @ @ @
Pole Item / N° heads / N° columns
Kutup Referans / Kafa N° / Kolon N°
| 4 ® ®
PoleA 17 10 @
2 5
‘ol noj 0]
PéleB 3 T PoleA  PoleB Péle C
3 6
Péle C 5 2
Nombre d’armoires Fonctionnement unipolaire Fonctionnement tripolaire

Number of cubicles
Dolap sayisi

One pole operation Three-pole operation
Tek kutuplu isleyis Tripolar igleyis

EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004

N° d’Instruction Indice Date de révision




AREVA

Service Qualité RAPPORT D’'ESSAIS AVANT MISE EN SERVICE Page
Quality Department COMMISSIONING TEST REPORT 412
Kalite Departmani KULLANIMA BASLAMA ONCESINDE TEST RAPORU Sayfa

VERIFICATION APRES MONTAGE
CHECKS AFTER ERECTION

MONTAJ SONRASI KONTROL

Schéma de cablage Croquis de montage

Wiring diagram Assembly drawing

Kablo kurulum semasi Montaj krokisi

Conformité croquis montage Conformité schémafilerie
Conformity to instalation drawing Conformity to wiring diagram
Montaj krokisi uygunlugu Kablo kurulum semasi uygunlugu
Vérification de 'assemblage Conformité signalisation optique
Vérification of assembly Confomity of optical indication
Birlestirme isinin kontrolii Optik uyan sistemlerinin uygunlugu
Notice

Instructions manual

Talimatlar kitabi

RELEVES DES COMPTEURS DE MANOEUVRES
NOTED DOWN THE COUNTER READINGS
MANEVRA SAYACLARININ OKUNMASI

Pble/Pole/Kutup | Pble/Pole/Kutup |Pble/Pole/Kutup
Pble A Péle B Péle C

Relevé des compteurs de manceuvres
pendant remplissage en SF6 et
accouplement au péle

Noted down the counter readings during the
filling up of SF6 and coupling of the pole

SF6 dolumu ve kutipla akupleman sirasindaki
manevra sayaclarinin okunmasi

OBSERVATIONS — REMARKS — GORUSLER

EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004
N° d’Instruction Indice Date de révision
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Service Qualité RAPPORT D’ESSAIS AVANT MISE EN SERVICE Page
Quality Department COMMlSSlONlNG TEST REPORT 5112
Kalite Departmani KULLANIMA BASLAMA ONCESINDE TEST RAPORU Sayfa

ESSAIS DE TENUE A LA TENSION DES CIRCUITS AUXILIAIRES ET DE COMMANDE

VOLTAGE WITHSTAND TESTS ON AUXILIARY AND CONTROL CIRCUITS _
AUX DEVRELERI VE KUMANDA DEVRELERI GERILIMI KARSISINDA DURUS TESTLERI

Appareil de mesure — test equipment | N° de série — serial number Calibration date Observations
— Olgum cihazi — Seri numarasi Kalibrasyon zamani Gorugler

Application d’une tension d’essai de kV (valeur efficace) pendant s, entre lafilerie et le bati.
Application of a test voltage of kV (rms value) for s, between wiring and the base.

Kablo ve yapi arasinda boyunca (etkin deger) kV test geriliminin uygulanmasi

Les moteurs et les équipements, déja essayés conformément a leur propre spécification, ont été
déconnectés pendant ces essais.

The motors and equipments tested previously in accordance with their own specification were disconnected
during these tests.

Kendi alanlarina uygun olarak daha énceden teste tabi tutulmus olan motorlar ve donanimlarin baglantilari, bu
testler sirasinda kesilmigtir.

MESURAGE DE LA RESISTANCE DU CIRCUIT PRINCIPAL
MEASUREMENT OF THE RESISTANCE OF THE MAIN CIRCUIT
ANA DEVRE DIRENCI OLCUMU

Appareil de mesure — test equipment | N° de série — serial number Calibration date — Observations
— Olglim cihaz — Seri numarasi Kalibrasyon tarihi Gorlgler
Courant continu d’essai Température au moment des essais
Test direct current 100 A Temperature at testing time °C
Test dogru akimi Testler sirasindaki sicaklik
Pble Péle Péle
Péle A Pble B Péle C
Kutup Kutup Kutup
Valeurs en / Values in / Deger cinsi : pQ 1 4 2 5 3 6
7 10 8 11 9 12
EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004

N° d’Instruction Indice Date de révision




AREVA

Service Qualité RAPPORT D’'ESSAIS AVANT MISE EN SERVICE Page
Quality Department COMMISSIONING TEST REPORT 6/12
Kalite Departmani KULLANIMA BASLAMA ONCESINDE TEST RAPORU Sayfa

VERIFICATION DE LA PRESSION DU GAZ
GAS PRESSURE CHECK Mpa
GAZ BASINCININ KONTROLU

Appareil de mesure — test equipment | N° de série — serial number Calibration date — Observations
— Olguim cihazi — Seri numarasi Tarih kalibrasyonu Gorlgler

] SF6 pur / pure SF6 / piir SF6
Valeurs en pression absolue
[] Mélange SF6/CF4 / mix SF6/CF4 /| SF6/CF4 kar/§lrr+ = Values in absolute pression
Mutlak basing degerleri

% SF6 % CF4

Altitude Pression barométrique Température
Altitude m Barometric pressure hPa  Temperature °C
Yiikseklik Barometre basinci Isi

Pression absolue / Absolute pressure

Mutlak basing Pole 1 Pole 2 Pole 3

Mesurage de la pression de remplissage
Filling pressure measurement
Doldurma basinci élgimii

Valeur calculée équivalente & 20°C en MPa absolue
Equivalent computed values at 20°C in MPa absolute
20°C’de olgtilen, MPa cinsinden mutlak basin¢ degeri

Pression relative / relative pressure
Bagil basing
At 20°C and 1013 hPa
20°C’de ve 1013 hPa

Pole 1 Pole 2 Pole 3

Mesurage de la pression de remplissage
Filling pressure measurement
Doldurma basinci élgiimii

Valeur calculée équivalente en MPa
Equivalent computed values in MPa
MPa cinsinden dlgiilen deger

Observations — Remarks — Gorusler

EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004
N° d’Instruction Indice Date de révision
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Service Qualité RAPPORT D’ESSAIS AVANT MISE EN SERVICE Page
Quality Department COMMlSSlONlNG TEST REPORT 7112
Kalite Departmani KULLANIMA BASLAMA ONCESINDE TEST RAPORU Sayfa
CONTROLE DES DENSIMETRES DE SURVEILLANCE DE LA PRESSION (pression relative en MPa)
GAS PRESSURE MONITORING DENSIMETERS INSPECTION (relative pressure in MPa)
BASING TAKIBI DANSIMETRE KONTROLU (Mpa cinsinden bagil basing)

Appareil de mesure — test equipment | N° de série — serial number Calibration date - Ob ti Gériis|

— Olciim cihazi — seri numari Kalibrasyon tarihi servations - Borusier

Pression barométrique
Barometric pressure hPa Pole 1 Pole 2 Pole 3

Barometre basinci

Température Seuil Seuil Seuil Seuil Seuil Seuil Seuil Seuil Seuil
Temperature S Threshold | Threshold | Threshold || Threshold | Threshold | Threshold || Threshold | Threshold | Threshold
Sicaklik Esik Esik Esik Esik Esik Esik Esik Esik Esik

1 2 3 1 2 3 1 2 3

Mesurage des pressions des seuils
Thresholds pressures measurement
Esiklerin basing élgiimii
Valeur calculée équivalente

a20°C 1013 hPa en MPa
Equivalent computed values
20°C'de Odlgllen 1013 hPa MPa
cinsinden deger

Observations — Remarks — Goériisler

EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004
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ESSAIS DE FONCTIONNEMENT MECANIQUE DUREES DE FONCTIONNEMENT
MECHANICAL OPERATING TESTS OPERATING TIMES ms
MEKANIK ISLEYIS TESTLERI ISLEYiS SURELERI

Appareil de mesure — test equipment | N° de série — serial number Calibration date -

PN . } - Observations - Gorisler
— Olglim cihazi — seri numarasi Kalibrasyon tarihi

Tension d’alimentation sur le site.
Supply voltage on site V(DC)
Site lizerinde besleme gerilimi

Pole Pole Péle
Pble A Pble B Pole C
Kutup Kutup Kutup
1 4] 7 J10] 2[5 [8 [11]3][]6]9]12
Manceuvre de fermeture c
Closing operation
Kapanig manevrasi sc
way 1C
Manceuvre d’ouverture yol1C
Opening operation
Acilis manevrasi way 1 SC
yol 1 SC
Way 2 C
Manceuvre d’ouverture Yol 2 C
Opening operation
Way 2
Aclil
¢ilis manevrasi sc
Yol 2 SC

Cycle de manceuvre de fermeture- ¢

ouverture

Close-open operating cycle : CO
Acilig-kapanig manevrasi devri: CO (e}

Durée de fermeture-ouverture
Close-open time

Acilig-kapanig sdresi

Séquence de manceuvre
Operating sequence : 0O-CO C

Manevra sekansi:

Durée d’ouverture-fermeture
Open-close time

Acilig-kapanis siresi

Durée de fermeture
Close-Open time

Kapanisg stiresi

EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004
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MESURAGE DES ECARTS DE SIMULTANEITE

COINCIDENCE DEVIATION MEASUREMENT ms
ESZAMANLILIK FARKLARININ OLCUMU
Pole Péle Péle
Pdle A Pole B Pole C
Kutup Kutup Kutup

Entre éléments de coupure d’'un méme pble
Between breaking elements of a same pole
Ayni kutbun kesme unsurlari arasinda

Entre pbles
Between poles
Kutuplar arasinda

Fermeture
Closing
Kapanis

Yol 1 agilis

Ouverture voie 2
Opening way 2

Yol 2 agilis

Fermeture
Closing
Kapanis

Ouverture voie 1
Opening way 1

Ouverture voie 1
Opening way 1

Yol 1 agilis

Ouverture voie 2
Opening way 2

Yol 2 agilis

MESURAGE DES DUREES DE FONCTIONNEMENT DES CONTACTS AUXILIAIRES

MEASUREMENT OF AUXILIARY CONTACT OPERATING DURATIONS ms
AUX KONTAKLARININ ISLEYIS SURELERININ OLCUMU
Type de contact Pole Pble Pole
Contact type Pole A Pdle B Pole C
Kontak tipi Kutup Kutup Kutup
Manceuvre de fermeture 52 b
Closing operation
Kapanis manevrasi 52a -
Manceuvre d’ouverture 52b
Opening operation _—
Acilis manevrasi 52a -
EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004
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MESURAGE DE LA RESISTANCE DE LA CHAMBRE AUXILIAIRE
MEASUREMENT OF THE AUXILIARY CHAMBER RESISTOR
EK ODA DIRENCININ OLCUMU

Appareil de mesure — test equipment | N° de série — serial number Calibration date - Ob ti Gériis|
—0lglim cihazi — seri numarasi Kalibrasyon tarihi servations - Lorugler
Pole A Péle B Poéle C
Valeur en 1 4 2 5 3 6
Valuesin Q
Deger cinsi
7 10 8 11 9 12
DUREE D’'INSERTION DE LA RESISTANCE
RESISTOR INSERTION TIME ms
EK REZISTANS SURESI
Sécurité a I'ouverture de larésistance 1 4 2 5 3 6
Safety at resistor opening
Rezistans ac¢ilig glivenligi
7 10 8 11 9 12
Durée d’insertion de la résistance 1 4 2 5 3 6
Resistor insertion time
Ek rezistans stiresi
7 10 8 11 9 12
MESURAGE DES DUREES DE REARMEMENT DE L’ORGANE DE COMMANDE
MEASUREMENT OF OPERATING MECHANISM RECLOSING DURATIONS s
KUMANDA ORGANININ DEVREYE ALINMA SURELERININ OLCULMESI
Durée de réarmement apreés un C
Reclosing duration after one C
Bir C sonrasinda yeniden devreye alma sliresi
EB3 90 020-D4 RES 310 M 008 13/04/2004
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VERIFICATION DIVERSES
VARIOUS CHECKINGS

FARKLI KONTROLLER

Dispositif d’anti-pompage Ouverture de secours

Anti-pumping device Emergency opening

Anti-pompalama mekanizmasi Emniyet gikislari

Fermeture localemécanique/électrique Ouverture locale mécanique/électrique

Local closing mechanical/electrical Local opening mechanical/electrical

Mekanik/elektrik yerel kapanis Mekanik/elektrik yerel agilis

Fermeture a distance Ouverture a distance

Remote closing Remote opening

Uzaktan kapanig Uzaktan acgilis

Chauffage thermostaté Signalisation défaut SF6 1% seuil

Thermostated heating SF6 fault indication — 1% thereshold

Termostatli isitici 1. esik SF6 hatas: bildirimi

Chauffage permanent Signalisation défaut SF6 2" seuil

Permanent heating SF6 fault indication — 2™ thereshold

Daimi isitici 2. esik SF6 hatasi bildirimi

Serrage des bornes BT Peinture et protection contre la corrosion.

Tightening of LV terminals Painting and protection against corrosion

BT klemenslerinin sikigtirimasi Boya ve korozyon énleyici

Séquence de fonctionnement Contrble de I'étanchéité SF6 des assemblages

Operating sequence SF6 tightness testing of assemblies

isleyis sekansi Birlesme unsurlarinin SF6 sizdirmazlik kontrola
Péle A Péle B Péle C

Relevé des compteurs de manceuvres

Reading of operating counters

Manevra sayaglarinin okunmasi

Dans le cas des appareils en T un minimum de 50 manceuvres doit étre réalisées sur site.

D'aprés norme CEI 62271-100 pour validation des accouplements réalisés sur site.

For the T shaped breakers a minimum of 50 operations has to be done on site.

According to IEC 62271-100 standard to validate coupling made on site.

Site lizerinde gergeklestirilen akuplemanlarin onaylanmasina iliskin CEl 62271-100 normuna gére, T cihazlarin sé6z
konusu olmasi halinde, site lizerinde minimum 50 manevra gergeklestiriimelidir.
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AREV A

VALIDITE

GECERLILIK

DISJONCTEUR : GL 315/ GL 316 / GL317
DISJONKTOR

SF6 BASINCI : Basing = 0,75 ila 0.85 MPa (abs.)
COMMANDE : MECANIQUE FK 3.4 « SERIE 132 »
MEKANIZMA : MEKANIK FK 3.4 “SERI 132”

DEFINITION DES DUREES

DUREE DE FERMETURE : Intervalle de
temps entre l'instant de mise sous tension du
circuit de fermeture et l'instant ou les contacts
se touchent dans tous les péles.

DUREE D'OUVERTURE Intervalle de
temps entre l'instant de mise sous tension du
déclencheur et l'instant de la séparation des
contacts d'arc sur tous les pbles (ou des
contacts du simulateur commandés par la
charge fictive).

DUREE D'OUVERTURE-FERMETURE
Intervalle de temps entre linstant de
séparation des contacts dans tous les pdles,
et l'instant ol les contacts se touchent dans
le premier pdle pendant une manceuvre de
refermeture (refermeture l'appareil est
refermé automatiquement aprés un intervalle
de temps prédéterminé -195 ms-).

DUREE DE FERMETURE-OUVERTURE :
Intervalle de temps entre linstant ou les
contacts se touchent dans le premier pdle
pendant une manceuvre de fermeture, et
l'instant ou les contacts d'arc sont séparés
dans tous les péles pendant la manceuvre
d'ouverture qui lui fait suite (le déclencheur
d'ouverture est mis sous tension au moment
ou les contacts se touchent dans le premier
pble pendant la fermeture).

SURELERIN TANIMI

KAPANIS SURESI: Kapanis devresinin
gerilim altina alindigi an ile kontaklarin tim
calisma kutuplarinda birbirlerine dokundugu
an arasindaki zaman araligi.

ACILMA SURESI: Tetikleyicinin gerilim altina
alindigi an ile tim c¢alisma kutuplarindaki ark
kontaklarin (veya kurmaca ylik ile komuta
edilen simdilatériin kontaklarinin) ayrildigi an
arasindaki zaman araligi.

ACILMA - KAPANMA SURESI: Tiim calisma
kontaklarinin  ayrildiklarr an ve kapanis
manevrasi sirasinda birinci kutupta
kontaklarin  birbirlerine  dokunduklari  an
arasindaki zaman araligi (kapanis: cihaz
6nceden belirlenmis olan bir zaman araligini
takiben otomatik olarak kapanir - 195 ms-).

KAPANMA - ACILMA SURESI: Kapanis
manevrasi sirasinda birinci  kutupta
kontaklarin birbirlerine dokunduklari an ve
kapanisi takip eden aciis manevrasi
boyunca tiim kutuplarda ark kontaklarinin
ayrildigi an (kapanig sirasinda kontaklar ilk
kutupta birbirlerine dokunduklarinda, acilis
tetikleyici gerilim altindadir) arasindaki zaman
araligi.
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ECART DE SIMULTANEITE ENTRE
CHAMBRES D'UN MEME POLE : Pour la
méme manceuvre différence de temps
maximale entre les instants ou les contacts
des chambres se touchent a la fermeture et
difference de temps maximale entre les
instants de séparation des contacts des
chambres a l'ouverture.

ECART DE SIMULTANEITE ENTRE POLES :
Pour la méme manceuvre, différence de temps
maximale entre les instants ou les contacts de
pbles se touchent a la fermeture et différence de
temps maximale entre les instants de séparation
des contacts des péles a l'ouverture.

Dans le cas de pOle multi-chambres, le pble est
considéré fermé quand la derniére chambre est
fermée et il est considéré ouvert quand la
premiére chambre est ouverte.

A

AREVA

AYNI KUTBUN HUCRELERI ARASINDAKI
SAPMA: Ayni  manevra igin, hiicre
kontaklarinin kapanista birbirlerine
dokunduklari anlar arasindaki maksimum
zaman farki ve hiicrelerin kontaklarinin
acihigtaki ayrilis zamani farki.

KUTUPLAR ARASINDAKI SAPMA: Ayni
manevra igin, kutup kontaklarinin kapanigta
birbirlerine dokunduklari anlar arasindaki
maksimum zaman farki ve dnitelerin
kontaklarinin agilistaki ayrilig zamani farki.
Birgok hlicreye sahip kutbun sb6z konusu
olmasi  halinde, kutup son hiicre
kapandiginda kapali, ilk hicre acildiginda
acik olarak kabul edilir.

CA 103176 3 22/07/2010 000 09/24/2010 3/5
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DUREES DE FONCTIONNEMENT (en ms a tension assignée)
CALISMA SURELERI (belirlenen gerilimle birlikte ms cinsinden)

DUREES DES CHAMBRES

HUCRELERIN SURELERI
MANOEUVRE Minimum Maximum
ISLEM
Minimum Maksimum
Fermeture - Kapanis 83 103
Ouverture 01/02 - 01/02 ac¢ilis 18 27
Fermeture par relais Allen Bradley — Allen Bradley rélesiyle kapanis 99 131
Ouverture O1/02 par relais Allen Bradley - Allen Bradley rdlesiyie O1/02 agilis 35 55
Fermeture de CO — CO kapanis 83 103
Ouverture de CO — CO acllis 36 52
co 40 64
1€re Quverture de O-CO — 1. O-CO acilis 18 27
Fermeture de O-CO - O-CO kapanigi 83 103
2eme QOuyverture de O-CO — 2. O-CO acilisi 36 52

DUREES DES CONTACTS AUXILIAIRES
YAN KONTAKLARIN SURELERI

TYPE DE CONTACT - MANOEUVRE Minimum Maximum
KONTAK TiPi - ISLEM

Minimum Maksimum
Type a/ Tip a/ Fermeture de CO — CO kapanis 85 115
Type b / Tip b/ Fermeture de CO — CO kapanis 65 95
Type a/ Tip a/ Ouverture de CO — CO acilis 24 54
Type b / Tip b/ Quverture de CO — CO agilig 35 65
Type a/ Tip a/ 16" Quverture de O-CO — 1. O-CO agilisi 12 24
Type b/ Tip b/ 1€r€ Quverture de O-CO - 1. O-CO acilisi 23 35
Type a/ Tip a/ Fermeture de O-CO - O-CO kapanigi 85 115
Type b / Tip b/ Fermeture de O-CO - O-CO kapanisi 65 95
Type a/ Tip a/ 26Me Quverture de O-CO — 2. O-CO acilisi 24 54
Type b / Tip b/ 2€Me Quverture de O-CO — 2. O-CO acilisi 35 65
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ECART ENTRE CHAMBRES D'UN MEME POLE (en ms & tension assignée)

AYNI KUTBUN HUCRELERI ARASINDAKi SAPMALAR (belirlenen gerilimle birlikte ms
cinsinden)

MANOEUVRE Maximum
ISLEM
Maksimum
Fermeture - Kapanis 2
Ouverture - Acilis 2
ECART ENTRE POLES (en ms a tension assignée)
KUTUPLAR ARASINDAKI SAPMALAR (belirlenen gerilimle birlikte ms cinsinden)
MANOEUVRE Maximum
ISLEM
Maksimum
Fermeture — Kapanis 5
Ouverture — Acilis 3
DUREES DE REARME (en s atension assignée)
YUKLEME ZAMANI (belirlenen gerilimle birlikte s cinsinden)
Tension Moteur en V .
V cinsinden motor voltaji Maximum
Maksimum
toutes_ 10
hepsi

RESISTANCE DE CONTACT DU CIRCUIT PRINCIPAL (sans prise de courant)
(en uQ sous courant continu de 100 A)

ANA DEVRE KONTAK DIRENCI (akim prizi olmadan)

(100A dogru akim altinda pQ ile)

Type de chambre Maximum
Hiicre tipi
Maksimum
105/ 4 90
105/ 5 93
105/ 7 95
105/ 11 93
105/12 95
105/13 93
CA 1031763 22/07/2010 000 09/24/2010 5/5
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Bakim
Bakim plani
AREVA
Sunum
Giris GL salterleri, ark sondirme ortami olarak saf SFg gazi kullanmaktadir (veya

Bu modiil icerisinde

SFg+CF4 gazi karigsimi) ve ¢ok az bir bakim gerektirmektedirler.

Bu modil asagidaki konulari islemektedir :

Konu Sayfa
Bakim plani 2
Bakim islemleri 3
Bakim iglemleri detaylari 4

07-2006
© AREVA

L51-004TR/04
1/6
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Bakim
Bakim plani
AREVA
Bakim plani
Bakim Normal ¢alisma kosullarinda, bakim plani asagidaki sekilde belirlenebilir :
sikhgi
inceleme
tipi Sikhik Uyan
Kullanim sikhgi az olan
salter igin, salterin ve
kontrol-kumanda
Bakim ziyaret- Lo devrelerinin dogru calig-
leri Senede bir, iki kere masini  kontrol etmek
amaciyla, senede en az 2
CO devri gergeklesti-
rilmesi 6nerilmektedir.
Teftig igin cihazin hizmet dig|
birakilmasi gerekmektedir.
. . Bununla birlikte, kesim
Teftisler Her 5 senede bir odalarinin  ve diger alt
kimelerin sokulmesine
gerek yoktur.
Asagidaki kriterlerden birine | Bununla birlikte, en ¢ok kul-
erigildiginde : lanilan kutbun veya salterin
Revi e servis siiresi = 20 yIl incelenmesi ve gézlemlenen
evizyon e mekanik devir sayis| _sqnug:lara gore diger cihazlar
~ 3000 icin bakim planinin uyarlan-
i masi Onerilmektedir.
® elektrik aginmasi
07-2006 L51-004TR/04
© AREVA 2/6




Bakim A

Bakim plani

AREVA
Bakim islemleri
Kilavuz Asagidaki tabloda her bakim safhasinda uygulanacak islemlerle ilgili bir kila-

vuz verilmistir :

BAKIM ZIYARETI (senede 1 - 2 kere)
TEFTIS (her 5 senede bir)
REVIiZYON (HiZMET SURESI : 20 yil)

REVIiZYON (MEKANIK CALISTIRMALAR : 3 000 devir)
REVIiZYON (ELEKTRIK ASINMA : bakiniz "Elektrik agsinma
haddi")

IH B B N B |Calisma sayaclarini belirtin.
EEE i(git;nel kontrol : gorsel gériinim (korozyon, boya, 1sinma
Sirekli isinmalarin galismasini kontrol edin Havalandir-
EEEEE malarin durumunu kontrol edin.
EEE Eger salter kadranh bir SFg densimetresi donanimli ise,
ignenin yesil bolgede olmasini kontrol edin.
Kullanim sikligi az olan salter igin, salterin ve kontrol--
u kumanda devrelerinin dogru ¢alismasini kontrol etmek
amaciyla, senede en az 2 CO devri gergeklestiriimesi
Onerilmektedir.
EE Kontakli SFg densimetresinin egiklerini kontrol edin.
Ardindan basinci, nominal basinca ayarlayin.
EE Basinca maruz kalmayan elemanlarinin tespitlerinin
sikihgini kontrol edin (sasi, platin, dolap).
« m | . Alcak gerilim kutuplarinin sikihgini kontrol edin (hizmete
sokulmasindan 6 ay sonra).
H E R Duzenlemenin ¢aligsmasini kontrol edin.
[ | Kapi, yan panolar ve ¢ati contalarini degistirin.
H B BN B |ilave kontak ve kutuplarin calisma siirelerini 6lgiin.
I H B B | Nominal gerilimde 6nerilen devirlerde ¢aligtirmalar yapin.
H | B | Kesim odalarini degistirin (veya duzeltin) .
u Kumanda agilis amortisori pistonunsa yag sizintisi
olmamasini kontrol edin.
07-2006 L51-004TR/04
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Bakim
Bakim plani

A

AREVA

Bakim iglemleri detaylari

Dikkat

Materyalin
genel durumu

A\

MATERYAL UZERINE MUDAHALE EDEN PERSONELIN KORUNMASINI
SAGLAMAK AMACIYLA, BAKIM
GUVENLIK TEDBIRLERi ALINACAKTIR.

ISLEMLERI ESNASINDA TUM

Materyalin gorsel olarak teftis edilmesi, korozyon izlerine rastlanirsa, ilgili

noktalari onarin .

Asagidaki tabloda, destek ve korumaya goére yapilacaklar verilmistir :

Destek Teftis Hareket
® Oksitlenmis kisimlarin 6zenle
. firgalanmasi.
Cln‘;g”l:(aph Oksitlenmis kisimlar | ® Cdzucu ile yagin giderilmesi.
e Birkatcinkoluboyaninuygulan-
masil.
® CoOzlcu ile yagin 6zenle gide-
Hafif cizikl rilmesi.
alit gizlier ® Firca ile bir kat cila uygulan-
Boyanmig masil.
ginko _kapll ® Boyanin parlakligini 400 kagit
celik ile alin.
veya
boya¥m|§ e Cé;UcU ile yagin ozenle gide-
aliiminyum Derin gizikler rilmesi.
alasimi veya soyulmalar e Birkat astar uygulanmasi ve 24

saat boyunca kurutma.

® Firca ile bir kat polidretan cila
uygulanmasi.

Kullanilan drtnler :
o astar RUMCOAT EEVA, DERIVERY referans 333103;

e Polilretan cila 780, DERIVERY referans materyalin boyasina gore .

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Bakim
Bakim plani

A
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Bakim islemleri detaylari, devam

SFg gazinin basinci

Calisma organi

Calismalarin
sayacl

SFg gazi igin "kadranl densimetre” donanimli bir salter olmasi durumudan,
ignenin pozisyonunu kontrol edin.

ignenin

pozisyonu Renkli bolge Yapilacaklar

YESIL Yok

Bir doldurma
0 SARI ilavesi
uygulayin.

Hacimsel kitle
A anormal bir sekilde
dusuk, sizinti noktasini
kontrol edin ve
AREVA T&D S.A.
KIRMIZI Satis Sonrasi Servisi
ile irtibata gegin.

NOT : Eger igne, kontakh densimetrenin 6zel bir uyarisi olmaksizin
sarl bolgede veya kirmizi bdlgede bulunuyorsa, bilgilerin birbirini tut-
masindan emin olun ve ardindan degistirmek Uzere hatali elemani
bulun.

Havalandirmalarin temiz, tozdan arinmis, ttkanmamis olmasi gerekmekte-
dir, gerekirse bir ¢ézucu ile temizleyin.

Sicak gikiyor olmasini ve asiri Isinma izlerinin (belirgin sekilde yanik bolge)
olmamasini tespit ederek sirekli rezistanslarin dogru ¢alisiyor olmasini kon-
trol edin.

termostatli rezistanslar icin, termostat yardimiyla, besleme kutuplarina elek-
trik verilmesini ve kesilmesini kontrol edin (termostatin sicakhdi : +5°C)
olmalidir.

Gerektiginde, hasarli olduklari tespit edilen rezistanslari degistirin.

Acilma amortisori igin, eger bir sizinti tespit edilirse,

degistiriimesiicin AREVA T&D S.A., Satis Sonrasi Servisi ile irtibata geginiz.

Calisma sayag (larinin) bilgilerini not edin, bilgileri "Bakim ziyaretleri" takip fisi
Uzerine igleyin.

Salterin galisma sayilarinin hesaplanabilmesi, daha sonraki bakim isemlerini
kosullandirmaktadir.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

07-2006
© AREVA

L51-004TR/04
5/6




Bakim
Bakim plani

A

AREVA

Bakim islemleri detaylari, devam

Kontakli densimetre-

nein esikleri

Sabitlemelerin sikil-
masi

Kutuplarin sikilmasi
B.T.

A

Yalitimh mihafazalar

Kontakli SFg densimetresinin esiklerini kontrol edin.
Eger not edilen degerler tolerans disi ise, densimetreyi degistirin.

Gaz basincina maruz kalmayan elemanlarinin vidalarinin sikma momentle-
rini dinamometrik ir anahtar ile kontrol edin ve yeniden ayarlayin. Sikma
momentleri, "Sikma momentleri" moduliinde belirtiimis olanlardir.

Asagidaki salter sekanslarini uygulayarak dizenlemenin ¢alismasini kontrol
edin :

- kapanisin kilittenmesi,

- otomatik agiima,

- pompalama &nleyici,

Elektrik dolabinda elektrik olmadiginda, elektrik iletkenleri Uzerinde uglarin
sikiligini ve baglantilarin tespit sikma momentlerini kontrol edin.
Kullanilacak aletler : Kutuplar igin "Entrelec" tipi (6rnegin) 4 mm c¢apl tor-
navida.

DIKKAT : KUTUPLARIN \_liDALARININ ASIRI SEKILDE SIKILMAMAIS
OLMASI GEREKMEKTEDIR.

Yalitimli muhafazalarin durumunu kontrol edin, darbe izi, patlama, catlak,
tozlanma, kirlenme, vs izleri tagimamalidirlar.

Gerekirse, kuru bir bezle yalitiml muhafazalari temizleyin.

Yalitimli muhafazalarin durumunda bir anormallik tespit edilmesi halinde :
hasarli elemanlarin degistiriimesi icin AREVA T&D S.A., Satig Sonrasi Ser-
visi ile irtibata geginiz.

Kesim Kesim odalarinin durumunu kontrol edin. Bu iglemi gerceklestirmek igin, kon-

odalan trol edilmesi gereken elemanlara ulasilmasi amaciyla kesim odasinin tama-
men sokulmesi gerekmektedir, islemin, bu tarz her tarld islemin planlanma
safhasinda irtibata gecilmesi gereken AREVA T&D S.A., Satis Sonrasi Ser-
visi tarafindan yapilmasi gerekmektedir.

07-2006 L51-004TR/04
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Bakim A

Elektrik aginma haddi
AREVA

Elektrik aginma haddi

Tahmin Elektrik aginmasi asagidaki egriye gore tahmin edilebilir. Bu egri su
formile tekabul etmektedir :

=NI2 = 20 000 kAZ (*)
N = | dederinde kesim sayisi.

Ornegin, 20 kA'lik bir akim 50 kere kesilebilir.

(*) Normal garanti. Ozel isletmeler igin baska degerler garanti edilebilir.

I (kA
Sekil ile agiklama A
50 §
20 ™
\\\\
10
N
2
10 20 30 50 100 500 1000 3000
Kesim sayisi
06-2004 L51-052TR/03
© AREVA 1/2
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Bakim A

Elektrik aginma haddi
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

06-2004 L51-052TR/03
© AREVA 2/2
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Bakim

Kontak densimetresinin esiklerinin kontrolu

AREVA
Sunum
Gerekli aletler islem icin gerekli AREVA aletlerinin listesi :
isaret Resimli Tanim Referans Sayi
aciklama
VL-02842117P
Manometre +
. 0..0,765MPa 1 \/0005499001P 1
() VL-02842118P
Manometre .
0...1 MPa

Bu modiil icerisinde

VV0005499001P

Mano detantor
0...0,765 MPa

VL-02557208P
+
VLN55161601P

(17)
Mano detantor
0...1 MPa

VL-02557392P
+
VLN55161601P

Conta araliklari

V0000270121P

Gosterge lambasi

VL-02861501P

Bu modil asagidaki konulari islemektedir :

Konu Sayfa
Doldurma blogunun hazirlanmasi 2
Densimetrenin baglanmasi 3
Densimetre esiklerinin kontrol edilmesi 4
Doldurma blogunun g¢alistiriimasi 6
Kontrol aletinin kaldiriimasi 7

02-2008
© AREVA

L51-113TR/01
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Bakim

Kontak densimetresinin esiklerinin kontrolu

A

AREV A

Doldurma blogunun hazirlanmasi

Giris Densimetre sasi lizerine getirilmistir, salterin SFg (veya SFg+CF4) gazi hac-

mine baghdir.

Kontakli densimetrenin esiklerinin kontroliinu gerceklestirmek igin, densime-
trenin hacminin kutbun SFg (veya SFg+CF4) gazi hacminden ayriimasi

sarttir.
Yapilacaklar Asagidaki tabloda densimetrenin hazirlanmasi igin yapilacaklar verilmistir :
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Vidalar (8) ¢ikarin, ve valf
(2)  kapagini cikarin,
contalari (16) ¢ikarin.
2 | Valf (5) tapasini (4) cikarin.

02-2008
© AREVA
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Bakim

Kontak densimetresinin esiklerinin kontrolu

A

AREV A

Densimetrenin baglanmasi

Yapilacaklar

lar verilmistir :

Asagidaki tabloda, densimetrenin kontrol aletine baglanmasi igin yapilacak-

Safha

Hareket

Sekil ile agiklama

1

Manometrenin (11)
"REGULATION" vidasinin
(20), "mandal  kapah"
(vidal) pozisyonda
olmasini kontrol edin.

Manometrenin (11) boru-
sunu (12), blogun valfina
(5) baglayin .

Boru icerisindeki havanin
¢cikmasi i¢in kisa bir sure
SFg gazi sisesinin mus-
lugunu (21) ve mano--
detantdriin vanasini (22)
acin (dislk debide yaklasik
2023s ).

Boruyu (23) manometre
(11) valfina (10) baglayin .

02-2008
© AREVA
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Bakim

Kontak densimetresinin esiklerinin kontrolu

A

AREV A

Densimetre esiklerinin kontrol edilmesi

SFg gazi basincinin

Asagidaki tabloda, SFg gazi basincinin, baglanti valf blogu (5) igerisinde

ayarlanmasi ayarlanmasi safhalar verilmistir :
Safha Hareket Uyari
1 SFg gazi sisesinin muslugunu (21)
acin ve mano-detantérin vanasini J
(22) hareket ettirerek gaz cikisini _
ayarlayin (distik debi). "Manometrenin  kullanimi
Basinci manometre (11) lzerinde | jcin (alet takimi) SF¢ gazi ile
okumak igin, zaman zaman mus-| doldurma basincinin
lugu (21) kapatin. hesaplanmasi" modiiline
bakiniz.
2 Arzu edilen basinca kadar doldur-
may! yeniden baglatin.
3 Sirayla muslugu (21) ve vanayi
(22) kapatin.
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
02-2008 L51-113TR/01
© AREVA 4/8
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Bakim

Kontak densimetresinin esiklerinin kontrolu

AREV A

Densimetre esiklerinin kontrol edilmesi, devam

Kontrol Asagidaki tabloda densimetrenin kontrol safhalari verilmigtir :
Safha Hareket Uyarl
1 Densimetrenin  "Yaltim igin | Calisma organi kutuplari Uzerine,
alarm basinci " pge kontagi |elektrik semasina gore baglama .
Uzerine bir gosterge lambasi
baglayin.
2 | Yerel atmosfer basincina ve |pge degeri: teknik 6zelliklere bakiniz
sicakliga goére duzeltiimis
"Yalitim i¢in alarm basinci " | "Manometrenin kullanimi igin
Pae kontak inisi  efektif | (alet takimi) SFg gazi ile dol-
7 basincini hesaplayin. durma basincinin hesaplan-
masi" moduline bakiniz.
3 | e Manometrenin (11)
"REGULATION" vidasini (20)
acarak bir sizinti olusturun ve
kontak iniginin 6nceden hesa-
planan degderde gerceklesme-
sini kontrol edin.
® "Yalitim igcin  minimum
basing" pme kontagini kontrol
etmek icin ayni iglemleri yapin.
1)
20 T %
Esiklerden birinin belirlenmig
degere tekabll etmemesi halinde,
densimetreyi degistirin.
02-2008 L51-113TR/01
© AREVA 5/8
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Bakim

Kontak densimetresinin esiklerinin kontrolu

A

AREV A

Doldurma blogunun galistiriimasi

Yapilacaklar

Asagidaki tabloda, doldurma blogunun yerlestiriimesiicin yapilacaklar veril-

mistir :
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Boruyu (12), blogun valfin-
dan (5) gikarin.
Basligi (4) valf (5) Gzerine
yeniden vidalayin.
2 Contalari (16) degistirdik-

ten sonra, valf kapagini (2)
vidalar (8) yardimiyla yeni-
den takin.

H M6-20
0,7 daN.m

02-2008
© AREVA
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Bakim
Kontak densimetresinin esiklerinin kontrolu

A

AREV A

Kontrol aletinin kaldirilmasi

Yapilacaklar

Asagidaki tabloda, kontrol aletinin kaldiriima safhalari verilmistir :

Safha Hareket

Sekil ile agiklama

1 Boruyu (23), SFg gazi sise-
sininden ve manometrenin
(11) vallfinden (10) gikarin.

02-2008
© AREVA
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Bakim A

Kontak densimetresinin esiklerinin kontrolu
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

02-2008 L51-113TR/01
© AREVA 8/8

@5



a5

Bakim

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale

A

AREVA

Sunum

Uyari

A

Bu modiil icerisinde

CALISMA ORGANI UZERINE YAPILACAK HER MUDAHALENDEN

ONCE, SALTERIN ACIK OLMASINDAN VE CALISMA ORGANI

GOSTERGESININ ASAGIDAKI DURUMDA OLMASINDAN EMIN OLUN.

Kapanis yayi
Donanimli degil

Salter
Acik

©

g 3
=W

OMO

SALTERE BAGLI OLMAYAN GALISMA ORGANINI ASLA GAILSTIR-

MAYIN.

Bu modil asagidaki konulari islemektedir :

Konu Sayfa
Pozisyon gostergesinin durumlari 2
Emniyet tedbirleri 3
Calisma organinin hazirlanmasi 4
Acilma veya kapanma elektro miknatisinin degistiriimesi 5
Yeniden hizmete sokma 6
Yaglama 8
Gozlerin temiizlenmesi 9

06-2004
© AREVA

L51-303TR/03
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Bakim

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale

AREVA

Pozisyon gostergesinin durumlari

Durum "A" . i}
~W=
Salter Kagan@(}/ayl
Ag|k evrede NWV
Durum "B" . i}
Kapanis yayI W
Salter Devre di
Sl
Kapali o MW
Durum "C" _ _
Kapanis yayi Wik
Salter Devrede
Kapali @I MW
Durum "D" . .
Kapanis yayI W
Salter Devre disi
06-2004 L51-303TR/03
© AREVA 2/10
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Bakim

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale

A

AREVA

Emniyet tedbirleri

Salterin genel
hazirhigi

Yaylari donanimsiz
hale getirin

Optik sinyalizasyo-
nun kontrolii

Asagidaki tabloda, salter Uzerine guvenli bir sekilde midahale edilebilmesi
icin uygulanmasi gereken safhalar verilmigtir :

Safha Hareket

Uyari

1 Salteri sebeken ayirin.

Salteri hizmet disi birakin ve
gerilimini kesin ve yere koyun.

2 Yeniden donaimli hale
getirme motorunun elektrik
devresini kesin

3 SFg gazinin basincini kontrol

edin.

SFg gazi basincinin, = pme
olmasi sarttir.

Bu seviyenin altinda, hi¢bir
mekanik ¢aligmaya izin
verilmez.

Asagidaki tabloda, salterin pozisyonuna gére kapatma yayini ve agilma
yayini donanimsiz hale getirme yontemi verilmigtir :

Eger salter
pozisyonu ...

Hareket

Kapali

Calisma organinda, asagidaki
sekilde agma mandalini ve kapatma
mandalini harekete gegirin :

1-Acma
2 - Kapama
3-Acma

Acik

‘®%e

Asagidaki sekilde agma mandalini
ve kapatma mandalini harekete
gegirin :

1 - Kapama

2 - Agma

Calisma organinin optik sinyalizasyonunun asagidaki sembolleri

gorantulayor olmasini kontrol edin :

Salter
Acik

°®

Kapanis yayI
Devre disi

06-2004
© AREVA
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Bakim A

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale

AREVA
Caligma organinin hazirlanmasi
Girig Calisma organi igerisinde bazi bakim iglemlerinin gergeklestiriimesi igin,
bazi elemanlarin kabinden ¢ikarilmasi gerekmektedir.
Yan panolarin Asagidaki tabloda, yan panolarin gikarilma safhalari verilmigtir :
cikariimasi
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Sol yan panonun (3)
somunlarini (2) ¢ikarin.
2 Sol yan panoyu (3) alttan
tutun, ¢ikarmak igin hafifce
digari ardindan asagi
dogru c¢ekin.
3 Sag yan pano igin de ayni
islemi tekrar edin.
06-2004 L51-303TR/03
© AREVA 4/10
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Bakim

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale

A

AREVA

Acilma veya kapanma elektro miknatisinin degistirilmesi

Yapilacaklar

safhalari verilmistir :

Asagidaki tabloda, ac¢ilma ve kapanma elektro miknatisinin degistiriimesi

Safha

Hareket

Sekil ile agiklama

1

Bobinin besleme kablolarini
cikarin (9).

Percini Uzerine parmaginizla disa
dogru bastirarak bigak-yayi (10)
cikarin.

Cekirdegi (11) cikarin.

Arizall bobini ¢ikarin ve ayni
referansta yeni bir bobinle degis-
tirin.

Cekirdegi (11) yeniden takin.

Bicak-yayi (10) yeniden takin.

Bobinin besleme kablolarini yeni
bobin (9) Gzerine baglayin.

06-2004
© AREVA
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Bakim A

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale

AREVA
Yeniden hizmete sokma
Yan panolarin Yan panoyu (3) ¢atinin kenari (4) altina takin, tespit vidalarini takmak igin
montaji asagl dogru dondiriin. Panoyu (3), somunlar (2) yardimiyla yeniden takin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

06-2004 L51-303TR/03
© AREVA 6/10
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Bakim

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale

A

AREVA
Yeniden hizmete sokma, devam
Elektrik verme Asagidaki tabloda, salter kutbunun yeniden hizmete sokulma safhalari
verilmigtir :
Safha Hareket Uyari
1 Kapanma ve ac¢llma devrelerine

yeniden elektrik veriniz.

2 Motorun elektrik devresini

Motor galismaya baglar ve

kaaptin. kapanma yayini donanimli
hale getirir

Optik sinyalizasyo- Calisma organinin optik sinyalizasyonunun asagidaki sembolleri
nun kontrolii goruntuldyor olmasini kontrol edin :

Salt Kapanis yayi ~W-

ater Devrede

Agik WW

Sonug Salter normal bir galisma igin hazirdir.

06-2004
© AREVA
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Bakim

A

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale

AREVA
Yaglama
Prensip Daha sonra higbir yaglama gerekli degildir Destek yatak ve makaralari
atolyelerimizde 6zel bir yag ile yaglanmiglardir :
ASEOL SYLITEA 4-018
Bu gres, dusuk sicakliklara ¢ok iyi dayanmakta ve yaslanmaya karsi ¢ok
yuksek bir dayanikhliga sahiptir. Bu kalitelerin ¢alisma siresince bozul-
mamalari i¢in, sunlar yasaktir :
® Bu gresi herhangi bir yagla karigtirmak.
® Daha sonra bagka herhangi bir yag ile yaglamak.
e Cihazin pargalari (izerine korozyona karg! bir koruma sivisi veya herhangi
bir yaglama yagi puskurtmek.
Baska yaglarla karistiriimasi, gres tabakasinin ¢gok fazla sertlesmesine
sebep olabilir.
06-2004 L51-303TR/03
© AREVA 8/10



Bakim A

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale
AREVA

Gozlerin temizlenmesi

Tavsiye edilen iriin  Gozlerin temizlenmesi igin, sadece sabunlu su kullanin.

A TEMIZLEME TAMPONU KULLANMAYIN.

G
@

!

06-2004 L51-303TR/03
© AREVA
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Bakim A

FK3-4 manevra organi lizerine miidahale
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

06-2004 L51-303TR/03
© AREVA 10/10
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Ekler A

Aletler ve aksesuarlar
AREVA

Sunum

Giris Asagidaki islemler igin 6zel aletler gerekmektedir :
% ICalistirma,
Y salterin tutulmasi.
Sadece sipariste belirtilen alet ve aksesuarlar teslim edilir. Her zaman kullani-
lan aletler (6rnek : anahtarlar, dinamometrik anahtar, seviy...) tedarik haricin-
dedir.

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir:

Konu Sayfa
Ozel aletler 2
Aksesuarlar 6
07-2010 L60-025TR/02
© AREVA 1/8
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Ekler

Aletler ve aksesuarlar

A

AREVA
Ozel aletler
Ozel aletler Asagidaki tabloda, 6zel AREVA aletleri verilmistir (sandik SFg) :
tablosu
NUMARA TANIM KULLANIM
SFg gazi doldurma ve
BOS TASIMA kontrol aletlerinin
VLDOD1875. SANDIGI |tasinmasi.
(OPSIYON) Densimetre esiklerinin
kontrol edilmesi
VLN55000408P DOLDURMA SFg doldurma, dol-
K¢ ALETI durma ilavesi
VL-02842117P
+ MANOMETRE
V0005499001P 0...0,765 MPa SFg doldurma, dol-
ke durma ilavesi
VL-02842118P Densimetre esiklerinin
+ MANOMETRE | kontrol edilmesi
\VV0005499001P 0...1 MPa
* P
SULU
V1.465059004P MANOMETRE | Sizdirmazlik kontroli.
(OPSIYON) ¥
VL—025+57208P MANO-
DETANTOR
ke durma ilavesi
VL-02557392P Densimetre esiklerinin
+ DE“#’;‘\’,:I‘%R kontrol edilmesi
VLN55161601P 0.1 MP
e a
V0000270121P | ... CONTA ARALIK- | Densimetre esiklerinin
PAY LARI kontrol edilmesi
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
07-2010 L60-025TR/02
© AREVA 2/8
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Ekler

Aletler ve aksesuarlar

A

AREVA

Ozel aletler, devam

Ozel aletler
tablosu , devami

Asagidaki tabloda 6zel AREVA aletlerinin devami verilmistir :

NUMARA TANIM KULLANIM
V0001652002P KA}I(_E\I(FI{SI\f A
* s " " Kutbun tasinmasi.
e SPANSET
(x4/bolGm) (3m)
V0001652001P KA}I(_E\I(FI{SI\f A
* s " " Kutbun taginmasi.
e SPANSET
(x4/bolim) (6m)
VL-02236071P
* K:kgg'\sﬂf‘ Kutbun tasinmasi.
(x4/bolim)
VLD00786901
* RONDELA Kolonun kaldiriimasi
(x8/bolim)
VLN55069303P P
* % DELIKLI Kolonun kaldiriimasi
(x4/bdlim) CIVATA
V00045*70001P Calisma organinin
(x1/kutu TUTMA birlestiriimesi icin
fabrikad% ALETI kutup mekanizmasi
monte edilmis) milini tutma aleti.
V0000482002P MERKEZLEME Odalar/kolon
(x1/b5lim) MILI birlestirmesi

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

07-2010
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Ekler

Aletler ve aksesuarlar

A

AREVA

Ozel aletler, devam

Ozel aletler
tablosu , devami

Asagidaki tabloda 6zel AREVA aletlerinin devami verilmistir :

NUMARA TANIM KULLANIM
V0005*O§k5001 i SARYO Odalar/kolon
(x1/bsltm) DAYANAGI birlegtirmesi
V0000£;8001 P ﬂ VIDALAMA Odalarkolon
(x1/boltm) ALETI birlestirmesi
V0000571001P
Ko LEVYE Calisma organinin
(x1/bdlim) montaji
V0000£%4001P @ KORUMA O_dalar_/kolor_w
(x1/b&lim) KAPAGI birlegtirmesi
BIRLESTIRME
V0000486001P EKSENI Odatarfkol
o MONTAJ VE o 2 et oon
(x1/bSIGm) SOKME irlestirmesi
ALETI
= VAKUM POMPASI
VLN553(O1903P 110/220V
50 Hz (4,5 m3/h)
Kutup icerisinde
vakum iglemi.
= VAKUM POMPASI
VLN553(01904P 115/230V

60 Hz (4,5 m3/h)

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

07-2010
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Ekler

Aletler ve aksesuarlar

A

AREVA

Ozel aletler, devam

Ozel aletler
tablosu , devami

Asagidaki tabloda 6zel AREVA aletlerinin devami verilmistir :

NUMARA TANIM KULLANIM
UNIVERSEL
VLN55000406P BAG..LANTI Kutup igerisinde
* 1/2" GAZ kum islemi
VE vakum islemi.
1/2" NPT
[
SFg doldurma
VLD00001901P SIZINTI tapasinin sizdir-
* 5% ALGILAYICI mazhginin kontrolu.
SFg sizintisi arama.
Densimetre esikleri-
VL-02861501P GOSTERGE nin kontrol edilmesi
PAY LAMBASI Kesim parmaklarinin
asinma kontrolU
Kapatma yayinin
VLDOO£18OO1 MANIVELA yeniden donanimli
hale getiriimesi.

07-2010
© AREVA
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Ekler

Aletler ve aksesuarlar

AREVA
Aksesuarlar
Aksesuarlar Asagidaki tabloda AREVA aksesuarlari verilmistir :
tablosu
NUMARA TANIM KULLANIM
VL-01861432P 42 kg o SF doldurma
* v SFg SISESI doldurma
ilavesi
Q
VL-01861435P 23 kg o SFg doldurma
* v m SFg SISESI doldurma
ilavesi
J-
VL-01861434P 10 kg o SFg doldurma
* v SFg SISESI doldurma
ilavesi
L)
VL-01861433P 6 k _ _ SFg doldurma
* v SFg SISESI doldurma
ilavesi
Q
VL-01861451P 12 kg o CF doldurma
* e CF4 SISESI doldurma
ilavesi
L)
LOCTITE 262 Vidalarin
VL-01818336P /§ (50 ml) bloke edilmesi.
LOCTITE 225 Vidalarin
VL-01818327P /§ (250 ml) kalafatlanmasi
GRES SFg contalarinin
VL-01835265P /§ MOLYKOTE 111 hazirlanmasi
GRES
VL-01835208P
MOBILPLEX 47 | Sikma momentinden
veya Once vidalarin yag-
VL-01835203P GRES lanmasi
MOBILUX EP3
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
07-2010 L60-025TR/02
© AREVA 6/8
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Ekler

Aletler ve aksesuarlar

A

AREVA

Aksesuarlar , devami

Aksesuarlar
tablosu , devami

Asagidaki tabloda 6zel AREVA aksesuarlarinin devami verilmigtir :

VL-01835251P

ASEOL 0-365.2

Genel yaglama.

NUMARA TANIM KULLANIM
\ ; Elektrik kontakt
VL-01835106P /§ VAZELIN yiizeylerinin hazir-
204-9
lanmasi
Elektrik kontakt
KONTAK < o
VL-01835118P /§ GRESI yuzeylerinin hazir-
lanmasi
/§ ores

VL-02212337P

SCOTCH BRITE
A-VF

Elektrik kontakt
yuzeylerinin hazir-
lanmasi

VL-01831320P

ZIMPARA KAGIDI

Elektrik kontakt
yuzeylerinin hazir-

o A 400
lanmasi
i Elektrik kontakt
VL-02212334P ( SEI,LE'\QF yuzeylerinin hazir-
\U -

lanmasi

VL-02211842P

YUVARLAK FIRCA

Elektrik kontakt
yuzeylerinin hazir-

an

% br. 4
lanmasi
E‘ Elektrik ki ki
- ektri ontakt
VL-02211831P DUéFIESCA yuzeylerinin hazirlan-
) masi
BIDON SF contalarinin
VL-01861262P ISOPROPANOL 6.
hazirlanmasi

07-2010
© AREVA

L60-025TR/02
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Ekler A

Aletler ve aksesuarlar
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.
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TRANSMISYON & DiSTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler

AREVA
ICINDEKILER
AREVA T&D AHT tarafindan uretilen
cihazlarin*
URUN GUVENLIK FiSLERI
TEMA Tanim isaret Not
icindekiler PS 0000TR 03
Calisma cevresi PS 0O001TR 02
Elle mUdahale PS 0002TR 02
Basinch elemanlar PS 0003TR 02
SFs: Kullanim ve PS 0004TR 02 Pnématik salter icin uygulanamaz.
manipuUlasyon.
Kimyasal Grunler PS 0O005TR 02
Elektrik PS 0006TR 02
Mekanik PS 0007TR 03
isletme PS 0008TR 03
Bakim PS 0009TR 03
* 1 yildinm siperleri harig.
PS 0000TR 03 G. BERNARD | 1998-08-18 Ch. MANIN 1/1

Fig N° isaret Yazan Tarih Onay Onaylayan Tarih Onay Sayfa




Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.



TRANSMISYON & DISTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler
AREVA

GUVENLIK FiSi

CALISMA CEVRESI

RiSK SEBEBi VEYA KAYNAGI.

Santiyenin organizasyonunda ciddiyet eksikligi kazalara sebep olabilir.

YAPILMASI GEREKEN DAVRANIS.

Aletlerin  her kullanim omrU devri icin her muUdahalenin  gUvenli bir calisma ortaminda
gerceklestiriimesi gerekmektedir.

GUVENLIK ONERILERI

MESLEK KURALLARI TARAFINDAN ONGORULEN VE CIHAZIN BERABERINDEKiI BELGELERDE
BELIRTILEN KURULUM, HiZMETE SOKMA, iISLETME GENEL ONERILERINE UYUN.

PS 0001TR 02 G. BERNARD | 1998-08-18 P. VANDAME 1/2

Fig N° isaret Yazan Tarih Onay Onaylayan Tarih Onay Sayfa




TRANSMISSION & DISTRIBUTION
Appareillage haute tension

>

AREVA

GUVENLIK ONERILERI

Ambalajda
Nakliyede
Kurulumda

Hizmete sokmada
isletmede
Bakimda

imha & Geri
donusum

1 MUdahale edenlerin tutumu:

- Uygun calsma kiyafeti, eldivenler, kask, gUvenlik
ayakkabilar, kosum takimi, vs..

- Bir istasyon icerisinde temel calisma kurallarini
bilmeleri gerekmektedir; mekanik, dielekirik,
basing, vs riskleri

2 MUidahale malzemesi:

- lyi durumda, periyodik olarak bakimi yapimis, | x X X X X X X
ayarlanmis ve kullanildigi Ulkede yUrUrlUkte olan
normlara uygun olmasi gerekmektedir.

3 Genel aletler:

- Her calisma t0rGne uygun aletler kullanin.

4 Calsma bdlgesi:
- DUzgUn bir zemin Uzerinde calisin (yagsiz,
engelleyici nesneler olmayan, vs.). X X X X X
- Dogru bir sekilde sinirlandinimis ve ayrimis
santiye.
PS 0001TR 02 1996-03-18 1998-08-18 2/2

Fis N° isaret ilk Yayin Tarihi Revizyon tarihi Sayfa




TRANSMISYON& DISTRIBUSYON

Yiksek gerilimli aletler

AREVA

GUVENLIK Fisi

ELLE MUDAHALE

RISK SEBEBI VEYA KAYNAGI .

Elle yapilacak her turli mudahale riskler ortaya cikaracaktir:

YAPILMASI GEREKEN DAVRANIS

personel icin,

- elle midahale edilen materyal icin,

- c¢evredeki tesisatlar veya ekipmanlar igin.

Genel olarak, elle yapilacak islemler, bu konuda temel kurallari bilen personel tarafindan, iyi

durumda ekipmanlarla ve kisisel koruma esyalari kullanarak gerceklestirilmelidir.

Kasalarin durumunun miidahale edilmeye miisait olmasindan emin olun (tahtanin durumu, darbe,

Vs, etc.).

GUVENLIK ONERILERI

MESLEK KURALLARI TARAFINDAN ONGORULEN VE CiHAZIN BERABERINDEKi BELGELERDE
BELIRTILEN KURULUM, HiZMETE SOKMA, ISLETME GENEL ONERILERINE UYUN.

PS 0002TR 02 G. BERNARD 199?2;08— F. PIRAUD 1/3
Fis N° isaret Yazan Tarih Onay Onaylayan Tarih Onay Sayfa
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TRANSMISYON& DIiSTRIBUSYON

Yiksek gerilimli aletler
AREVA
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Elle miidahale islemleri, bu konuda temel kurallar X X X X X X X
bilen personel tarafindan gerceklestirilmelidir.
Kaldirma makineleri, ving, kdpri vs kullaniminda X X X X X X X

uzman personeller

iyi durumda olan materyallerin kullaniimasi:

- Yerel yonetmelige gore ekipmanlarin periyodik X X X X X X X
kontrol ve bakimlari.

- Ekipmanlarin dogru yerlestirilmesi.

Tasinacak yiik hakkinda bilgi sahibi olmak (kasa X X X X X X X
Uzerindeki aciklamaya bakiniz).

Yiike uygun materyallerin kullaniimasi:
- halatlarin secilmesi, X X X X X X X
- dogru halatlama yontemleri,

- 0Ozel AREVA hazirlama aletlerinin kullaniimasi.

Asagidakiler Gizerinde belirtilen hazirlama talimatlarina
uyulmast:

X X X
- kasalar(piktogramlar: agirlik merkezi konumu,
halat prizleri, vs.),
- cihazin montaj el kitabi.
istasyon giivenlik énerilerine uyulmasie (elektrikli X X X X X X
calismalarin cevresi).
PS 0002TR 02 1996-03-18 1998-08-18 2/3

Fis N° isaret ilk Yayin Tarihi Revizyon tarihi Sayfa




TRANSMISYON& DIiSTRIBUSYON A

Yiksek gerilimli aletler
AREVA

GUVENLIK ONERILERI

Ambalajda
Nakliyede
Kurulumda
Hizmete sokmada
isletmede
Bakimda
Imha & Geri
donlsim

insanlarin giivenligi:
- guvenlik eldiven, kask, ayakkabilari, vs giyilmesi,

- Insanlarin iizerinden yiik tasinma yasagi.

Nakliye basincinda yalitimh muhafazalarin X X X
hazirlanmasi (300 hPa maksimum).

Hazirhk safhasinda veya uzun slreli depolanma X
esnasinda bu kasalarin hasar gérmemis olmasindan
emin olun.

X X X

Baglama talimatlarina uyulmasi.

Kasanin mutlaka catisindan acilmasi ve ambalajinin X
acllmasi esnasinda dikkatli olunmasi.

Hidrolik calisma organini ellemeden ©6nce, vyag X X
basincinin atmosfer basincina getirilmesi.

Mekanik kumanda organlarinin ellenmesinden o6nce, X X
yaylarin serbest birakilmasi.

Yalitimli muhafazlarin basincinin hizmet basincindan X X
nakliye basincina getirilmesi (300 hPa maksimum).

PS 0002TR 02 1996-03-18 1998-08-18 3/3

Fis N° isaret ilk Yayin Tarihi Revizyon tarihi Sayfa
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TRANSMISYON & DISTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler
AREVA

GUVENLIK FiSi

BASINC ALTINDAKi ELEMANLAR

RiSK SEBEBi VEYA KAYNAGI.

Cihazlarnmiz basincl gaz (SFs, azot, hava) veya akiskan (yag) birimler icermektedir.

YAPILMASI GEREKEN DAVRANIS.

e Cihazlarmizin depolama, tasima ve kullanim talimatiarina uyun.

o ik doldurma islemini gerceklestrmeden ve basing altina sokmadan énce, ilgili muhafazanin
genel durumunu konftrol edin:
- porselenler, vs Uzerinde darbe, patlama veya yirtiima olmamasi,

- esnek ve/veya sert borularin (kesilime, katlanma, korozyon, vs), baglanfilann ve metalik
muhafazalarn (akUmUlatér, hazne, vs) Uzerinde belirgin hasar olmamasi.

GUVENLIK ®NERILERI

MESLEK KURALLARI TARAFINDAN ONGORULEN VE CIHAZIN BERABERINDEKI BELGELERDE
BELIRTILEN KURULUM, HiZMETE SOKMA, iISLETME GENEL ONERILERINE UYUN.

Genel olarak, basing altindaki malzeme Uzerine yapillacak midahalelerin, vasifli personnel
tarafindan yapilmasi gerekmektedir.

PS 0003TR 02 G. BERNARD | 1998-08-18 F. PIRAUD 1/3

Fig N° isaret Yazan Tarih Onay Onaylayan Tarih Onay Sayfa




TRANSMISSION & DISTRIBUTION
Appareillage haute tension
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AREVA

o)
T -
'8 % % £ g o |0 g
.. . e . . ' ) £ % o T |05
GUVENLIK ONERILERI T| 2| 2 a £ E |=.9
21 %2 ¢e|ls| 2|25
E| 8| 5| v| =»| « |ET
< | ZF| 2| |~ £
N
T
1 Basincl materyaller ile ilgili genellemeler.
1.1 I\/\OHT.OJ el .k'|.’rc1b.| uzerlnd.e., C|hoz!or|m|z Uzerinde, X X X X X X X
gaz siseleri Uzerinde belirtilen talimatlara uyun.
1.2 Basing altindaki organ Uzerine her 10rl0
muUdahaleden 6nce basingc olmamasini konftrol X X X X
edin.
1.3  Calstirmadan 6nce, cihazlann sasileri Uzerine
ve sasilerin zemin Uzerine tespitlerini kontrol X X X X
edin.
1.4  YUksek basin¢c borulannin tespit edilmis ve
: X X X X
korunuyor olmasi gerekmektedir.
1.5 Ik basing yenlmesmde, devrelerin sizdirmaziigini X X X X
kontrol edin.
1.6 Basing altindaki bir baglantlyr asla yeniden X X X X
sikmayin.
1.7 Basin¢gl hacmin her civatall baglantisi icin,
uygun bir civata takimis olmasini, her bdliUmde X X
dogru olarak sikistinimis olmasini kontrol edin.
1.8 300 hPa'dan yUksek basincta gazla sisiriimis bir
cihazin kaldinimasi veya hareket ettirilmesi X X X X X
kesinlikle yasaktir.
PS 0003TR 02 1996-03-18 1998-08-18 2/3
Fis N° isaret ilk Yayin Tarihi Revizyon tarihi Sayfa




TRANSMISSION & DISTRIBUTION
Appareillage haute tension
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AREVA

Fis N° isaret
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1.9  Calsma talimatlan vermeden &nce, gorsel
ve/veya isitsel olarak borularnn sikiigini kontrol X X X
edin.
1.10 Sikistinimis gaz siseleri ile ilgili her zamanki
dnerilere  uyun  (Omek: siseyi  bir  sicaklik X X X X X X X
kaynagindan uzak tutun).
2 SFé basinch materyaller.
2.1 SFs gUvenlik fisine bakiniz X X X X X X X
2.2 Cihazlanmizi  tasimak ve vyerlestirmek icin
kullanlan 300 hPa’'llk efektif bir basing, X X X X X
potansiyel bir risk tasiyan bir basing degildir.
2.3 Cihazin doldurma islemi her zaman uygun ve
emniyet supabl olan bir alet araciligr ile X X X
yapilmalidr.
PS 0003TR 02 1996-03-18 1998-08-18 3/3
ilk Yayin Tarihi Revizyon tarihi Sayfa
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TRANSMISYON & DISTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler
AREVA

GUVENLIK Fisi

SF6

Kullanim ve manipulasyon

RiSK SEBEBi VEYA KAYNAGI

KUkUrt hegzaflorir(SFe), yeni halde iken renksiz, kokusuz, tatsiz bir gazdir; toksik degildir ama yasam
kalitesi sunmaz. Havada yavasca dagilan agir bir gazdir.

Yeni haldeyken SFs, basincl kaplar (sise, kire) icerisinde yaklasik 20 bar, 20°C'de depolanir (sivi
halde ) ve CEl 376 normuna uygundur.

Buna karsilik, elektrik arkinin etkisi altinda SFs  molekllleri aynsir ve elemanlarn ¢ogunlukla arkin
sonmesine bagl soguma esnasinda veya salterin icerisinde aktif emici sarjlarin olmasina bagl
yeniden olusum ile yeniden birlesirler.

Elektrik arki ile temas halindeki malzemelerin ucuculuguna bagdl ¢esitli kimyasal tepkimeler, fluorlu
veya kukurtlo sekonder gazl UrUnlerin veya metalik fluorUr tipinde pudra halinde kati UrUnlerin veya
su veya nem izlerinin olmasi halinde fluoritrik asit veya kUkUrt biyoksit gibi UrUnlerin olusmasina sebep
olur.

Aletlerin kullanim 6mrU déneminde, SFs saf halde ama ayrica kirlenmis halde bulunur:

- doldurma veya tamamlamalar icin yeni SFs kullanimi,

- normal isletme kosullarinda sizintilar,

- Kullaniimis SFeicerebilecek (aynsma Urnleri) salterlerin aciimasina sebep olacak bakim,

- anormal kosullar (muhafazanin yipranmasina sebep olabilecek ic ark arizasi),

- kullanim &mrU sona eren salterin geri doGNGsumMU.

YAPILMASI| GEREKEN DAVRANIS

Basincl haznelerin tasinmasi ile ilgili falimatlara uyun.

Bu haznelerin, sikistinimis gaz siselerinin depolanmasi ile ilgili kurallara gére depolanmasi:
- bir sicaklik kaynagindan uzak, serin, kuru ve havalandirimis bir yerde,

- gazin bir detantdr aracili@i ile kullaniimasi.

PS 0004TR 02 G. BERNARD | 1998-08-18 Ch. MANIN 1/3

Fis N° isaret Yazan Tarih Onay Onaylayan Tarih Onay Sayfa




TRANSMISYON& DIiSTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler
AREVA

Saf SFs gaz toksik degdildir ama ayrisma UrUnleri farkli toksiklik dereceleri gdstermektedir. Cildi, gézleri,
mukozay tahris edebilir, yUksek dozlarda ciddi lezyonlara sebep olabilir (6dem, kardiyak bozukluk,
dolasim zorluklar veya biling kaybi).

Bununla birlikte, cok kisa bir zaman dilimi icerisinde ve tehlike s&z konusu olmadan énce, k6tU koku,
burun mukozasinin, gdézun, agizin fahris olmasi gibi belirtiler, personelin gerekli guvenlik tedbirlerini
zamanin alabilecedi sekilde tehlikeyi haber verir.

Gazin bir lokal icerisinde kullaniimasi veya manipuUlasyonu durumunda, &zellikle alt noktalarda
dogru bir havalandirma olmasina dikkat edin.
Solunmasi halinde ilgili bolgeyi derhal terk edin.

Normal isletme kosullarindaki sizintilar zayif olacagindan, pislikler iceren gaz ile dahi kritik dedildirler
salterin icerisinde bulunan filtreler sayesinde).

Doldurma ve gerekirse doldurma ilavelerinin uygun aletlerle yapilmasi gerekmektedir.

Bakim veya kullanim sonu islemleri esnasinda, cihazlarn ic tozlannin bir elekirikli sGpUrge ile cekimesi
ve gdrevlinin bir maske takmasi gerekmektedir. Gazin gri alinmasinin, bir gaz geri alma ekipmani ile
gerceklestiriimesi gerekmektedir.

Gaz ve bilesen Urunlerinin, 6zel kurumlar tarafindan islenmesi ve/veya imha edilmesi gerekmektedir.

Buna karsilik, kapal bir mekanda anormal siradisi bir durumda(érnegin muhafazanin yirtimasi), kisisel
bir koruma ekipmani kullaniimasi &nerilir.

Son olarak, gerek mekan icerisinde gerekse disarnda bulunan (zararl tozlar) acik SFs cihazlarinin
yakininda sigara icmek, yiyecek yemek veya icmek, gida UrUnleri saklamak yasaktir.

GUVENLIK ONERILERI

MESLEK KURALLARI TARAFINDAN ONGORULEN VE CIHAZIN BERABERINDEKI BELGELERDE
BELIRTILEN KURULUM, HIZMETE SOKMA, ISLETME GENEL ONERILERINE UYUN.

Tesisatcl ve isletmecinin, kUkUrt hegzaflorlr gazinin kullanimi ve manipUlasyonunu isleyen 1EC 1634
teknik raporu hakkinda bilgilenmesi kesinlikle sarttir,

PS 0004TR 02 1996-03-18 1998-08-18 2/3
Fis N° isaret ilk Yayin Tarihi Revizyon tarihi Sayfa




TRANSMISYONS DiSTRiBUSYON

YUksek gerilimli aletler
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SFs'nin fasinmasi X X
Saf SFe X X X X X
Kirli SFs X X X
PS 0004TR 02 1996-03-18 1998-08-18 3/3
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TRANSMISYON & DISTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler
AREVA

GUVENLIK FiSi

KiMYASAL URUNLER

RiSK SEBEBi VEYA KAYNAGI.

Kurulum ve hizmete sokma icin kullanilan UrOnler genellikle asagidakiler gibi piyasada bulunan
kimyasal UrOnlerdir:

- Hidrolik yag - Gresler - Loctite

- Rétuslar icin boya - Isopropanol - Kurutucu Grinler

Bunlarin orijinal ambalajlarinda ve kullandiktan sonra agizian yeniden kapatimis olarak muhafaza
edilmeleri gerekmektedir.

Bazi durumlarda ambalajlann dikkatlice ellenmesi gerekmektedir, cUnkU saklama  Uronleri
icerebilirler.

YAPILMASI GEREKEN DAVRANIS

Genel olarak, her tirld sicaklik kaynagindan uzak olarak kullanimall ve saklanmalidirlar. Sigara
icilmemesi énerilir.

Kullanimlan esnasinda, cilt ile fazla temas ettirmeyin ve gdzlere sicramamasina ézen gdsterin.
Hijyen kurallarina uyun.

Bunlarin ve ambalajlarin imha ediimesi, cevre korumasi ile ilgili yerel ydnetmeliklere uygun olarak
gerceklestiriimelidir.

GUVENLIK ©®NERILERI

MESLEK KURALLARI TARAFINDAN ONGORULEN VE CIiHAZIN BERABERINDEKI BELGELERDE
BELIRTILEN KURULUM, HiZMETE SOKMA, iISLETME GENEL ONERILERINE UYUN.

Diger Urunler: SFs (bakiniz 6zel fig)

PS 0005TR 02 G. BERNARD | 1998-08-18 Ch. MANIN 1/2
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TRANSMISSION & DISTRIBUTION
Appareillage haute tension
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Kurutucu Oranler X X X X X
Hidrolik yagd X X X X X X X
TUketilebilir GrGnler (Gresler - Boyalar) (Isopropanol) X X X X X
Loctite X X
PS 0005TR 02 1996-03-18 1998-08-18 2/2
Fis N° isaret ilk Yayin Tarihi Revizyon tarihi Sayfa




TRANSMISYON & DISTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler
AREVA

GUVENLIK FiSi

ELEKTRIK

RiSK SEBEBi VEYA KAYNAGI

Cihazlarimiz, personel icin elektrik carpmasi riski tasiyan yUksek ve alcak gerilimli olarak

kullaniimaktadir.

YAPILMAS| GEREKEN DAVRANIS

YUksek gerilimle ilgili gUvenlik talimatlarina uyulmasi isletmecinin sorumlulugundadir.

DUsUk gerilim icin, dUsuk gerilimli tesisatlann yardimeir gbvenlik kurallarina uyulmasi gerekmektedir.

GUVENLIK ©®NERILERI

MESLEK KURALLARI TARAFINDAN ONGORULEN VE CIHAZIN BERABERINDEKI BELGELERDE
BELIRTILEN KURULUM, HIZMETE SOKMA, ISLETME GENEL ONERILERINE UYUN.

YUksek gerilimli sebeke Uzerindeki her calisma ve dUsUk gerilim fesisatinn uzman ve Kkisisel

korumaliklar ve uygun aletler kullanan personel tarafindan gerceklestirimesi gerekmektedir.

PS 0006TR 02 G. BERNARD | 1998-08-18 G. RENAUDIN 1/2
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TRANSMISSION & DISTRIBUTION
Appareillage haute tension
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1  Yiksek gerilim.
1.1 Istasyon icerisinde yUrUrlGkte olan talimatlara X X X X X
uyun.
1.2 Kondansator donanimili cihazlar olmasi
durumunda, koymadan 6nce desarj edilmelerine X X
ve muUdahale sUresince kisa devre yapiimalarina
dikkat edin.
2 Dusik gerilim.
2.1 Devre veya dUsuk gerilim bileseni Uzerine
muiUdahale etmeden o6nce, elekirik beslemesini X X X X X
kesin.
2.2 Calsma organi Uzerinde elektrik  bileseninin
degistirimesi durumunda, « Mekanik » givenlik fisi X X
Uzerindeki gUvenlik talimatlanna uyun.
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TRANSMISYON & DISTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler
AREVA

GUVENLIK FiSi

MEKANIK

RiSK SEBEBI VEYA KAYNAGI

Cihazlarimiz, hareketli parcalar (baglama, levye, vs), enerji rezervleri (yay, akimuUlatér, vs) ve basing
altinda bulunan muhafazalar icermektedir. Bunlann riskleri « Basing altindaki elemanlar» PS 0003/F

gUvenlik fisi icerisinde islenmistir.

YAPILMASI| GEREKEN DAVRANIS

AREVA el kitaplarnnda énerilen kullanim ve bakim talimatlarnna uyunuz.

Calisma organi ve hareket transmisyon mekanizmasi Uzerine her t0rlG midahaleden dnce, mekanik
kumanda donanimli cihazlar icin gu¢ yaylanni donanimsiz hale getirin ve hidrolik kumanda

donanimli cihazlar i¢in basinci sifira getirin.

GUVENLIK ©ONERILERI

MESLEK KURALLARI TARAFINDAN ONGORULEN VE CIHAZIN BERABERINDEKiI BELGELERDE
BELIRTILEN KURULUM, HIZMETE SOKMA, ISLETME GENEL ONERILERINE UYUN.

Genel olarak, calisma organi ve transmisyonlar Uzerine yapilan mudahalelerin vasifli, kisisel

korumalik ve uygun aletler kullanan personel tarafindan gerceklestirimesi gerekmektedir.
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TRANSMISSION & DISTRIBUTION
Appareillage haute tension

>

AREVA

o)
T -
;8 g 3 E| 8 o |0 g
.. o e . . ) o £ < b1 T |05
GUVENLIK ONERILERI T| 2| 2 a £ € |25
2| % 8|e|sl| 2|25
E| 8| 5| v| =»| « |ET
< | ZF| 2| |~ £
N
I
1  Hareketli parcalar.
1.1 Transmisyon  organlan  Uzerinde  her  t0OrlG
muUdahaleden 6nce, calisma organinin ¢calismiyor X X X X X
olmasina dikkat edin.
2 Yayh kumandalar.
2.1 Her Turlu'r'nudgholeden once, motorun elektrik X X X X X
beslemesini kesin.
2.2 AREVA el kitabi talimatlan dogrultusunda acilis ve
. X X X X X
kapanis yaylarini donanimsiz hale getirin.
2.3 Mudghgle esnasinda  guvenlikli  bir  tutum X X X X X
sergileyin.
3  Hidrolik kumandalar.
3.1 Her t1Urlu miUdahaleden &nce, moto pompa
. LT X X X X X
grubunun elektrik beslemesini kesin.
3.2 Hidrolik devrenin basincini sifira getirin. X X X X X
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TRANSMISYON & DISTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler
AREVA

GUVENLIK FiSi

ISLETME

RiSK SEBEBi VEYA KAYNAGI.

Cihazin calismasindaki her t0rl0 anormallik, isetmeci tarafindan dikkate alinmaldir.

YAPILMASI GEREKEN DAVRANIS.

isletme personelinin gerekli nitelige sahip olmasi ve AREVA tarafindan &nerilen normal isletme ve
bakim talimatlarnna uymasi gerekmektedir.

Tespit edilen aksaklik seviyesine gére, gerekli tedbirleri alin:

- SFs sizinfisi varsa gazin tamamlanmasi
- isletme yangini durumunda sebekenin izole edilmesi.

GUVENLIK ONERILERI

MESLEK KURALLARI TARAFINDAN ONGORULEN VE CIHAZIN BERABERINDEKI BELGELERDE
BELIRTILEN KURULUM, HIZMETE SOKMA, ISLETME GENEL ONERILERINE UYUN.

PS 0008TR 03 G. BERNARD | 1998-08-18 P. VANDAME 1/2
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TRANSMISSION & DISTRIBUTION
Appareillage haute tension
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Acillmama:
- talimat zincirine badl, X X
- mekanik bir ariza sonucu.
Z | Kesimeme. X
>_
>
<
% | Harici dielektrik cevreleme. X
=
<
2 N
Z SF¢ basinci dUsmesi :
5 - dnemli bir sizinti sebebiyle (2. esige gecis), X | X
8 - 1. esik alarminda ilave yok.
<
2
< Motorla ilgili enerji dUsUsU: X X
g - yag, sikistinlmis hava, organ hasari.
5
Q
2 | Materyalin bir emniyet tertibati olmasi durumda
< . ) X
A | bu emniyet tertibatinin calismasi.
p
<
>
AREVA tarafindan  &nerilen  uygun  UrUnlerin X X X X
kullaniimasi.
Anormal gUraltG. X X
PS 0008TR 03 1996-03-18 1998-08-18 2/2
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TRANSMISYON & DISTRIBUSYON A

YUksek gerilimli aletler

AREVA

GUVENLIK FiSi

BAKIM

RiSK SEBEBi VEYA KAYNAGI.

e Materyalin saglikll ve gUvenli bir sekilde isletimesi amaciyla, dizenli olarak bakiminin yapiimasi
onemlidir.

Bakim yapilmamasi risk kaynagdidir.

o Bakim islemleri bazi riskler icermektedir, dolayisiyla dikkatli olmak gerekir.

YAPILMASI GEREKEN DAVRANIS.

¢ AREVA el kitaplarinda belirtilen bakim islemleri plan ve dénemlerine uyulmasi gerekmektedir.

o Aynica yapilacak her mudahale igin, sunlar gereklidir:

bunlarnn vasifll personel tarafindan gerceklestiriimesi,
onceden yapilacak islemleri ve bunlara bagli risklerin tfanimlanmaisi,
Uygun ve iyi durumda bir alet kullaniimasi (konvansiyonel veya 6zel AREVA aleti),

sadece orijinal AREVA yedek parcalarinin kullaniimasi.

GUVENLIK ONERILERI

MESLEK KURALLARI TARAFINDAN ONGORULEN VE CIHAZIN BERABERINDEKiI BELGELERDE
BELIRTILEN KURULUM, HIZMETE SOKMA, iISLETME GENEL ONERILERINE UYUN.

o Ozel GUVENLK fislerine bakiniz.

e Asagida listelenen guvenlik talimatlan genel olup eksiksiz dedillerdir. Her bakim islemi igin
uyarlanmali ve tamamlanmalidir.
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TRANSMISSION & DISTRIBUTION
Appareillage haute tension
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Arzasi giderilecek cihazi belirleyin ve geriim disi
. X X X
olmasini kontrol edin.
Cihazin durumu ile ilgili mUmkUn oldugunca cok
) T X X X
isletmeci bilgisi edinin.
Cihazin yukandan ve asagidan toprakta olmasini
. X X X
kontrol edin.
Calisma bolgesini sinirlayin. X X X

OperatoérGn, her t0rl0  kisisel koruma  esyalarn
kullanmasindan emin  olun  (g&zlikler, eldivenler, X X X
gUvenlik ayakkabilari, kosum takimi, vs.).

Gerekli gereclerin uygun ve iyi durumda olmasini
saglayin (iskele kurma, halatlar, sepet, elektrikli aletler, X X X
alet takimlari, vs.).

Her riskle ilgili gUuvenlik talimatianna uyuldugundan emin X X X
olun.
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Cihazin kullanim émrdindn sonuna gelinmesi A

Bir disjonkt6rin bilesenlerinin pargalanmasi ve
toplanmasi AREV A
Sunum
Bu modiil iginde Bu modiil asagidaki konulari islemektedir:
Konu Sayfa
| - Giris 2
Il - Genel Bilgiler 3
Il - Malzemelerin kategorileri ve islenmesi: 4-5

1 - SF6 gazinin islenmesi

2 - Geri dontsimu gerceklestirilecek olan malzemeler
3 - Yakilarak imha edilecek olan atiklar

4 - Ozel atiklar

09-2010 L80-000TRO1
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Cihazin kullamim émrdncin sonuna gelinmesi A
Bir disjonkt6rin bilesenlerinin pargalanmasi ve

toplanmasi AREV A
| - Giris
Kullanim émriniin sonuna gelmis olan gaz yaltimli bir Yiksek Gerilim
disjonktoriiniin imhasi sirasinda, agiga ¢ikan atiklarin islenme kalitesi cevre
acisindan temel anlamda bir dnem tasir.
Bu kilavuz, gaz yalitiml bir Yiksek Gerilim disjonktortiniin her bir unsuruigin,
unsuru olusturan farkli malzemelere ydnelik 6zel imha ydntemlerini ve
duruma gére alinmasi gereken onlemleri tavsiye etmektedir.
09-2010 L80-000TRO1
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Cihazin kullamim émrdncin sonuna gelinmesi A
Bir disjonkt6rin bilesenlerinin pargalanmasi ve

toplanmasi AREV A

Il - Genel Bilgiler

Malzemelerin geridénidsiumlerinin en iyi sekilde gerceklestirilebilmesi igin,
maksimum derecede bir demontaj uygulamasinin gergeklestirimesi gerekir.

Farkli malzeme kategorileri, asagidaki islemlere tabi tutulmak tzere ayrilirlar:
® GeriddnisimU gergeklestirilecek veya islenecek olan SF6

® GeriddnlisimU gergeklestirilecek olan metaller (ylizey islemleri, boya
veya glimuis kaplama hesaba katilmaksizin).

® Yakilarak veya mevcut isleme gore tahliye edilerek imha edilecek olan
atiklar.

o Ozel atiklar

09-2010 L80-000TRO1
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Cihazin kullamim émrdncin sonuna gelinmesi A
Bir disjonkt6rin bilesenlerinin pargalanmasi ve

toplanmasi AREVA

Il - Malzemelerin kategorileri ve islenmesi

1- SF6 gazinin SF6 gazinin geridonisimi, IEC 60480 normu tavsiyelerine uygun olarak
islenmesi gerceklestirilecektir.

Bununla birlikte, SF6 gazinin toplanmasi sirasinda, asagidaki énlemlerin
alinmasi 6nem tasir:

- Toplanan kdtlelerin izlenilebilirliklerini saglamak amaciyla, doldurma
é islemi dncesinde ve sonrasinda kullanilan kaplari tartin.

- Her kap igin, bir SF6 gazi saflik 6lgimi ve ayristirma Urlnleri arast-
irmasi (SO2, HF) gergeklestirin.

Bulundugunuz bélgede SF6 gazinin geridénisimiine yonelik islemlerin
gergeklestiriimemesi halinde, Avrupal hizmet saglayicilarimiz aracihgiyla
isleme tabi tutuabilmemiz i¢in s6z konusu atigi Villeurbanne tesisimize
gondermenizi tavsiye ediyoruz.

2 - Geri déniisimii Metaller, gaz izolasyonlu bir is Unitesinin baslica unsurunu olustururlar.
gerceklestirilecek
olan malzemeler Bir is Gnitesini olusturan baslica metaller sunlardir:

- Celik: yapi iskeleti, vida takimlari, elektrik dolaplarinin kasalari...

- Aliminyum: dékiim veya mekanik kaynakli kiliflar, iletken barlar,
elektrotlar...

- Vida takimlari, yivli gubuklar, isaret levhalari
- Ciplak bakir: elektrik kontag...
- izolasyonlu bakir: elektrik kablosu

Kullanim émri sonuna gelmis olan bir is Unitesi pargalarina ayrilirken, bu

farkli metallerin birbirlerinden diizgiin bir sekilde ayriimalari énem tas-

imaktadir. Ozellikle de, farkl metallerden olusan alt grup unsurlara dikkat

edilmelidir.

Bazi hallerde, birlesimi saglayan vidalarin gikariimasi yeterli olurken, bazi
A durumlarda ise bir takim 6zel kurallara dikkat edilmesi gerekir.

Aliminyum ve bakir unsurlarin higbir sekilde birbirleriyle karistirlimamalan

gerekmektedir. Bu malzemelere 6zgii islemler, atik islemesi sirasinda

mikemmel bir ayrisma saglamazlar. Birbirlerinden ayriimalarinin imkansiz

olmasi halinde, séz konusu unsurun yakma yoluyla imha edilmek tzere
gonderilmesi gerekmektedir.
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Cihazin kullanim émrdindn sonuna gelinmesi A

Bir disjonkt6rin bilesenlerinin pargalanmasi ve

toplanmasi

AREVA

lll - Malzemelerin kategorileri ve islenmesi (devam)

3 - Yakilarak imha
edilecek olan atiklar

N Vs
’ N
4 - Ozel atiklar

Bu atik tipi, 6zel birkag durum disinda, gaz izolasyonlu bir is postasinin
bileseni olarak kullanilan diger bitiin malzemeleri kapsamaktadir.

Bu atiklardan baslicalari:
- Epoksi regine parcalar: ekleme rezistansl disjonktdrlerin séz konusu
olmasi halinde izolasyon saglayici kilif

- Cam elyafi yUkla plastik pargalar (izolasyon saglayici tpler...)
- Sizdirmazlik contalari, kauguk bantlar, bilyali ruiman

- Kompozit izolasyon unsurlari (kaide veya odanin)

Bu tip atiklari, mimkin mertebe, termik geri kazanimli yakim islemi
birimlerine gdndermenizi tavsiye ediyoruz.

Bazi unsurlar, islevleri veya bilesenlerinde kullanilan malzemeler nedeniyle,
geridénisim veya yakim birimlerine génderilemezler.

Bu unsurlar sunlardir:

Kesim odalarindan ¢ikan izolasyon parcgalari,

Emici 6zellikteki molekiler stizgecler

Elektrik dolaplarinin aktif unsurlar

Seramik (veya porselen) izolasyon unsurlari (kaidenin veya odanin)...

Bu atiklar 6zel initelere génderilir ve/veya bazi islemlere tabi tutulurlar.
Bu tip bilesenlere ydnelik, agik talimatlar verilecektir.
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Cihazin kullamim émrdncin sonuna gelinmesi A
Bir disjonkt6rin bilesenlerinin pargalanmasi ve

toplanmasi AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bos birakilmistir.
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Cihazin kullanim émrdindn sonuna gelinmesi A

SFg gazinin yénetimi

AREVA

SF6: gevreye olan etkiler

Giris

SF6 sera etkisine neden olur:

Sera etkisi bir doga olayidir. Zeminden uzaya yansiyan kizil étesi i1sinlarin bir
kismini hapsederek Yerylizeyinin ortalama 15°C i1siya sahip olmasina neden
olur.

Sera etkisine neden olan en emici gazlar; su buhari, karbondioksit ve metan
gazidir. Bununla birlikte, sanayi ¢aginin basindan beridir, insan tarafindan
atmofere, sera etkisine yapay yolla neden olan gazlar atiimaktadir.

Sulfur heksafluroid (SF6) atmosfer icinde diisiik oranda bulunuyor olsa da,
Yerylzl tarafindan génderilen kizil 6tesi isinlarini karbondiokside gére 22
200 defa daha fazla emme kapasitesine sahip, sera etkisi yaratan bir gazdir.

NOT : Yani atmofere 1 kg SF6 atimasi, 22 200 kg CO2 atilmasi
anlamina gelmektedir ki, bu da benzinli bir otomobilin 120 000 km
kullanimda biraktigi sera etkili gazlara es degerdedir.

SF6, kesim ve izolasyon saglayici kapasitesi nedeniyle yliksek ve orta
gerilimli donanimlarda kullaniimaktadir.

SF6 emisyonlari, cihazlarin Uretim, kullanim, bakim ve pargalarina ayr-
istirlmalari sirasinda olusabilmektedir. Gaz kayiplari kazalar (donanimin
kirlimasi) veya yapidaki sorunlar (donanimin yalitimi) nedeniyle s6z konusu
olmaktadir.

Hicbir durumda, SF6 atmosfere terk edilmemelidir:

NOT : Kyoto uluslararasi sézlesmeleri, flior gazlara iliskin Avrupa
diizenlemeleri ve uygulanabilir olan CEI 62271-303 normlari (drneg@in
CEl 61634) geregince, SF6 uygulamalan (doldurma, geri kazanim), gaz
kacadini sinirlandirmaya yénelik ydntemler ve aletler kullanilarak,
konusunda gerekli egitimi almis ve yetkin olan personel tarafindan
gerceklestirilmelidir.
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Cihazin kullanim émrdindn sonuna gelinmesi A

SFg gazinin yénetimi

AREVA

SFg gazi glvenlik kurallari

SFg yeni

® Silfir heksafliorir (SF6), renksiz, kokusuz ve zehirleyici olmayan bir
gazdir.

® Bununla birlikte canli organizmalar igin elverigli bir gaz degildir.

Havadan daha agirdir ve hendekler, oluklar gibi algak alanlarda yuksek
oranda birikerek bogulma riski olusturabilir.

NOT : Bir is Unitesi icin izin verilen maksimum miktar, bir kisinin is
basinda giinde 8 saat kaldi§i dikkate alinarak, haftada 5 giin igin 1000
ppm (yani %0,1) hacmindedir. Bu oldukg¢a diisik olan seviye, zehirleyici
6zellikte olmayan tiim gazlar igin standart olmakla birlikte, atmosferde
dogal olarak bulunan miktar degildir.

Yeni SF6 igeren tum kaplarin, asagidaki sekilde etiketlenmeleri
gerekmektedir:

SULFUR
HEKSAFLUORUR
SF6 temiz

S 7/9 - Kabi, adzi sikica kapali olarak, havadar
ortamda muhafaza edin.

S 20/21 - Kullanimi sirasinda, yemeyin, icmeyin
veya sigara kullanmayin.

S 45 - Herhangi bir kaza meydana gelmesi veya
rahatsizlik duyulmasi halinde, derhal bir doktora
basvurun (mimkinse etiketi gosterin).

S 61 - Dogaya terk etmeyin. Guvenlik verileri
fisine/6zel talimatlara bkz.

S 63 - Solunmasi halinde, kisiyi gaz bulunan
ortamdan uzaklastirin ve istirahat etmesini
saglayin.

S 51 - Yalnizca iyi havalandirmaya sahip
ortamlarda kullanin.

09-2010
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Cihazin kullanim émrdindn sonuna gelinmesi A

SFg gazinin yénetimi

AREVA

SFg gazi gluvenlik kurallari (devam)

SFg kullaniimig

e Elektrik arki etkisi altinda, SF6 gazi, kendisinden az veya ¢ok toksik ve/-
veya asindirici 6zellikte olan Grlnlere ayrisir.

® Yapilarina gére bu Urtnler, solunum yollari, deri veya mukozay! tahris edici
Ozelliklere sahip olabilirler.

SF6 gazinin ayrisan bilesenleri, ¢cok diistik miktarda olsalar dahi, yakici bir
sUlfir kokusuna neden olurlar.

Kullanilmis SF6 igeren kaplarin etiketlenmeleri gerekmektedir:

Kullaniimis olan SF6 gazi, bilesenlerine karsi direngli (vanalar, rakorlar ve
borulari dahil) ve yUrirlikte bulunan normlara gére dizenli olarak kontrol
edilen, yalitiml, basingli bir rezervuar iginde depolanacaktir. Site lizerinde
depolanan maksimum kirli gaz miktari, yurirlikte bulunan dizenlemelere
gore belirlenecektir.

GAZ sivi halde

— toksik
ﬂ asindirici
n.s.a.

C - ASINDIRICI T+- GOK TOKSIK

(Kullaniimis SF6
Sulfir heksafltordr iceren)

R 26/27/28 - SOLUNMASI, CILTLE TEMASI VE YUTULMASI
HALINDE COK TOKSIKTIR.

S 7/9 - Kabi, agzi sikica kapali olarak, havadar ortamda muhafaza
edin.

S 20/21 - Kullanimi sirasinda, yemeyin, icmeyin veya sigara
kullanmayin.

S 38 - Kullanim alaninin yeterince havalanmamasi halinde, uygun
solunum cihazlari kullanin.

S 45 - Herhangi bir kaza meydana gelmesi veya rahatsizlik
duyulmasi halinde, derhal bir doktora basvurun (mimkiinse etiketi
gosterin).

S 61 - Dogaya terk etmeyin. Guvenlik verileri fisine/6zel talimatlara
bkz.

S 63 - Solunmasi halinde, kisiyi gaz bulunan ortamdan uzaklastirin
ve istirahat etmesini saglayin.

S 51 - Yalnizca iyi havalandirmaya sahip ortamlarda kullanin.
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Cihazin kullanim émrdindn sonuna gelinmesi A

SFg gazinin yonetimi ARE VA

SFg gazi gluvenlik kurallari (devam)

SFg kullaniimis Her tlrli mudahale igin, asagidaki talimatlara uyulmasi gereklidir:
SF6 kullanilan tiim alanlarda

® Sigara kullanmak, yemek yemek, igmek ve gida maddesi bulundurmak
yasaktir.

® Yeterli havalandirma saglanmalidir
® Termik motor kullanmak yasaktir
® Asagidaki tabloya gore, EPI'lerin portlari

SF6 teknik | SF6 dusik | SF6 toksik Grtnlerle
ozellik miktarda toksik [uyumlu degildir.
ardnlerle
uyumludur.

SF6 toksik
driinstiz uygun
veya uygun
degildir

SF6 baslama ¢ikisi

Kirli SF6 iceren bolim
Uzerinde bilirkisi ¢al-
ISmasi

Eldiven kullan-
imi ® ®

Gozlik kullan-
Imi ® ®

Basit maske
kullanimi o

Kartuslu maske o
kullanimi

Tulum kullanimi ()

NOT : Elimine edilmesi igin, EPI'ler DID olarak isleme tabi tutulurlar.

® Ayrica, midahalede bulunan personel tarafindan asagidaki énlemlerin
alinmasi gerekmektedir: gaz vidanjindan sonra,

- Su ile kimyasal bir kombinasyon olusturmasina meydan vermemek igin,
cihaz acilir agilmaz SF6 bileseni Urtnlerin alinmasi gerekmektedir.

- Yeterli havalandirma saglanmalidir
- Togz filtreli uygun bir elektrik stpulrgesi kullanin ve bezle silin.
- Toz kaldirmaktan kaginin.

- SFe bileseni Urlnleri nétralize edin (6rn. molekdiler elek, 24 saat boyunca
%3 oraninda sodall bir soliisyona batirilmis bezler) ve ardindan tehlikeli
atiklarda oldugu gibi imha edin.

o Kirli parcalarla veya tozla her turli temastan kaginin (EPI).
Kirli EPI'ler, bezler, molekuller elek ve kirli gaz, tehlikeli sanayi atiklar gibi

dikkate alinmahdir. Kirli gaz, cevreyi kirletme derecesine gbre geri
dénlsturaldr veya yakilarak imha edilir.

09-2010 L80-001TRO1
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Cihazin kullanim émrdindn sonuna gelinmesi A

SFg gazinin yonetimi ARE VA

SFg gazinin nakli

® SF6 nakli, tehlikeli maddelerin naklinde oldugu sekilde gergeklestirilir.
YurGrldkte bulunan dizenlemelere, bilhassa da Avrupa'daki ADR yonetmeli-
gine ( Tehlikeli Maddelerin Karayolu ile Tasinmasina lliskin Avrupa
Anlasmasi) uygun olarak gerceklestiriimelidir.

® Her tasima islemi igin, her haznenin Hijyen&Guvenlik kombine etiketi ile,
gorundr sekilde etiketlenmesi ve bir tehlikeli madde tasima belgesinin
konusunu olusturmasi gerekmektedir.

® Toksik Urlnler igeren SF6 (atik) nakliyesi durumunda, tehlikeli madde
belgesiyle, emniyet planli ADR 2.2 T C siniflandirmasinin belirtiimesi
gerekmektedir. Kombine etiket asagidaki sekildedir :

SULFUR
HEKSAFLUORUR
KULLANILMIS
SF6 kullaniimis

AZ sivi halde
toksik
asindiricl

n.s.a.
C - ASINDIRICI T+ - GOK TOKSIK

(Kullaniimis SF6
Sulfar heksafltordr iceren)

R 26/27/28 - SOLUNMAS|? DERIYLE TEMAS ETMESI VE
YUTULMASI DURUMUNDA TOKSIKTIR.

S 7/9 - Kabi, agzi sikica kapali olarak, havadar ortamda muhafaza edin.

S 20/21 - Kullanimi sirasinda, yemeyin, igmeyin veya sigara kullanmayin.

S 38 - Kullanim alaninin yeterince havalanmamasi halinde, uygun solunum
cihazlar kullanin.

S 45 - Herhangi bir kaza meydana gelmesi veya rahatsizlik duyulmasi halinde,
derhal bir doktora basvurun (miimkiinse etiketi gosterin).

S 61 - Dogaya terk etmeyin. Glvenlik verileri fisine/6zel talimatlara bkz.

S 63 - Solunmasi halinde, kisiyi gaz bulunan ortamdan uzaklastirin ve istirahat
etmesini saglayin.

S 51 - Yalnizca iyi havalandirmaya sahip ortamlarda kullanin.

® Yikleme ve bosaltma islemleri, yUrurlikte bulunan talimatlara gére, yeterli
egitimi almis ve yetkin personel tarafindan gergeklestirilir.

09-2010 L80-001TRO1
© AREVA 5/6

a5



a5

Cihazin kullanim émrdindn sonuna gelinmesi A

SFg gazinin yénetimi

AREVA

iigili belgeler

Uluslararasi
normlar

® CEIl 60 376: elektrikli cihazlarda kullanim igin silfir heksafluoriir (SF6)
gazinin teknik ézellikleri

® CEIl 60.480: elektrikli donanim Gzerinden alinan silfir heksafluorir (SF6)
gazinin kontrolu ve islenmesine iliskin talimatlar ve yeniden kullanim kurallari.

e CEI62271-303: yiksek gerilimli cihazlar - yiiksek gerilimli cihazlarda stlfar
heksafluorir (SF6) gazinin kullanimi ve siilfur heksafluoriir (SF6) gazina
mudahale

Teknik klavuzlar

o SF6 Tasima Talimatlan - CIGRE Brosiir 273: SF6 gazina miidahaleye
iliskin pratik kilavuz

e SF6 Geridonisiim Kilavuzu (Revizyon 2003) - CIGRE Brosir 234 -
Agustos 2003 - PARIS: SF6 geri doniisim kilavuzu

Avrupa diizenlemesi

Sera etkisine neden olan, flliorlu gazlara iliskin 17 Mayis 2006 tarihli ve
N°842/2006 sayili Avrupa Dizenlemesi (CE).
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Cihazin kullanim émrdindn sonuna gelinmesi A

Kullaniimis SFg gazinin ve sekonder urlinlerinin
tasinmasi igin talimatlar

AREVA

Sunum

Giris

Temel
kurallar

Bu modilil iginde

Bu modiilde, elektrikli aletlerde SFg gazinin kullaniminin ortaya ¢ikaracagi
tehlikeleri onleme konusundaki tedbirler islenmektedir.
Isletmeci, burada koruma 6neri ve tedbirlerini bulacaktir.

SFg gazh her cihaza 6zel bakim el kitaplari talimatlarina uyun .
SFg gazli bir kesim cihazini agmadan o6nce tim temizlik hazirliklarini
gergeklestirin.

Bu modiil asagidaki konulari islemektedir:

Konu Sayfa
SFg gaz yalitimh bir cihazin bosaltiimasi 2
SFg gaz yalitimh bir cihazin agiimasi 3
Talimatlar 6zeti 4

09-2010
© AREVA
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Cihazin kullamim émrdncin sonuna gelinmesi A
Kullaniimis SFg gazinin ve sekonder urlinlerinin

tasinmasi igin talimatlar AREVA

Bir cihazin bosaltiimasi

Prensip ve Asagidaki tabloda, SFg gazli bir cihazin bosaltiima prensibi ve alinmasi
6nlemler gereken tedbirler verilmistir :
Safha Hareket
1 Cihazin gerilimini kesin ve yere koyun.

2 Vakum pompasini, araya ylzergen bir filtre koyarak cihazin
baglanti noktasina baglayin.

3 SFggazini gekin ve, miktarina gore, CEI 60480 normu talimatlarina
gore yeniden kullanilabilmesi icin  toplayin.

4 Gaz sisesini nominal azot veya kuru hava basing ile doldurarak
durulayin ve tercihen araya ylizergen bir filtre koyarak bu gazi agik
havaya atin.

09-2010 L81-001TRO1
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Cihazin kullamim émrdncin sonuna gelinmesi A
Kullaniimis SFg gazinin ve sekonder urlinlerinin

tasinmasi igin talimatlar AREVA

SFg gaz yalitimh bir cihazin agilmasi

Alinmasi gereken
tedbirler

SFg gazi yalitimli bir cihazin agilmasi esnasinda asagidaki tedbirleri alin :

® SFg gaz yalitimh bir cihazi, gazi tamamen bosaltmadan ve atmosfer bas-
Incina getirmeden asla agmaya ¢alismayin.

o Sert sekonder Urlnler (toz) icerebilecek kesim cihazlarinin agilmasi siras-
Inda, 6rnegin salterlerin agilmasi sirasinda, mekanin etkili bir sekilde
havalandiriimasindan emin olun veya havalandirmayi ¢alistirin.

® Sekonder gaz v Urinleri veya sert Grlinleri zararli olabilecek miktarda
solumamak i¢in uygun maskeler takin.

® Acik ve sekonder Urlin tozlari igeren SFg gazli kesim cihazlar (izerine
mudahale ederken, 6zel calisma kiyafetleri giyin. Bu kiyafetleri temizlenmek
Uzere hemen kaldirin.

® SFg gazl cihazlarin igerisine toz girmesini 6nleyin veya tozu dagitin : bir
elektrik spurgesi ile temizleyin ve ardindan kalan tozu toz birakmayan kuru
bezler yardimiyla temizleyin. Elektrik stpurgesinin filtresinin, 1 u blyukli-
gindeki partikulleri durdurabilmesi gerekmektedir.

® SFg gazi ile temas etmis olan aksesuarlar (bezler, elektrik sipirgesi
filtreleri, atilabilir kiyafetler veya eldivenler) bir araya toplanmali ve artik toz
clkarmayacak sekilde etkisizlestiriimelidir.

24 saat boyunca % 3 oraninda sodyum karbonatli bir sollisyon igerisine bat-
Irarak etkisizlestirin, eger sodyumun eklenmesi baloncuklar ¢ikmasina sebep
oluyorsa, ardindan islemi tekrarlayin.

® SFg gazina maruz kalana sekonder Urunleri yutmayin ve solumayin yada
cildi, gézleri veya kiyafetleri bu tozlarla temas ettirmeyin. Calisma alaninin ve
kiyafetlerinin temiz olmasina 6zen gésterin.

Her tlrll viicut temasina karsi korunun ve cild ile en ufak bir temas olmasi
halinde derhal bol su ile durulayin.

® Molalardan ve ¢alismaya son vermeden dnce, yizln, ensenin, kollarin ve
ellerin sabunla yikanmasi ve bol su ile ve 6zenle durulanmasi 6nerilir.

® Acik ve gerek mekan igerisinde gerekse disarida sekonder Urln tozlari
yayan SFg gazl cihazlarin yakininda sigara igilmesi, herhangi bir sey
yenmesi veya igilmesi ve yiyecek tiketim maddeleri saklanmasi yasaktir.
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Cihazin kullamim émrdncin sonuna gelinmesi A
Kullaniimis SFg gazinin ve sekonder urlinlerinin
tasinmasi igin talimatlar

AREVA

Talimatlar ozeti

Hatirlatma Kukurt hekzafloriir, SFg toksik degildir Elektrik desarji ve kesim arklari,
yeniden kombine edilmesi farkli toksitlik derecelerine sahip sekonder
drdnlerin olusmasina sebep olabilecek moleklll ayristirir. Birka¢ saniye
icerisinde, hatta tehlikeli olamadan 6nce, gazli sekonder Urtinler olusmasi
durumunda, karakteristik belirtiler (aci ve kétu koku, burun, agiz ve gozlerde
tahris) zamaninda gerekli tedbirleri alabilmesi igin personeli uyarir. Sert
sekonder urlnlerin tozlari cildi tahris eder. Havadan birka¢ bes kat daha agir
olan SFg, zemin U(zerinde kalabilir. Eger higcbir hava akimi dagiimasini
saglamazsa, SFg bogulma riskine kadar oksijeni yok eder ve yogunlugunu
azaltir.

Oneriler Asagidakitabloda, kullaniimis SFg gazinin ve sekonder Grlinlerinin ellenmesi
esnasinda takip edilecek dnerilerin 6zeti verilmistir :

N° Tavsiye

1 | Gazl sekonder uriinlerin varligini isaret eden karakteristik aci ve kétl
bir kokunun oldugu bir mekani derhal terk edin. Buraya ancak, havanin
havalandiriima sonucu veya uygun bir solunum cihazi (filtreli veya
ortamdan bagimsiz) ile yenilenmesinden sonra yeniden girin.

2 |SFg gazinin 6nemli bir sekilde yogunlasmasi halinde, kanitlanmis
minimum % 17 oraninda oksijen icerene kadar havalandiromadigi
sirece, ortam havasindan bagimsiz bir solunum cihazi olmadan
mabhale girmeyin.

3 |SFg'li alet salonuna bagl mahallere, tamamen havalandirmadan,
solunabilir oksijen seviyesinin %17 olmasini kontrol etmeden veya
uygun bir solunum cihazi takmadan girmeyin..

4 | SFgile ilgili tim calismalar siresince etkili bir havalandirma saglayin
: bosaltma, acilma, temizleme, doldurma.

5 | Sert sekonder Urtinlerin mevcut olmasi halinde, bu tozlarin ciltle temas
etmesini, yutulmasini veya solunmasini énleyin. Calisma alaninin ve
kiyafetlerinin temiz olmasina 6zen gdsterin. Viicutla temas etmesi
halinde bol su ile yikayin. Calismanin sonrasinda ¢ikariimak Uzere
ozel kiyafetler giyin.

6 | Kesim cihazi tozlari ile temas eden cildi derhal ve bol su ile durulayin!
Molalardan ve ¢alismaya son vermeden dnce, yuzu, enseyi, kollari ve
elleri sabunla yikayin ve bol su ile ve 6zenle durulayin..

7 | Sekonder Uriin tozlarini hava ile kalkmasini énleyin. Kalan tozu kuru
olarak silin ve ayrilan tozu uygun kagut filtreli bir elektrik slipurgesi ile
cekin. Toplanan tozlarin yeniden dagiimamasi igin, filtreleri ve temizlik
icin kullaniimis olan malzemeleri 6zenle imha edin. Kirlenen
malzemeyi etkisizlestirin.

8 |Kesimtozlariile birlikte, agik SFg'll bir malzeme olmasi halinde, igecek
ve besin saklamayin ve tiiketmeyin. Sigara igmeyin.
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Kurulum A

Sasinin montaji

AREVA
Sunum
Hatirlatma Sasiler musteri veya AREVA tarafindan tedarik edilebilir.
Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir :
Konu Sayfa
islem icin gerekli elemanlar 2
Sasi-dayanak elemanlari (kutup basina) 3
Kolonun hazirlanmasi 5
Sasi ayaklarinin montaji 6
12-2006 L31-136TR/01
© AREVA 1/8
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Kurulum
Sasinin montaji

A

AREVA

islem igin gerekli elemanlar

Gerekli triin

Gerekli aletler

Gres MOBILPLEX 47 - MOBILUX EP3 (vidalarin yaglanmasi).

Ambalaj igin gerekli aletlerin listesi :

isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
Kaldirma kayigi
(1) (3 m) 2

Hazirlama Sasinin montaj ve kutbun kaldirma kontroli

islemlerinin en az ki kisi tarafindan yapilmasi

gerekmektedir.
12-2006 L31-136TR/01
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Kurulum
Sasinin montaji

A

AREVA
Sasi-dayanak elemanlari (kutup basina)
Giris Sasi-dayanaklarin AREVA tarafindan tedarik edilmis olmasi durumunda,
montaj i¢in gerekli elemanlarin olmasini kontrol edin.
Gerekli Montaj igin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :
elemanlar
isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
2 Ayak 2
(3) Ayak 2
Vidalar
(5) H M16-45 1
Vidalar
(7) H M16-35 16
Rondela
©) NORDLOCK NL16 SS 16

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum
Sasinin montaji

AREVA

Sasi-dayanak elemanlar (kutup basina), devami
Gerekli Montaj igin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :
elemanlar , devami

isaret Sekil ile aglk- Tanim Sayi

lama
] _
Vidalar
(20) H M16-45 8
(21) / Takviye 2
\
(22) \ Takviye 2

12-2006
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Kurulum A

Sasinin montaji AREVA

Kolonun hazirlanmasi

Kutuplarin kasasinin  Kasanin yan panolarini gikarin.

sokilmesi NOT : Kolonlarin ¢ikarilmasi, A, B ve C siralamasina gére yaplla-
caktir.

Kutbun hazirlanmasi e jki esnak kayis (1) yardimiyla "A" kolonunu kaldirin,

® Kolonu kasadan ¢ikarin ve asagidaki sirayla, zemine kasanin kapagi Uze-
rine koyun :

- ilk 6nce, kolonun ucunu,

- ikinci olarak sasinin ayaklarinin dogru olarak yerlerine konmasini saglaya-
cak sekilde ahsap bir destek izerine manevra organinin dayanagini (4).

X minimum = 260 mm

12-2006 L31-136TR/01
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Kurulum
Sasinin montaji

A

AREVA

Sasi ayaklarinin montaji

Yapilacaklar Asagidaki tabloda, sasi ayaklarinin montaj safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

1

iki kayis yardimiyla, sasi ayagini (2) karter (10) (izerine yerlestirin
ve vidalar (7) ve NORDLOCK rondelalar (9) yardimiyla sabitleyin.
Vidalan sikigstirmayin (7).

- Vidalan (5) sadece bu ayak tzerine monte edin.

x 1
%

H M16-45

iki kayis yardimiyla,sasi ayagini (3) karter (10) iizerine yerlestirin
ve vidalar (7) ve NORDLOCK rondelalar (9) yardimiyla sabitleyin.
Vidalan sikigstirmayin (7).

H M16-35

Takviyeyi (22), vidalar (20) yardimiyla sasi ayagi (3) igerisine
monte edin. Takviyeyi, sasi ayadi (2) Uzerine sabitlemek igin

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum
Sasinin montaiji

A

AREVA

Sasi ayaklarinin montaji, devam

Yapilacaklar, devam Asagidaki tabloda, sasi ayaklarinin montaj safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

4

iki kayis yardimiyla, sasi ayagini (3) karter (10) lizerine yerlestirin
ve vidalar (7) ve NORDLOCK rondelalar (9) yardimiyla sabitleyin.
Vidalan sikigstirmayin (7).

iki kayis yardimiyla, sasi ayagini (2) karter (10) lizerine yerlestirin
ve vidalar (7) ve NORDLOCK rondelalar (9) yardimiyla sabitleyin.
Vidalan sikigstirmayin (7).

Takviyeyi (22), vidalar (20) yardimiyla sasi ayagi (3) igerisine
monte edir. Takviyeyi, sasi ayadi (2) Uzerine sabitlemek igin
ayaklarin araligini ayarlayin. Vidalan sikigtirmayin (20).

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kurulum A

Sasinin montaiji
AREVA

Sasi ayaklarinin montaji, devam

Yapilacaklar, devam Asagidaki tabloda, sasi ayaklarinin montaj safhalari verilmistir :

Safha Hareket

7 | Takviyeleri (21), vidalar (20) yardimiyla sasi ayaklari digina monte
edin.

8 Tam vidalari belirtilen momentte sikin.

f 18 daN.m

N
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Kurulum A

Kutubun kaldiriimasi ve yerlestirilmesi
AREVA

Sunum

Gerekli aletler Kutbun kaldiriimasi ve yerine konmasi igin gerekli AREVA aletleri listesi :

isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
(1) KALDIRMA KAYISI o
"SPANSET” (3 m - 1000 kg)

Bu modiil icerisinde  Bu modiil asagidaki konulari igslemektedir:

Konu Sayfa
Kutbun kaldiriimasi 2
Kutbun yerine konmasi 3

06-2004 L31-200TR/04
© AREVA
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Kurulum A

Kutubun kaldiriimasi ve yerlestirilmesi
AREVA

Kutbun kaldiriimasi

Yapilacaklar iki esnek kayis (1) yardimiyla kutbu kolonun ucuna kaldirin.
Kaldirma aleti yardimiyla, tahta levhalari destek olarak kullanarak kutbu sasi

tabanina kaldirin.

A Kaldirma esnasinda kutbu saglama almak igin sasi ayaklar (9) lzerine
halatlari (10) takin.
Kutbu dikkatlice kaldirin.

s
oot

[
@]

06-2004 L31-200TR/04
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Kurulum

Kutubun kaldiriimasi ve yerlestirilmesi

A

AREVA

Kutbun yerine konmasi

Yapilacaklar

Asagidaki tabloda, kutbun yerine konmasi safhalari verilmistir :

Safha Hareket
1 Kaldirma aleti yardimiyla, cihazin semasi uzerinde belirtilen kutbun
yonlendiriime sekline uyarak sabitlemeden sasiyi zemin Uzerindeki
% tespit yerlerine yerlestirin.
2 Gerekirse, Ust platinin seviyelendiriimesi igin sasi ayaklari altina
takoz koyun.
3 Rondelalari (12) yerlestirin ve hepsini bir somun yardimiyla sabit-
leyin.
4 Kaldirma kayiglarini gikarin.

Sasinin tim vidalarinin sikkma momentini kontrol edin.

"Sikma momentleri” modiiliine gore ve tespit gaprazlarinin gapina
gore sasinin dort ayaginin zemin Uzerine tespitlerini sikin.
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Kurulum A

Kutubun kaldiriimasi ve yerlestirilmesi
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.
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Kurulum

Akim prizlerinin montaiji
Kontakt yilizeylerinin hazirlanmasi ile

Sunum

Sekil ile agiklama

Bu modiil icerisinde

Bu modil asagidaki konulari islemektedir :

Konu Sayfa
Elemanlar, Grtnler ve aksesuarlar 2
Kontakt yuzeylerinin hazirlanmasi 3
Akim prizlerinin montaj 4

09-2009
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Kurulum A

Akim prizlerinin montaji
Kontakt yilizeylerinin hazirlanmasi ile AREV A

Elemanlar, uriinler ve aksesuarlar

Gerekli Montaj icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi (kutup basina) :
elemanlar
isaret Sekil ile agiklama Tanim Sayi
(1) AKIm prizi 2
o Vidalar 8
Qi H M12-45
Gerekli Montaj igin gerekli AREVA Urlnlerinin ve aksesuarlarinin listesi :
irtinler ve

aksesuarlar

RAeF];gf/RS Sekil ile agiklama Tanim
Bidon
-01861262 @ ISOPROPANOL (1 |)
Vazelin
-01835106 /§ 204-9
-01835118 /§ Kontak Gresi
8 Zimpara kagidi
-01831320 4 :Z A400
-02212337 “? Scotch Brite A-VF
-02212334 ( Silme bezi
\C -~
/ Yuvarlak firga
-02211842 % N°4
i Diz firga
-02211831 %? N°16
09-2009 L31-512TR/01
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Kurulum

Akim prizlerinin montaji
Kontakt yilizeylerinin hazirlanmasi ile

A

AREVA

Kontakt ylizeylerinin hazirlanmasi

Kontak gresinin
hazirlanmasi

Kontak yiizeylerinin
hazirlanmasi

Kontak gresi, Vazelin ve Kontak gresi karigimidir.

KONTAK GRESI = % 50 Vazelin + % 50 Kontak gresi

Asagidaki tabloda, kontak yiizeylerinin hazirlanma safhalari verilmigtir :

Safha

Hareket

Sekil ile agiklama

X1 ve X2 siralarinin gegici
vidalarini ¢ikarin.

2 |ince zimpara bezi ile kuru ola-
rak zimparalayin.

3 | Ortaya gikan tozu temizleyin.

4 | KONTAK GRESINE bulayin.

5 | Sadeceince bir tabaka kalmasi
igin temiz bir bezle silin.

6

Su gecirmez zimpara kagidi
A400 ile gres Uzerinde zimpa-
ralayin.

09-2009
© AREVA

L31-512TR/01
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Kurulum A

Akim prizlerinin montaiji
Kontakt yilizeylerinin hazirlanmasi ile AREV A

Akim prizlerinin montaiji

Yontem Kontak yizeylerinin hazirlanmasindan sonra hemen akim prizlerini (1) kesim
odalari (2) Uzerine baglayin. Prizleri, vidalar (3) yardimiyla sabitleyin; vidalari
doldurmak icin KONTAK GRESI kullanin.

H M12-45
5 daN.m

Bilgi e Montajin elektrik rezistans degerinin :
R = 2uQ olmalidir

o H.T. konektdrlerinin baglanmasi esnasinda, ayni sekilde kontak yizeyle-
rini hazirlayin.

09-2009 L31-512TR/01
© AREVA 4/4
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Kurulum

Kesim odalar tizerinde yayinti siperlerinin montaji

Sunum

Sekil ile agiklama

Bu modiil icerisinde

Bu modil asagidaki konulari islemektedir :

Konu Sayfa
Yayinti siperlerinin hazirlanmasi 2
Yayinti siperlerinin montaiji 3

07-2010
© AREVA

a5
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Kurulum A

Kesim odalar iizerinde yayinti siperlerinin montaji

AREVA
Yayinti siperlerinin hazirlanmasi
Gerekli elemanlar Montaj icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi (kutup basina) :
AREVA
isaret Sekil ile agiklama Tanim Sayi
(1) Yayinti siperi halkasi 2
2 Tespit mandali 8
fﬁ% Vidalar
®) H M10-30 8
Gerekli Uriin MOBILPLEX 47 - MOBILUX EP3 : Vidalarin yaglanmasi
Birlestirme Tespit mandallarini (2) vidalar (3) yardimiyla sikmadan yayinti siperi halkasi
(1) Gzerine takin.
X 4
H M10-30
07-2010 L31-668TR/01
© AREVA 2/4
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A

Kurulum
Kesim odalar tizerinde yayinti siperlerinin montaji
AREVA
Yayinti siperlerinin montaji
Gerekli elemanlar Montaj icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi (kutup basina) :
AREVA
isaret Sekil ile agiklama Tanim Sayi
ﬁ% ) Vidalar
®) H M12-30 8
Gerekli iiriin LOCTITE 262 (vidalarin bloke edilmesi).
Yapilacaklar Yayinti siperlerini (1) kesim odalarinin (4) her ucuna, vidalar (5) yardimiyla
monte edin.
NOT : \Vidalari (5) "LOCTITE 262" ile bloke edin.
H M12-30
5 daN.m
07-2010 L31-668TR/01
© AREVA 3/4




Kurulum A

Kesim odalar tizerinde yayinti siperlerinin montaji
AREVA

Bu sayfa bilingli olarak bog birakilmistir.

07-2010 L31-668TR/01
© AREVA 4/4
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi

AREVA
Sunum
isaretleme Odalar ve kolonlarin birlestiriimesinden 6nce, kesim odalarinin isaretinin
kolonunkine tekabul etmesini kontrol edin.
O O
Birlestirme Odalar/kolon birlestirmesinin son islemlerinin < 40 dakikalik sire icerisinde
safhalari gergeklestiriimesi gerekmektedir.
NOT : Birlestirme islemlerinin minimum jki kisi tarafindan gergeklesti-
rilmesi gerekmektedir.
T(max) < 40 min
Kaldirma aleti Uygun bir kaldirma aleti 6ngérulme- 7\
lidir : \
3 000 daN (minimum). H+2m'
Kafesli bir elevator zorunludur. H i
oWo |
Birlestirme Odalar - kolon birlestirmesi birka¢ safhada gergeklestirilir:
safhalari
Safha Konu Sayfa
A Kolonun yayinti siperinin hazirlanmasi 2
B Birlestirme icin gerekli elemanlarin hazirlanmasi 3
C Kesim odalarinin kaldirilmasi ve hazirlanmasi 5
D Nihai birlegtirme 6
04-2005 L31-716TR/01
© AREVA 1/12
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi

AREVA
Kolonun yayinti siperinin hazirlanmasi
Gerekli elemanlar Montaj icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi (kutup basina) :
AREVA
isaret | Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
(33) Yayinti siperi halkasi 1
(32) Tespit mandall 4
gy -, Vidalar
(34) H M10-30 4
Birlestirme Tespit mandallarini (32) vidalar (34) yardimiyla sikmadan yayinti siperi hal-
kasi (33) Uzerine takin.
32
H M10-30
Konumlandirma Yayinti siperini (33) gegici olarak kolonun ilk izolatériiniin tabani (1) Gizerine
yerlestirin.
33
04-2005 L31-716TR/01
© AREVA 2/12



Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi

AREVA
Birlestirme icin gerekli elemanlarin hazirlanmasi
Gerekli elemanlar Birlestirme icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :
AREVA
isaret | Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
(12) Conta 1

Vida

S
(14) g H M16-60 (19 mm)

H M16-70 (30 mm)

(15) \, Rondela 16

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

04-2005 L31-716TR/01
© AREVA 3/12
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

AREVA
Birlestirme icin gerekli elemanlarin hazirlanmasi, devami
Gerekli aletler Birlestirme icin gerekli AREVA aletlerinin listesi :
AREVA
isaret | Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
7 \ Saryo dayanagi 1
®) / Levye 1
(17) Merkezleme pimi "kisa" 1
(18) Merkezleme pimi "uzun"
(19) @ Koruma kapag! 1
(20) % Birlestirme ekseni montaj aleti 1
(25) ﬁ Vidalama aleti 1
Gerekli Griinler e Gres MOLYKOTE M111 : kontak yiizeyinin yaglanmasi.
e LOCTITE 225 : Vidalarin kalafatlanmasi
e MOBILPLEX 47 - MOBILUX EP3 : Vidalarin yaglanmasi
04-2005 L31-716TR/01
© AREVA 4/12
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Kurulum

A

Kolon- odalar baglantisi

AREVA

Kesim odalarinin kaldirilmasi ve hazirlanmasi

Kesim odalarinin
kaldiriimasi

Merkezleme
pimlerinin
birlestirilmesi

Odalarinin hacimleri-
nin
yonlendirilmesi

iki kayis yardimiyla, odalari kaldirin ve SEVIYELENDIRIN, karter (2) insan
boyunda kalacaktir (yaklasik agirlik : (700 kg)

(17) ve (18) merkezleme pimlerinin A, B ve C elemanlarini, daha sonra
kolayca sokulecek sekilde sikmadan birlestirin.

NOT : Pim (18), pim (17)'den daha uzundur.

e Tasima kilifinin (4) kapagini (5) ¢ikarin ve odalarin hacimlerini ortam
basincina getirmek igin valfi (6) indirin.

HATIRLATMA : tasima basinci : azot (N») 0,03 MPa'de, 20°C'de (101,3
kPa).

e Kapagi (5) yeniden takin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

04-2005
© AREVA
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi
AREVA

Nihai birlestirme

Odalarin Kesim odalarinin daha sonra isaretlenmesi igin, birlestirme esnasinda dogru
yonlendirilmesi bir ydnlendirme yapilmasi sarttir.
Karter (2) iki ¢ikintiya sahiptir (B1) ve (B2).
Odalari, kolonun (1) dikine, karterin (2) (B1) ve (B2) cikintilari, kumanda
dayanag (3) tarafinda olacak sekilde yerlestirin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

04-2005 L31-716TR/01
© AREVA 6/12
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi

AREVA
Nihai birlestirme, devami
Odalarin tagsima Asagidaki tabloda, odalarin tagima kapaginin gikariima safhalari verilmistir:
kapaginin ¢ikarilmasi
Safha | Hareket Sekil ile agiklama

1 Vidalari (13) cikarin ve levyeyi
(8) kosebentler (9) igerisine
sokun.

Kapag! (4) agmak igin levye (8)
Uzerinden ¢ekin.

2 Kronometrenin baglamasi.
(Odalar/kolon  birlestirmesinin
son islemlerinin < 40 dakikalik
sure igerisinde gerceklesti-
rilmesi gerekmektedir).

3 Durdurma halkasini (10) ¢ikar-
mak igin kapagi (4) cekin.
Vidalama aleti yardimiyla (25),
ekseni (11) gikarmak igin dur-
durma halkasini (10) agin.

4 | Saryo dayanagini (7) takin.
Birlestirme ekseninin sdkme
aletini monte edin (20).

Ekseni (11) c¢ikarin ve tasima
kapagini (4) gikarin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

04-2005 L31-716TR/01
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi
g AREVA

Nihai birlestirme, devami

Merkezleme pimleri-  (17) ve (18) merkezleme pimlerini karter kiiresi (2) karsisina monte edin,
nin montaji somunlari (30) hafifge sikin.
Vidalari (39), (17) ve (18) merkezleme pimleri (izerine monte edin.

Kolon kapaginin Asagidaki tabloda, kolonun kapaginin gikarilmasi safhalari verilmistir :
cikariimasi
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Vidalar (23) ¢ikarin ve kapagi

(22) agin.

2 Cikarmak igin kapagi (22), 90°

dondurdn.
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
04-2005 L31-716TR/01
© AREVA 8/12
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Kurulum A

Kolon- odalar baglantisi

AREVA
Nihai birlestirme, devami
Contanin montaji Asagidaki tabloda, sizdirmazlik contasinin montaj safhalari verilmistir :
Safha Hareket Sekil ile agiklama

1 ISOPROPANOL ile "A" ve "B"
kontak yuzeylerini temizleyin.

Sadece "B"  yuzeyini
MOLYKOTE M111 gresine
bulayin.

2 | Yeni bir conta (12) monte edin
ve contay! "Statik contalarin
hazirlanmasi ve montaji ".
bolimine basvurarak  "A"

1| ylizeyi Uizerine yapistirin.
J "Montaj icin genel yontem:

ler" modiiltiine bakiniz.

3 Koruma kapagini (19) koyun.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

04-2005 L31-716TR/01
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

A

AREVA

Nihai birlestirme, devami

Birlestirme ekseninin  Asagidaki tabloda odalar -kolon birlestirme ekseninin montaj safhalari veril-

montaji mistir :

Safha

Hareket

Sekil ile agiklama

1

(17) ve (18) merkezleme pim;

lerini  kolonun (1) kavrama
flansi delikleri igerisine takarak
kesim odalarini (2) yavascga
indirin.

Silindirin  (10) ve baglama
gubugunun (26) deliklerinin
eksenlerini  hizalamak igin
kesim odalarini (2) yavasca
indirin.

Montaj aleti (20) Gizerine monte
edilen birlestirme eksenini (11)
takin.

Birlestirme  ekseninin  (20)
montaj aletini ¢ikarin.

Koruma kapagini (19) ve saryo
dayanagini (7) cikarin.
Vidalama aleti yardimiyla (25),
durdurma  halkasini  (10)
sonuna kadar vidalayin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

04-2005
© AREVA
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

A

AREVA

Nihai birlestirme, devami

Odalar/kolon

Asagidaki tabloda, odalar-kolon baglantisinin safhalari verilmistir :

baglantisi
Safha |Hareket Sekil ile agiklama
1 ISOPROPANOL ile "A" ve "B"
kontak yuzeylerini temizleyin.
Sadece "B"  ylzeyini
MOLYKOTE M111 gresine
bulayin.
2 Merkezleme pimlerinin
vidalarinin (28) yerini degistirin.
3 Asagidaki sirayla, (17) et (18)
merkezleme pimlerinin ilk ikKi
kesitini kaldirarak kesim
odalarini  yavasga indirmeye
devam edin :
- birinci kesit (C)
- Vida (28)
- ikinci kesit (B)
NOT : Bu islemin amaci,
merkezleme pimlerinin, kolo-
nun porselen kanadi ile temas
etmesini dnlemektir.
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
04-2005 L31-716TR/01
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Kurulum
Kolon- odalar baglantisi

A

AREVA

Nihai birlestirme, devami

Odalar/kolon
baglantisi

Asagidaki tabloda, odalar-kolon baglantisinin safhalari verilmistir :

Safha

Hareket

Sekil ile agiklama

4

Kolonu yavascga kesim odalari
karteri (izerine indirin (2).
Yayinti siperini (33) kolon hal-
kasi Uzerine yerlestirin ve hep-
sini "Vidalarin kalafatlanmasi”
bélimine bakarak vidalar (14),
rondelalar (15) ve 6zel somun
(16) yardimiyla sabitleyin.
"Montaj i¢in genel yontemler”
moduline bakiniz.

Somunlari (16), vida baslarini
(14) bloke ederek belirtilen
momentte sikistirin.

H M10-30 33

Vidalari (34) belirtien momentte
sIkin.

3,2 daN.m
14 ;

H M16-60 (70)
13,5 daN.m

Birlestirme sonu, kronometreyi
durdurun ve gecgen sureyi not
edin.

Son (A) kesitini ve merkezleme
pimleri somununu (30) gikarin.
Son vidalari "Vidalarin kalafat-
lanmasi™ bolimline bakarak
vidalar (14), rondelalar (15) ve
6zel somun (16) yardimiyla
sabitleyin.

"Montaj i¢in genel yontemler"
moduline bakiniz.

Somunlari (16), vida baslarini
(14) bloke ederek belirtilen
momentte sikistirin.

H M16-60 (70)
13,5 daN.m

04-2005
© AREVA
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Kurulum
Manevra organinin montaji

A

AREVA

Sunum
Gerekli iiriin Gres MOBILPLEX 47 veya MOBILUX EP3 (vidalarin yaglanmasi).
Gerekli aletler Birlestirme icin gerekli AREVA aletlerinin listesi :
AREVA

isaret Sekil ile agiklama Tanim Sayi

\i’
(1) A Kaldirma kayigi 1
0
T ((_53 3
(6) Levye 1
Kaldirma aleti Uygun bir kaldirma aleti 6ng6rilmelidir (300 daN).
Yapilacaklar Asagidaki tabloda galisma organinin kutup dayanagi tzerine montaj saf-
halari verilmigtir :
Safha Konu Sayfa

A Calisma organinin hazirlanmasi 2

B Kutup mekanizmasi milinin hazirlanmasi 3

C Calisma organinin birlestiriimesi 5

D Calisma organinin sabitlenmesi 7

E 9

f Tutma aletinin kaldiriimasi

F Alcak gerilim elektrik kablolamasi 10

G Sirekli 1sitma 11
03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 1/12




Kurulum

Manevra organinin montaji

A

AREVA

Caligma organinin hazirlanmasi

Ambalajindan
citkarma

Konum
gostergeleri

Gerekli
elemanlar

Gerekli elemanlarin

Ambalajin korumasini ¢ikarin ve galisma organinin isaretinin ve salter
kutbunun birbirine uymasini kontrol edin.

I
o I ©

Calisma organinin konum goéstergelerinin durumlarinin asagidaki gibi
olmasini kontrol edin :

Salter
Acik

OHN

Kapanis yayi
Donanimli degil

islem icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :

isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama

(11) Conta 1

(22) Ara rondelasi 4

- Ara rondelalari (22), galisma organi diginda 4 vida (9) lizerine monte

montaj edin.
- Contayi (11), mekanizma mili (13) Gzerine monte edin.
- Mekanizma mili (13) Gizerinde gresin (ASEOL 0-365.2) olmasini kontrol
edin.
03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 2/12
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Kurulum A

Manevra organinin montaji
AREVA

Kutup mekanizmasi milinin hazirlanmasi

Giris Kutup, tasima igin, gegici olarak mansonun (12) ucuna sabitlenmis bir
tutma aletine (4) ve bir emniyet sacina (5) sahiptir
Calisma organinin montajini gergeklestirmek igin, sunlar sarttir :
a - tutma aletinin (4) ve emniyet sacinin (5) ¢ikariimasi
b - kutbun maniiel olarak acilmasi,
¢ - Tutma aletinin (4) (konum"acik") monte edilmesi.

5

Gres A Kutup mekanizma mili (7) Gzerinde gresin (ASEOL 0-365.2) olmasini
kontrol edin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

03-2008 L31-7801TR/01
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Kurulum A

Manevra organinin montaji
g . AREVA

Kutup mekanizmasi milinin hazirlanmasi, devam

Kutbun "maniiel ola- Asagidaki tabloda, kutbun "maniel olarak agilmasi" safhalari verilmistir :

rak acilmasi”
Safha Hareket Sekil ile agiklama
1 Tutma aletini (4) ve
emniyet sacini (5) ¢ikarin
ve ardindan levyeyi (6)
mansonun (12) 6n halkasi
Uzerine vidalayin.
2 Levye (6) yardimiyla, 6
mansonu (12) 60° gevirin
(kutbun agilmasi). ~
>
/ﬂ/ﬂ«"il!\\
@
3 | Tutma aletini (4)i manso-
nun arka halkasi (12) tze- M10
rine monte edin. - ll | H \\\\\\\\
NOT : Bu alet, galisma “\\\\\\\\I I\ :D
organi ile Dbirlestirimesi 4 ,, ~
eshasinda mekanizma Q )
milinin agisal olarak dogru [ —
konumlandiriimasini sag-\
lar. B
D
4 | Levyeyi kaldirin (6).
03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 4/12
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Kurulum
Manevra organinin montaji

AREVA
Calisma organinin birlestirilmesi
Gerekli islem icin gerekli AREVA elemanlarinin listesi :
elemanlar
isaret Sekil ile agik- Tanim Sayi
lama
Rondela
(10) M20 4
(22) Ara rondelasi 1
(26) @ Ara rondelasi 1
=
(23) Eksantrik 2
(14) Somun 4
1C H M20
(24) g Kama (kalinlik 1 mm) 1
(25) g Kama (kalinlik 0,5 mm) 2
Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.
03-2008 L31-7801TR/01
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Kurulum

A

Manevra organinin montaji

AREVA

Caligma organinin birlestirilmesi, devam

Birlestirme Asagidaki tabloda, galisma organinin birlestiriime safhalari verilmigtir :

Safha

Hareket

1

Resimde gosterildigi sekilde, kaldirma kayisi (1) yardimiyla
¢alisma organini kaldirin.

NOT : Kaldirma siresince, c¢alisma organinin g¢atisinin (17)
durmasi sarttir.

Calisma organini kaldirin ve seviyelendirin.
Takribi agirlik 300 kg.

Calisma organini montaj pozisyonunda yaklastirin, kaldirma aleti-
nin okunun yayinti siperi halkasi altinda bulunmasi gerekmektedir
(kablolarin, yayinti siperi halkasina dokunmamasi igin).

Son yaklastirma dikkatli yapilmalidir.

Calisma organinin milini (13), kutbun mekanizma milinin manso-
nuna (12) takin.

Alt vida (9) "A", calisma organinin (8) dayanak deligini agtiginda,
ara rondelayi (26), rondelayi (10) ve somunu (14) monte edin.
NOT : Somunu (14) sikistirmayin.

REEE

03-2008
© AREVA
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Kurulum

Manevra organinin montaji

A

AREVA
Calisma organinin sabitlenmesi
Sabitleme Asagidaki tabloda, ¢alisma organinin sabitleme somunlarinin montaj
somunlarinin montaji  safhalar verilmigtir :
Safha Hareket
1 Ara rondelayi (22), rondelayi (10) ve somunu (14), alt vida "B"
Uzerine monte edin.
NOT : Somunu (14) sikistirmayin.
2 Eksentrikleri (23), rondelalari (10) ve somunlari (14), Ust sabitleme
vidalar1 "C" ve "D" lizerine monte edin.
NOT : Somunlar (14) sikistirmayin.
3 Kutup dayanaginin uzun doértgen deliklerinin alt kenarlari ile temas
ettirmek igin, eksentrikleri (23) gevirin.
4 Sabitleme vidalarini (9) gegici olarak belirtilen momentte sikin.

Bu konu bir sonraki sayfada devam ediyor.

03-2008
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Kurulum
Manevra organinin montaji

A

AREVA

Calisma organinin birlestirilmesi, devam

Ayarlama Asagidaki tabloda, sabitleme vidalarinin X bogluguna gdre ayarlanma

ve sikistirma yéntemi verilmistir:

20—

X M
25

Onemli

"y
e A\
i ==

35 daN.m

Eger X boslugu... Hareket

X <1 mm Vidalari belirtilen momentte sikin.
® Ararondela (22) ve galisma organi
(20) arasini  verilen kamalarla

X =1 mm (24)-(25) ayarlayin.
e Vidalan belirtilen momentte
sikin.

Kaldirma kayisi Kaldirma kayisini ¢ikarin.

03-2008
© AREVA
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Kurulum A

Manevra organinin montaji

AREVA
Tutma aletinin kaldirilmasi
Yapilacaklar TUTMA ALETINI KALDIRIN (4).
@)
J
03-2008 L31-7801TR/01
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Kurulum A

Manevra organinin montaji
? AREVA

Algak gerilim elektrik kablolamasi

Yapilacaklar Calisma organinin elektrik kablolarini, salterin elektrik semasina gore
baglayin.
Calisma organlari arasinda kablolari baglayin.

NOT : Kablolar sabitlemek igin, sasi ayaklari Uzerinde ©ngorilmis
olan delikleri kullanin.

Kontakl densime- Bu igle ilgili 6zel semaya bakarak, kontakli SFg (18) densimetresi kablosu-
trenin kablosunun nun tellerini (19), calisma organi kutbu izerine baglayin.
baglanmasi

03-2008 L31-7801TR/01
© AREVA 10/12
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Kurulum

Manevra organinin montaji

AREVA

Sirekli 1sitma

Yapilacaklar

A\

Yogunlasma ve buna bagli korozyon risklerini dnlemek amaciyla, ¢alisma
organinin surekli 1sitma sistemini besleyin (yaz ve kis).

KAPATMA YAYININ YENi_DEN DONATILMAMASI iGIN KUMANDA
MOTORUNU BESLEMEYIN.

SALTER, SFg GAZININ, pme YALITIM iICIN MiNiMUM BASINCIN
ALTINDAKI BIR BASINGTA OLDUGUNDA CALISTIRILMALIDIR.

03-2008
© AREVA

L31-7801TR/01
11/12



Kurulum A

Manevra organinin montaji
AREVA
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